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PRIEKSVARDS

PRIEKSVARDS

Si rokasgramata ir |oti svariga! Vienmér turét to masina.

Sis rokasgramatas mérkis ir nodroinat ipasniekus, lietotajus, operatorus, iznomatajus un nomniekus ar droibas pasaku-
miem un darba procedaram, kas ir batiskas drosai un pareizai masinas lietosanai paredzétajam mérkim.

Ta ka notiek pastavigi produkta uzlabojumi, JLG Industries, Inc. patur tiesibas bez iepriek3éja pazinojuma veikt izmainas
specifikacijas. Lai uzzinatu jaunako informaciju, sazinieties ar JLG Industries, Inc.
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PRIEKSVARDS

DROSIBAS BRIDINAJUMA SIMBOLI UN DROSIBAS SIGNALVARDI

Iy

Sis ir drogibas bridinajuma simbols. Tas bridina jis par potencialu traumas risku. levérojiet
visus turpmakos drosibas pazinojumus, lai izvairitos no iesp&jamas traumas vai naves.

A\ BRIESMAS

NORADA NENOVERSAMI BISTAMU SITUACIJU, NO KURAS
NEIZVAIROTIES TIKS GUTA SMAGA TRAUMA VAI IESTASIES
NAVE. SIS UZLIMES FONS IR SARKANS.

A BRIDINAJUMS

NORADA POTENCIALI BISTAMU SITUACIJU, NO KURAS NEIZ-
VAIROTIES VAR TIKT GUTA SMAGA TRAUMA VAI IESTATIES
NAVE. SIS UZLIMES FONS IR ORANZS.

b — JLG pacélajs —

A UZMANIBU

NORADA POTENCIALI BISTAMU SITUACIJU, NO KURAS NEIZ-
VAIROTIES VAR TIKT GUTA NELIELA VAI VIDEJA TRAUMA. TA
VAR ARI BRIDINAT PAR NEDROSU DARBA PRAKSI. SIS UZLI-
MES FONS IR ORANZS.

PAZINOJUMS

NORADA INFORMACIJU VAI INFORME PAR UZNEMUMA POLI-
TIKU, KAS IR TIESI VAI NETIESI SAISTITA AR DARBINIEKU
DROSIBU VAI IPASUMA AIZSARDZIBU.
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PRIEKSVARDS

A\ BRIDINAJUMS

SIM PRODUKTAM IR JAATBILST VISU ATBILSTOSO DROSIBAS
ZINOJUMU PRASIBAM. SAZINIETIES AR JLG INDUSTRIES, INC.
VAI VIETEJO PILNVAROTO JLG PARSTAVI INFORMACIJAI PAR
ATBILSTOSO DROSIBAS ZINOJUMU PRASIBAM, KAS VARETU
BUT IZLAISTAS SIM PRODUKTAM.

PAZINOJUMS

JLG INDUSTRIES, INC. NOSUTA AR DROSIBU SAISTITUS ZINO-
JUMUS SIS MASINAS REGISTRETAJAM IPASNIEKAM. SAZINIE-
TIES AR JLG INDUSTRIES, INC. LAl NODROSINATU, KA ESOSA
IPASNIEKA REGISTRI IR ATJAUNOTI UN IR PRECIZI.

PAZINOJUMS

PAR VISIEM GADIJUMIEM, KUROS JLG PRODUKTI IR IESAIS-
TITI NEGADIJUMA, KURA REZULTATA GUTI MIESAS BOJAJUMI
VAI IESTAJUSIES PERSONALA NAVE, VAI ARI TIKUSI NODA-
RITI NOPIETNI BOJAJUMI PRIVATIPASUMAM VAI JLG PRO-
DUKTAM, NEKAVEJOTIES JAZINO JLG INDUSTRIES, INC.

3123513

Par:

+ nelaimes gadijumu zinoju- « informaciju par standartu un

miem, noteikumu ievérosanu,
« produktu drosibas publikaci- « jautdjumiem par ipasu pro-
jam, dukta lietosanu,

- informaciju par pasreizéjo
Tpasnieku,

+ jautajumiem, kas saistiti ar
produkta drosibu,

+ jautajumiem attieciba uz pro-
dukta modificésanu

Sazinieties ar:

Produktu drosibas un uzticamibas dienestu
JLG Industries, Inc.

13224 Fountainhead Plaza

Hagerstown, MD 21742

ASV

vai ar vietéjo JLG biroju.
(Adreses skatiet rokasgramatas vaka iekSpusé)

ASV:

Bezmaksas:  877-JLG-SAFE (877-554-7233)
Arpus ASV:

Talrunis: 240-420-2661

Fakss: 301-745-3713

E-pasts: ProductSafety@JLG.com
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PRIEKSVARDS

LABOJUMU REGISTRS
Originalais izdevums - 2005. gada 4. maijs
Parskatits - 2005. gada 1. septembris
Parskatits -2006. gada 7. marts
Parskatits - 2006. gada 17. julijs
Parskatits -2007. gada 12. marts
Parskatits - 2007. gada 30. marts
Parskatits - 2009. gada 6. janvaris
Parskatits - 2009. gada 6. novembris
Parskatits - 2009. gada 12. decembris
Parskatits - 2010. gada 26. julijs
Parskatits -2012. gada 21. junijs
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1. NODALA — DROSIBAS APSVERUMI

1. NODALA. DROSIBAS APSVERUMI

1.1  VISPARIGA INFORMACIJA 1.2

PIRMS EKSPLUATACIJAS

Saja nodala aprakstiti masinas pareizas un dro3as ekspluatacijas Operatora apméciba un zinasanas

un tehniskas apkopes nosacijumi. Lai masinu lietotu pareizi,
izmantojot So rokasgramatu, obligati jaizstrada ikdienas grafiks.
Izmantojot $aja rokasgramata un servisa un tehniskas apkopes
rokasgramata sniegto informaciju, kvalificétai personai jaizs-
trada ari tehnisko apkopju programma, kas jaievéro, lai masinas
ekspluatacija bitu drosa.

Masinas ipasnieks/lietotajs/operators/iznomatajs/nomnieks
nedrikst masinu ekspluatéet, kamér nav izlasita $i rokasgramata,
ka ar1 nav pabeigta apmaciba un masinas vadisanas prakse pie-
redzéjusa un kvalificéta specialista uzraudziba.

Ja rodas jautajumi par drosibu, apmacibu, apskati, tehnisko
apkopi, izmantosanu un ekspluataciju, ludzu, sazinieties ar
JLG Industries, Inc. (JLG).

A BRIDINAJUMS

JA NETIEK IEVEROTI SAJA ROKASGRAMATA DOTIE DROSIBAS
APSVERUMI, VAR TIKT BOJATA MASINA, NODARITI IPASUMA
BOJAJUMI, GUTAS PERSONISKAS TRAUMAS VAI IESTATIES
NAVE.

3123513 — JLG paceélajs —

« Pirms masinas ekspluatacijas izlasit un saprast $o rokasgra-
matu.

« Masinu nevajag ekspluatét, pirms pilnvarotas personas ir
pabeigusas apmacibas.

« Masinu var vadit tikai pilnvarots un kvalificéts personals.

- Izlasiet, izprotiet un ievérojiet visus BRIESMU, BRIDINAJUMA

un UZMANIBAS pazinojumus un lieto$anas instrukcijas, kas ir
uz masinas un 3aja rokasgramata.

1-1



1. NODALA — DROSIBAS APSVERUMI

Izmantojiet madinu atbilstosi paredzéta pielietojuma klas-
tam, ko noteicis JLG.

Visam darba personalam ir japarzina avarijas vadibas ierices
un masinas lietosana avarijas situacija, ka rakstits Saja rokas-
gramata.

Izlasiet, izprotiet un ievérojiet visus darba devéja, vietéjos un
valdibas noteikumus, kas attiecas uz masinas ekspluataciju.

Darba vietas apskate

1-2

« Pirms masinas ekspluatacijas operatoram javeic droSibas

pasakumi, lai izvairitos no bistamibas darba zona.

Nelietojiet un nepaceliet platformu uz kravas automasinam,
piekabém, dzelzcela vagoniem, peldosiem kugiem vai cita
aprikojuma, ja vien sadu izmanto$anu nav rakstiski apstipri-
najis JLG.

Nestradajiet ar masinu bistama vidé, ja vien $adu masinas
izmantoSanu nav apstiprinajis JLG.

Parliecinieties, ka zeme atbilst apstakliem, kas spéj noturét
maksimalo slodzi, kada paradita uz masina novietotajam
plaksnitem.

— JLG pacélajs —

Masinas apskate

- Pirms masinas ekspluatacijas veiciet apskates un funkciona-

las parbaudes. Sikaku informaciju skatiet 3is rokasgramatas 2.
nodala.

So masinu nedarbiniet, lidz tai ir veikts serviss un tehniska
apkope atbilstosi prasibam, kas noteiktas servisa un tehnis-
kas apkopes rokasgramata.

Parliecinieties, ka kajas vadibas slédzis un visas paréjas drosi-
bas ierices darbojas pareizi. So iekartu modificésana ir drosi-
bas parkapums.

A\ BRIDINAJUMS

AUGSTUMA VEICAMO DARBU PLATFORMU DRIKST MODIFICET
VAI MAINIT TIKAI AR RAZOTAJA RAKSTISKU ATLAUJU.

Nelietojiet nevienu masinu, uz kuras trakst vai nav salasami
drosibas vai instrukciju plakati vai plaksnites.

Novérsiet gruvesu uzkrajumus uz platformas gridas. Novér-
siet dublu, ellas, smérvielu un citu slidenu vielu uzkrasanos
no apaviem uz platformas gridas.
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1. NODALA — DROSIBAS APSVERUMI

1.3

EKSPLUATACIIA

Vispariga informacija

3123513

Neizmantojiet masinu nekadam citam nolikam ka tikai per-
sonala, instrumentu un aprikojuma pozicionésanai.

Nekada gadijuma nedarbiniet masinu, kas nedarbojas
pareizi. Ja rodas darbibas trauc&jumi, izslédziet masinu.

Nekad neslédziet vadibas slédzi vai sviru cauri neitralajai
pozicijai uz pretéjo poziciju. Pirms parvietojat slédzi uz
nakamo funkciju, vienmér ievietojiet to neitralaja pozicija un
apturiet masinu. Rikojoties ar vadibas iericém, izmantojiet
Iénu un vienmérigu spiedienu.

Hidrauliskos cilindrus nekad nedrikst atstat pilniba izbiditus
vai pilniba ievilktus pirms masinas izslégsanas vai uz ilgaku
laiku.

Nelaujiet personalam lietot masinu no zemes, ja platforma
atrodas darbinieki, iznemot avarijas situacijas.

Neturiet materialus tiesi uz platformas margam. Par apstiprina-
tiem materialu parvieto3anas papilddetalam sazinieties JLG.

Ja uz platformas atrodas divas vai vairakas personas, opera-
tors ir atbildigs par visam masinas darbibam.

Vienmér parbaudiet, vai piedzinas instrumenti ir pareizi
saklauti un nav atstati karajoties aukla aiz platformas darba
zonas.

« Materiali vai instrumenti, kas sniedzas arpus platformas, ir
aizliegti, ja vien tos nav apstiprinajis JLG.

« Braucot, izlici vienmeér novietojiet par aizmuguréjo asi brauk-
$anas virziena. Atceréties, ja izlice ir virs priek3éjas ass, starée-
$anas un kustibas funkcijas bas atpakalgaita.

+ Ja masina ir iestregusi vai izslegusies, neméginiet to atgut ar

stumsanu, vilkSanu vai izmantojot izlices funkcijas. Pavelciet
iekartu tikai no stiprinajumu mucinam uz 3asijas.

- Nenovietojiet izlici vai platformu pret jebkada veida struk-
taru, lai nostiprinatu platformu vai atbalstitu struktdru.

« Pirms masinu atstat, fiksgjiet izlici uzglabasanas pozicija un
izslédziet visa veida barosanu.

Paklupsanas un nokrisanas risks

Darba laika platforma esosajiem cilvékiem janodrosinas ar visu
kermeni aptvero3u uzkabi ar virvi, kas piestiprinata pie autori-
zéta virves enkurpunkta. Katram Sprotes enkurpunktam piestip-
riniet tikai vienu (1) Stropi.

T
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1-4

Pirms masinas ekspluatacijas parliecinieties, ka visi varti ir - lekapjot un izkapjot no platformas, rikojieties ipasi uzmanigi.

aizverti un nostiprinati atbilstosa pozicija.

Parliecinieties, ka izlice ir pilniba nolaista. Pie iebrauksanas/
izbrauk$anas var but nepiecieSams platformu izvirzit, lai to
novietotu tuvak pie zemes. lekapjot un izkapjot no platfor-
mas, paveérsiet seju pret masinu, saglabajiet “trispunktu kon-
taktu” ar masinu, izmantojot abas rokas un vienu kaju vai
abas kajas un vienu roku.

Elektrosoka risks

. Simasina nav izoléta un nav aizsargata pret saskari ar elek-

trisko stravu vai tas tuvuma.

Jebkuros apstak|os drosi novietojiet abas kajas uz platformas
gridas. Nekad nelietojiet kapnes, kastes, pakapienus, délus w
vai lidzigus objektus uz platformas, lai uzlabotu aizsniedza-

mibu.

Nekad neizmantojiet izlici, lai iekaptu platforma vai izkaptu

no tas.

— JLG pacélajs — 3123513
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- Saglabajiet drosu attdlumu no elektrolinijam, elektriskajiem
aparatiem vai jebkada veida uzladétam (redzamam vai izolé-
tam) dalam, ieverojot minimalo tuvosanas attalumu (MAD,
Minimum Approach Distance), kas noradits 1-1. tabula.

Nemiet véra masinas kustibu un elektroliniju $tpo3anos.

3123513

1-1. tabula. Minimalie tuvosanas attalumi (MAD)

Sprieguma diapazons

Minimalais tuvosanas

(starpfazu) attalums m (ft)
0-50 kv 3(10)
Virs 50-200 kV 5(15)
Virs 200-350 kV 6 (20)
Virs 350-500 kV 8 (25)
Virs 500-750 kV 11 (35)
Virs 750-1000 kV 14 (45)

noteikumi ir stingraki.

PIEZIME: Si prasiba jaievéro, iznemot gadijumus, kad
darba devéja, vietejie vai valdibas noteiktie

nepiecie$ama viena papildu péda.

— JLG paceélajs —

+ Raugieties, lai tiktu ievérots vismaz 3 m (10 ft) atstatums no jeb-
kuras no masinas dalas, tas lietotajiem, instrumentiem un apri-
kojuma lidz elektrolinijam vai elektriskajiem aparatiem ar jaudu
lidz 50 000 voltiem. Katriem papildu 30 000 voltiem vai mazak

1-5
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« Minimalas pieejas attalumu var samazinat, ja saskares novérsa- Apgaganés risks
nai ir uzstaditas izoléjosas barjeras un tas atbilst aizsargajamo

liniju spriegumam. Sis barjeras nav masinas dalas (un nav tai + Lietotdjam pirms brauk3anas jaiepazist braucama virsma.
pievienotas). Minimalas pieejas attalums jasamazina lidz attalu- Parvietojoties, neparsniedziet pielaujamo sansveri un par-
mam, kas atbilst paredzétajam izoléjo3o barjeru darba attalu- kari.

mam. So mérijumu nosaka kvalificéts specialists, ievérojot P

darba devéja, pasvaldibas vai valdibas prasibas pret darbu elek-
trisko iekartu tuvuma.

A BRIESMAS ~

NEVEICIET MASINAS VAl PERSONALA MANEVRUS AIZLIEG-
TAJA ZONA (MAD). JA NAV DROSI ZINAMS, TAD JAPIENEM KA
VISAS ELEKTRISKAS DETALAS UN VADI IR ELEKTRIZETI.

1-6 — JLG pacélajs — 3123513
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3123513

Neceliet platformu un neparvietojieties ar paceltu platformu,
atrodoties uz slipas, nelidzenas vai mikstas virsmas.

Pirms uzbrauksanas uz gridam, tiltiem, kravas automasinam
un citam virsmam parbaudiet virsmu pielaujamo kravnesibu.

Nekad neparsniedziet maksimalo platformas celtspéju. Vien-
meérigi izvietojiet kravu uz platformas gridas.

Neceliet platformu vai nebrauciet ar to pacelta stavokli, ja
vien masina nav uz cietas, lidzenas un gludas virsmas.

Turiet masinas 3asiju vismaz 0,6 m (2 ft) attdluma no cauru-
miem, izcilniem, péksniem kritumiem, 3kérsliem, gruvesiem,
sléptiem caurumiem un citiem potencialiem draudu fakto-
riem uz gridas/virsmas.

Ar izlices palidzibu nestumiet vai nevelciet nevienu objektu.

Nekad neméginiet izmantot masinu ka celtni. Nepiesieniet
masinu ne pie kadas blakus eso3as struktras.

Nestradajiet ar masinu, ja véja atrums parsniedz 12,5 m/s
(28 mph). Skat. 1-2. tabula, Boforta skala (tikai uzzinai).

Nepalieliniet platformas virsmas laukumu vai kravu. Véjam
paklauta laukuma palielinasana samazinas stabilitati.

Nepalieliniet platformas izméru ar neatlautiem gridas papla-
$inajumiem vai paligiericém.

— JLG paceélajs —

- Jaizlices montaza vai platforma ir stavokli, ka viens vai vai-

raki riteni ir pacelti no zemes, tad pirms méginajumiem stabi-
lizet masinu no tas ir janoce| visi taja esosie cilveki. Lai
nostabilizétu masinu, izmantojiet celtnus, autokravéjus vai
citu piemérotu aprikojumu.

Saspiesanas un sadursmes risks

« Visam darba un uz zemes eso$ajam personalam ir javalka

galvas aizsarglidzekli.

- Pacelot vai nolaizot platformu un braucot, parbaudiet darba

zonas attalumu virs platformas, tas sanos un apaksa.

1)

« Darba laika raugieties, lai visas kermena dalas atrastos iek3-

pus platformas margam.
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Ja platforma atrodas $kérslu tuvuma, lietojiet izlices funkci-
jas, nevis kustibas funkciju.

Braucot pa vietam, kur ir traucéta redzamiba, vienmér lieciet
kadam cilvekam vérot apkartni.

Masinu neapkalpojosajam personalam brauk$anas un
pagriesanas laika ir jaatrodas vismaz 1,8 m (6 ft) attaluma no
masinas.

lerobeZojiet brauk3anas atrumu atbilstodi zemes virsmas,
apdzivotibas, redzamibas, nogaze, personala atrasanas vietas
un citiem faktoriem, kas var radit sadursmi vai traumas per-
sonalam.

legauméjiet bremzesanas cela garumu visos iespéjamajos
kustibas atrumos. Virzoties ar lielu parnesumu, pirms apsta-
sanas parslédziet uz mazaku parnesumu. Pa slipumu drikst
parvietoties tikai ar mazu parnesumu.

Neparvietojieties ar lielu parnesumu ierobezotas vai slegtas
vietas vai atpakalgaita.

Vienmeér ipasi ripigi raugieties, lai nenotiktu $kérslu saskare
vai to iedarbiba uz vadibas iericém un platforma esosajam
personam.

Parliecinieties, vai citu pacélajmasinu un gridas limena
masinu operatori ir informéti par augstuma veicamo darbu
uz platformas. Atvienojiet barosanu celamkraniem.

— JLG pacélajs —

1.4

Bridiniet personalu, ka ir aizliegts stradat, stavét un staigat
zem paceltas izlices vai platformas. Ja nepiecieSams, novieto-
jiet uz gridas nozogojumu.

VILKSANA, PACELSANA UN TRANSPORTESANA

Nekad nepielaujiet personala atrasanos platforma masinas
vilkSanas, pacel3anas vai transportésanas laika.

So masinu nedrikst vilkt, iznemot arkartas gadijumus, darbi-
bas traucéjumus, barosanas zudumus vai izkrausanu/iekrau-
Sanu. Par arkartas vilksanas procediram skatit 3is
rokasgramatas nodala Riciba avarijas gadijuma.

Pirms vilkt, pacelt vai transportét, nodrosiniet, ka izlice ir fik-
séta uzglabasanas pozicija un grie3anas agregats ir blokéts.
Platforma nedrikst bt nekadu darbariku.

Pie pacelSanas, masinu drikst pacelt tikai pie noraditajam vie-
tam uz tas. Madinu drikst celt tikai ar atbilsto3as celtspéjas
aprikojumu.

Par celSanas informaciju skatit $is rokasgramatas Masinas
ekspluatacijas nodala.

3123513
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1.5  PAPILDU RISKI/DROSIBA « Magina nedrikst uzpildit degvielu, ja dzinéjs darbojas.

Nelietoii Sinu K I darbi + Akumulatora Skidrums ir |oti korozivs. Jebkuros apstaklos
» Nelletojiet masinu ka pamatu metinasanas darbiem. izvairieties no 3i $kidruma saskares ar adu un drebém.
+ Veicot metinasanas vai metala grieSanas darbus, ir jaievéro

piesardziba, lai aizsargatu 3asiju no tiesas tas paklausanas

metinasanas un metala grieSanas dzirkstelém.

« Akumulatoru drikst ladét tikai labi védinama vieta.

3123513 — JLG paceélajs — 1-9
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PAZINOJUMS

NESTRADAJIET AR MASINU, JA VEJA ATRUMS PARSNIEDZ

12,5 M/S (28 MPH).
1-2. tabula. Boforta skala (tikai uzzinai)
Boft.)rfa Veja atrums Apraksts Apstakli uz zemes
skaitlis | /s mph 4
0 0 0-0,2 Mierigs Mierigs. Pacelas vertikala dimaka.
1 1-3 0,3-1,5 | Viegls gaiss Damaka ir redzama veéja kustiba.
2 4-7 1,6-3,3 Viegla plsma V&j3 jitams uz atkailinatas adas. Cab lapas.
3 8-12 3,4-5,4 Maija pusma Lapas un mazakie zarini atrodas pastaviga kustiba.
4 13-18 5,5-7,9 Mérena pisma Putekl|i un nomesti papiri tiek uzrauti gaisa. Zarini sak kustéties.
5 19-24 | 8,0-10,7 |Svaiga pusma Mazaki koki Supojas.
6 25-31 | 10,8-13,8 |Spéciga plsma Lieli zari kustas. Parvados virs galvas dzirdama svilpojo3a skana. Nav
iespéjams izmantot lietussargu.
7 32-38 | 13,9-17,1 | Gandriz vétra/ Visi koki kustas. Ejot, grati noturéties pret véju.
meérena vétra
39-46 | 17,2-20,7 |Vetras sakums No kokiem nolauzti zari. Masinam norauta apdare uz cela.
47-54 | 20,8-24,4 |Spéciga vetra Viegli bojajumi ékam.
1-10 — JLG pacélajs —
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2, NODALA. LIETOTAJA PIENAKUMI, MASINAS SAGATAVOSANA UN APSKATE
2.1 PERSONALA APMACIBA

Augstuma darbu platforma ir personala parvietosanas iekarta;
tapéc to drikst vadit un apkalpot tikai apmacits personals.

So masinu nedrikst vadit personas, kas atrodas narkotisko vielu
vai alkohola reibuma, ka ari personas, kuram médz bat [ekmes,
reiboni vai fiziskas kontroles zudums.

Operatora apmaciba

Operatora apmacibai jaietver:

1.

LU S

3123513

platformas un zemes vadibas iericu, avarijas vadibas iericu
un drosibas sistému lieto$ana un ierobezojumi;

vadibas uzlimes, instrukcijas un bridinajumi uz masinas;
darba devéja noteikumi un valdibas noteikumi;
sertificétas pretnokrisanas aizsardzibas ierices lietosana;

pietiekami daudz zinasanu par masinas mehanisko dar-
bibu, lai pazitu esosus vai potencialus masinas darbibas
traucéjumus;

6. drosakais veids, ka ar masinu stradat vietas, kur augstuma
ir traucéjosi objekti, tiek izmantots cits kustiba eso3s apri-
kojums, ka art ir $kérsi, ieplakas, caurumi un krasi padzili-
najumi;

7. iespéjas, ka izvairities no neaizsargatu elektrisko vaditaju
raditas bistamibas;

8. specifiskas darba prasibas vai masinas izmantosana.
Apmacibas parraudziba

Apmaciba javeic kvalificétas personas parraudziba atklata vieta,
kas ir briva no $kérsliem, un jaturpina, lidz apmacamais ir attisti-
jis spéju drosi kontrolét un lietot masinu.

Operatora atbildiba

Operatoram jazina, ka vinam/vinai ir pienakums un pilnvaras
izslégt masinu, ja rodas darbibas traucéjumi vai citi nedrosi
apstakli, kas saistiti ar masinu vai darba vietu.

— JLG paceélajs — 2-1
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2.2 SAGATAVOSANA, APSKATE UN TEHNISKA APKOPE

Turpmak sniegtaja tabula uzskaititas JLG Industries, Inc. piepra-  JLG INDUSTRIES, INC. PAR RUPNICA APMACITU APKOPES TEH-
sitas masinas periodiskas apskates un apkopes. Vairak par prasi-  NIKI UZSKATA PERSONU, KAS IR VEIKSMIGI PABEIGUSI JLG
bam, kas izvirzitas augstuma veicamo darbu platformam, SERVISA APMACIBAS SKOLU PAR KONKRETO JLG PRODUKTA
skatiet vietéjos noteikumos. Apskates un tehniskas apkopes MODELI.

atbilstodi nepiecieSamibai ir javeic biezak, ja masinu ekspluaté

bargos vai nelabvéligos vides apstak|os, ja masinu lieto biezak

vai, ja to lieto |oti intensivi.

2-2 — JLG pacélajs — 3123513
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2-1. tabula. Apskates un tehniskas apkopes tabula

Tips

Biezums

Primara atbildiba

Pakalpojuma
shiedzéja
kvalifikacija

Atsauce

Pirmspalaisanas

Katru dienu pirms lietosanas vai

Lietotajs vai

Lietotajs vai

Operatora un drosibas

parbaude pie katras operatora mainas. operators operators rokasgramata
Pirmspiegades parbaude | Pirms katras pardo3anas, iznomasanas vai |Ipasnieks, izplatitajs | Kvalificéts JLG Servisa un apkopes
(skatit piezimi) piegades izirésanai. vai lietotajs mehanikis rokasgramata un

atbilstosa JLG parbaudes
veidlapa

BieZa apskate
(skatit piezimi)

Péc 3 darba ménesiem vai 150 darba
stundam, atkariba no ta, kas pienak
pirmais,
vai
ja netiek lietota ilgak par 3 ménesiem
vai
tiek nopirkta lietota.

Ipasnieks, izplatitajs
vai lietotajs

Kvalificéts JLG
mehanikis

Servisa un apkopes
rokasgramata un
atbilstosa JLG parbaudes
veidlapa

Ikgadéja masinas
apskate
(skatit piezimi)

Katru gadu, ne vélak ka 13 ménesus péc
iepriekséjas apskates.

Ipasnieks, izplatitajs
vai lietotajs

Rupnica apmacits
apkopes tehnikis
(ieteicams)

Servisa un apkopes
rokasgramata un
atbilstosa JLG parbaudes
veidlapa

Profilaktiska apkope

Servisa un tehniskas apkopes
rokasgramata noraditajos intervalos.

Ipasnieks, izplatitajs
vai lietotajs

Kvalificéts JLG
mehanikis

Servisa un tehniskas
apkopes rokasgramata

PIEZIME: Apskates veidlapas sanemamas no JLG. Apskates veiksanai izmantojiet servisa un tehniskas apkopes rokasgramatu.

3123513
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PirmspalaiSanas parbaude

PirmspalaiSanas apskaté jaietver $adas darbibas:

1. Tirigums — parbaudiet visas virsmas, vai tajas nav stces
(nenoplist ella, degviela vai akumulatora $kidrums) vai sves-
kermeni. Par sicém zinot atbilstoSam tehniskas apkopes per-
sonalam.

2. Struktira — Parbaudit, vai masinas struktira nav iespie-
dumu, bojajumu, plaisu metinatos savienojumos vai pamat-
metala un citu defektu.

et
Sepiiisas S

Plaisas pamatmetala Plaisas metinatos savienojumos

3. Informacijas plaksnites un plakati — parbaudiet visas
Zimes, vai tas ir tiras un salasamas. Parbaudiet, vai netrukst
kada informacijas plaksnite un transporta bistamibas zZime.
Nodrosiniet, lai visas nesalasamas informacijas plaksnites un
transporta bistamibas zimes tiktu notiritas vai nomainitas.

4. Operatora un drosibas rokasgramatas — nodrosiniet, lai
operatora un drosibas rokasgramatas, EMI drosibas rokasgra-
matas (tikai vietéjas), un ANSI atbildibas rokasgramata (tikai
vietéja) kopijas tiktu uzglabatas Gdensizturiga uzglabasanas
vieta.

2-4
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5. "Apgaitas" apskate — skatit 2-3. attéls un 2-4. attéls.
Akumulators — uzladéjiet ja nepieciesams.

7. Degviela (ar iek$dedzes dzinéjiem rokasgramatas (tikai kopi-
jas) masinas) — nepiecieS8amibas gadijuma pievienojiet
pareiza tipa degvielu.

8. Dzingja ellas padeve — dzinéja ellas limenim jabut pie dzi-
luma méritaja atzimes Pilns, un iepildes vacinam jabut nostip-
rinatam.

9. Hidrauliska ella — parbaudiet hidrauliskas ellas limeni.
Papildiniet hidraulisko ellu, ja nepieciesams.

10. Funkciju parbaude — kad “Apgaitas” apskate ir pabeigta,
parbaudiet funkcijas visam sistémam saskana ar 2.3 nodalu
vietd, kas ir briva no gaisa un zemes limena Skérsjiem. Plasaku
informaciju par masinas ekspluataciju skatiet 3 un 4. nodala.

A\ BRIDINAJUMS

JA MASINA NEDARBOJAS PAREIZI, NEKAVEJOTIES TO IZSLE-
DZIET! PAR PROBLEMU JAPAZINO ATBILSTOSAM APKOPES
PERSONALAM. NELIETOJIET MASINU, LIDZ TA NAV ATZITA
PAR LIETOSANAI DROSU.

3123513
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STATNIS

GALVENAIS PACELSANAS
CILINDRS

GALVENAIS CILINDRS )
PO PLATFORMAS

GALVENAIS —

STATNA LIMENA CILINDRS STRELES MEZGLS ) PLATFORMA
’ ’ KAJAS VADIBAS SLEDZIS
o DARBA CILINDRS
MASTA SQEX\E/’I“T’E STRELES (IEKSPUSE)
TELE?S&QE;(A'S MASTA STRELES
(IEKSPUSE) DZERVITE GALVENA BAZES
STRELE
MASTA BAZES STRELE
MASTA
PACCIEILB?SESAS MASTA STRELES
MEZGLS
i GALVENAIS CILINDRS
ZEMES VADIBAS BLOKS
(TALAKA PUSE)
RAMIS  SARNIRA GULTNIS
2-1. attéls. Masinas nomenklatiira — 800A (1/2 lapa)
3123513 — JLG paceélajs — 2-5
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SARNIRVEIDA DZERVITE

SARNIRVEIDA DZERVITES
PACELSANAS CILINDRS

VISAS PAREJAS SASTAVDALAS, IR
LIDZIGAS, KA MODELIM 800A
IEPRIEKSEJAS LAPPUSE

2-6

2-2. attels. Masinas nomenklatara — 800AJ (2/2 lapa)

— JLG pacélajs —
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22,23,24
14,15,16,17,18,19,20 9,10 3,4,5
9 12 11 10 25 | 21

6 2 1

13 12 11 8 7
—

[ W

g
—

Eerm®—

——> OO

39
37,38 12 11

24,30,31,32,33 9,10
34,35

40

2-3. attels. Ikdienas apgaitas apskate (1/4 lapa)
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VISPARIGA INFORMACLJA

Saciet "Apgaitas apskati” ar objektu Nr. 1, ka noradits shéma. Tur-
piniet virzities uz labo pusi (pretéji pulkstenraditaju kustibas vir-
zienam, skatoties no aug3as), katram objektam parbaudot
nosacijumus, kas minéti turpmakaja parbaudes saraksta.

A\ BRIDINAJUMS

LAl IZVAIRITOS NO IESPEJAMAM TRAUMAM, PARLIECINIETIES,
KA BAROSANA MASINA IR IZSLEGTA.

NESTRADAJIET AR MASINU, LIDZ VISI DARBIBAS TRAUCEJUMI
IR NOVERSTI.

2-8

PIEZIME PAR APSKATI: Katram objektam lidzas citiem minétajiem
kriterijiem papildus parliecinieties, vai ir visas detalas, vai tas nav
valigas, vai Sie objekti ir drosi nostiprindti un vai nav redzamu boja-
jumu, noplades vai parak liels nodilums.

1.

Platformas mezgls — Platformas mezgls un varti —
kajas vadibas slédzis darbojas pareizi, nav parveidots, deak-
tivizéts vai blokeéts. Fiksators, aizturis un enges ir darba sta-
vokli.

Platformas vadibas konsole — slédzi un sviras atgriezti
neitrala stavokli, uzlimes/transporta bistamibas zimes ir
nostiprinatas un salasamas, kontroles atzimes salasamas.

10.
11.
12.

Rotators — sk. piezimi par apskati.

Rotatora kustibas vadibas varsts — sk. piezimi par
apskati.

Sarnirveida stréle — sk. piezimes par apskati.

Dualas ietilpibas ierobezojoss slédzis (ANSI, Australija,
ja aprikots), transportésanas stavokla ierobezosSanas
slédzis (CE) — pareizi nostiprinats, slédzis bez bojajumiem,
ar roku brivi parvietojams, un brivs no netirumiem un zie-
dem.

Jaudas linija — sk. piezimi par apskati.

Stires cilindra mezgls — sk. piezimi par apskati. (4 ritenu
stdre, ja aprikojuma)

Varpsta — sk. piezimi par apskati. (4 ritenu stdre, ja apriko-
juma)

Piedzinas motors un bremze — sk. piezimi par apskati.
Piedzinas rumba — sk. piezimi par apskati.

Ritenu/riepu mezgls — pareizi nostiprinati, visi stiprina-
jumu uzgriezni ir vieta, pareizs gaisa spiediens (pneimatiska-
jas). Apskatit nodilumu protektoriem, griezumus,

parravumus vai citus defektus. Parbaudiet, vai riteni nav
bojati un apruséjusi.

2-4, attels. lkdienas apgaitas apskate (2/4 lapa)

— JLG pacélajs —
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13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

3123513

Vadibas varsts (tvertnes nodalijums) — nav nenostipri-
natu vai trakstoSu uzgrieznu, pareizs gaisa spiediens (pnei-
matiskajas). Apskatit nodilumu protektoriem, griezumus,
parravumus vai citus defektus. Parbaudiet, vai riteni nav
bojati un apraséjusi.

Apsviedéja gultnis un mazais zobrats — nav valigu vai
trakstoSu komponen3u, nav redzamu bojajumu, pazimes par
pareizu ellosanu.

Hidrauliskas ellas vidéja spiediena filtra korpuss — sk.
piezimi par apskati.

Hidrauliskas ellas atplades filtra korpuss — sk. piezimi
par apskati.

Manuala nolaisana — sk. piezimi par apskati. (ja ieklauts
aprikojuma)

Saskidrinatas naftas gazes tvertne -— kronsteini, $|ate-
nes un nipeli nostiprinati, nav redzamu bojajumu, nav
trakstoSu dalu. (ja ieklauts aprikojuma)

Hidrauliskas ellas padeve — ieteicama ellas [imena [imen-
radis. (Parbaudiet So limeni, kad ella ir auksta, sistémas ir
izslégtas un masina atrodas ar ievilktu un nolaistu stréli)
ievietojiet vacinu un nostipriniet.

Hidrauliskas ellas spiediena izlidzinatajs — elements
atrodas sava vieta, nav aizsérgjis un nav parplasanas
pazimju.

21.

22,

23,

24,

25.

26.

27.

28.

29.

Apakséjas vadibas ierices — slédzi darbojas, nav redzamu
bojajumu, uzlimes ir ciesi piestiprinatas un salasamas.

Degvielas padeve — degvielas uzpildes vacins ir nostipri-
nats. Tvertne — nav redzamu bojajumu, pazimes par
nopludi.

GroziSanas piedzinas motors un bremze — sk. piezimi
par apskati.

Durvis un aizbidni — parsega durvis un aizbidni darba kar-
tiba, attiecigi nostiprinati, nav valigi vai traksto3o dalu.

Svarstibu ekscentra varsts — nav redzamu bojajumu, nav
pazimju par nopludi, nav neatbilstosu Slatenu. (ja ieklauts
aprikojuma)

Stares sviras un stiires pievads — sk. piezimes par apskati.
Svarstibu ass cilindrs — sk. piezimi par apskati. (ja ieklauts
aprikojuma)

Divkarsas celtspéjas un horizontalas ierobezosanas
izslegsanas slédzi — pareizi nostiprinats, sledzZi bez bojaju-
miem, ar roku brivi parvietojami, un brivi no netirumiem un
ziedém.

Svarstibu ass — sk. piezimi par apskati. (ja ieklauts apriko-
juma)

2-5. attéls. Ikdienas apgaitas apskate (3/4 lapa)

— JLG paceélajs —
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2-10

30.

31.

32.

33.

34.
35.
36.

37.

Dzineja gaisa filtrs — nav valigu vai trokstosu dalu, nav
redzamu bojajumu, elements tirs.

Akumulators — pareizs elektrolita limenis, kabeli ir ciesi
pievienoti, nav redzamu bojajumu vai korozijas.

Dzineja ellas padeve — pilna atzimei uz mérstiena,
iepildes vacins ir nostiprinats.

Troksnu slapétajs un izpludes gazu sistéema — sk. pie-
Zimi par apskati.

Hidrauliskais suknis — sk. piezimes par apskati.
Dzinéja paplates sarnirs — sk. piezimes par apskati.

Hidraulikas Sarnirsavienojums — sk. piezimes par
apskati.

Saskidrinatas naftas gazes tvertne -— kronsteini, 5|0-
tenes un nipeli nostiprinati, nav redzamu bojajumu, nav
trakstoSu dalu. (ja ieklauts aprikojuma)

38.
39.

40.
41.

42.
43.

Parpludes varsti — sk. piezimes par apskati.

Masta strele — nav redzamu bojajumu, nodilumplak-
snes ir nostiprinatas. Visi cilindri — stiena gala tapas un
cilindra gala tapas ir pareizi nostiprinatas.

Ramis — sk. piezimi par apskati.

Galvenas stréles posmi — nav redzamu bojajumu,
nodilumplaksnes nostiprinatas. Visi cilindri — stiena gala
asis un cilindra gala asis ir pareizi nostiprinatas.

Platformas Sarnira tapa — sk. piezimi par apskati.

Statnis — vertikala stavokli, relativi pret S3asiju.
Skatit 2-9. attéls. un 2-10. attéls. Ja masina nav nolime-
nota, nelietojiet to pirms statnis nav sinhronizéta atbil-
stoSi tam, ka 4.16 nodala.

2-6. attels. Ikdienas apgaitas apskate (4/4 lapa)

— JLG pacélajs —
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2.3 FUNKCIJU PARBAUDE

Péc tam, kad apgaitas apskate ir pabeigta, veiciet funkciju par-
baudi visas sistémas tada vieta, kur nav nekadu skérslu virsze-
mes un zemes limeni.

A\ BRIDINAJUMS

MASINAS DARBIBAS TRAUCEJUMS VAR IZRAISIT NAVI VAI
NOPIETNU IEVAINOJUMU. JA FUNKCIJU TESTA LAIKA RODAS
KADI DARBIBAS TRAUCEJUMI, PARTRAUCIET DARBIBU UN
SAZINIETIES AR KVALIFICETU APKOPES TEHNIKI DARBIBAS
TRAUCEJUMA NOVERSANAI PIRMS MASINAS DARBINASANAS.

No apakseja vadibas panela bridi, kad platforma nav
kravas:
1. Parbaudiet, vai visi aizsargi, kas aizsarga funkciju sledzus
vai bloketajus, atrodas vieta. Parliecinieties, ka pie atlaisa-

nas visas funkciju vadibas sviras atgriezas "izslégt" vai neit-
rala pozicija.

A BRIDINAJUMS

NEDARBINIET, JA NAV AIZSARGU VAI BLOKETAJU VAI SLEDZI
NEATGRIEZAS "IZSLEGT" VAI NEITRALA POZICLJA.

2. Parbaudiet masta stréles montazas secibu sadi:

3123513 — JLG paceélajs —

a. Novietojiet masinu uz lidzenas virsmas ar masta stré-
les montazu pacelta stavokli. Identificéjiet masta stré-
les vertikalas robeZas slédzi blakus masta pacel$anas
cilindram masta stréles pamatnes apaksa (aizmuguré).
Atveriet kreisas puses parsegu un vizuali parbaudiet,
vai virzulis uz masta stréles vertikalas robezas sledza ir
pilniba izbidits. Pilniba izbidits virzulis ir paradits 2-7.
attéls.
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A\ BRIDINAJUMS

PARTRAUCIET DARBIBU, JA VIRZULIS NAV PILNIBA IZBIDITS

b. Méginajums izbidit masta stréles dzérviti. Masta stré-
les dzérviti nevajadzétu izbidit, nospiezot masta teles-
kopa slédzi, uz apakséja vadibas panela batu
japaradas sarkanai darbibas traucéjumu gaismai.

A BRIDINAJUMS

PARTRAUCIET DARBIBU, JA MASTA STRELES DZERVITE IZBI-
DAS VAI STRELES DARBIBAS TRAUCEJUMU GAISMA NEIZGAIS-
MOJAS.

¢. Paceliet masta bazes stréli aptuveni pa 40 gradiem,
tad nolaidiet masta stréli atpakal zem horizontala sta-
vokla. Pacelot un nolaizot masta stréles montazu, ieve-
rojiet statna poziciju. Parliecinieties, ka statnis
saglabajas vertikala stavokli, relativi pret 3asiju. Skatit
2-9. attéls. un 2-10. attéls.

A\ BRIDINAJUMS

PI\R:I'RAUCIET I?ARBiBU, JA STATNIS NAV NOLIMENOTS VAI
STRELES DARBIBAS TRAUCEJUMU GAISMA MIRGO VAI IR
NEPARTRAUKTA.

2-12

— JLG pacélajs —

d. Paceliet masta bazes stréli pilna augstuma. Pagariniet
masta stréles dzérviti pa dazam pédam. Parbaudiet,
vai virzulis masta stréles horizontalas robezas slédzim
masta bazes stréles sekcijas gala ir pilniba izbidits. Pil-
niba izbidits virzulis ir paradits 2-8. attéls.

k 3 \

2-8. attels. Masta stréles horizontalas robezas sledzis

A\ BRIDINAJUMS

PARTRAUCIET DARBIBU, JA VIRZULIS NAV PILNIBA IZBIDITS

3123513
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pareiza

7))
=
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ABR

STATNIM JABUT 90° (VERTIKALI) RELATIVI

PRET SASLJU.
2-9. attéls. Stréles statna novietosana
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e.

Méginat nolaist masta bazes stréli, kamér masta stré-
les dzérvite ir pagarinata. Masta bazes stréli nevaja-
dzétu nolaist un, nospieZzot masta nolaisanas slédzi,
butu japaradas sarkanai darbibas traucéjumu gaismai.

A\ BRIDINAJUMS

PARTRAUCIET DARBIBU, JA MASTA BAZES STRELE NOLAIZAS
VAI STRELES DARBIBAS TRAUCEJUMU GAISMA NEIZGAISMO-

JAS.

f.

g.

Parbaudiet, vai, nospieZot avarijas apstasanas pogu, ir
blokétas visas masinas funkcijas.

Parbaudiet, vai papildu jaudas sisttma un manuala
nolaisanas sistema (ja ieklauta aprikojuma) darbojas
pareizi. ledarbiniet katras funkcijas vadibas sviru, lai
parbauditu to pareizu darbibu.

No platformas vadibas konsoles veiciet talak noraditas

parbaudes.

1. Parbaudiet, vai vadibas konsole ir nostiprinata un visi aiz-
sargi, kas aizsarga funkciju slédzus vai blokétajus, atrodas
vietd. Parliecinieties, ka pie atlaisanas visas funkciju vadi-
bas sviras atgriezas "izslegt" vai neitrala pozicija.

3123513

A\ BRIDINAJUMS

NEDARBINIET MASINU, JA NAV AIZSARGU VAI BLOKETAJU VAI
SLEDZI NEATGRIEZAS "IZSLEGT" VAI NEITRALA POZICIJA.

2. Parbaudiet kajas vadibas sledza noregulésanu un darbibu

sadi:

a. Kad dzingjajauda ir atslégta, méginiet dzinéju iedarbi-

nat. Dzinéjam nevajadzétu iedarboties, ja kajas vadi-
bas slédzis ir aktivizéts.

ledarbiniet dzinéju. Aktivizéjiet hidraulisko sistému,
izspiezot kajas vadibas slédzi. Aktivizéjiet stréles funk-
ciju. Turpiniet aktivizét $o funkciju un nonemiet kaju
no kajas vadibas slédzZa. Kustibai jaapstajas.

A\ BRIDINAJUMS

PARTRAUCIET DARBIBU, JA KAJAS VADIBAS SLEDZIS NEDAR-
BOJAS PAREIZI.

C.

— JLG paceélajs —

Parbaudiet kajas vadibas slédza noreguléjumu. Kajas
vadibas slédzi janoregulé ta, lai funkcijas darbojas tad,
kad pedalis ir apméram kustibas centra Ja kajas vadi-
bas slédzis darbojas kustibas 1/4 augséja vai apakséja
gala, to vajag noregulét.

2-15
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PIEZIME: Kajas vadibas slédzim ir 7 sekunZu aiztures taimeris. Ja funk-
cija nav aktivizéta 7 sekundes péc kajas vadibas slédZa izspie-

A\ BRIDINAJUMS

Sanas, atiestatiet kdjas vadibas slédzi. PARTRAUCIET DARBIBU, JA CELTSPEJAS INDIKATORU SISTEMA
NEDARBOJAS PAREIZI.

3. Parbaudiet, vai nospieZot avarijas apstasanas pogu, tiek
blokétas visas masinas funkcijas. 6.

4. Parbaudiet, vai papildu jauda darbojas pareizi. ledarbiniet
katras funkcijas vadibas slédzi, lai parbauditu papildu jau- 7.
das sistémas pareizu darbibu.

PIEZIME: 5. darbiba ir javeic tikai 800A ANSI tirgum paredzétajam masi- 8.
nam.

5. Ja aprikojuma ir divkarsas celtspéjas sistéma, parbaudiet
robezas sledzi $adi:
a. Uzlidzenas virsmas ar platformas noslogojumu mazak

ka 227 kg (500 Ib) celiet masta bazes stréli maksimala
lenki, turot galveno stréli horizontali.

b. Izbidiet galvenas stréles dzeérviti, lidz celtspéjas indika-
tora gaisma mainas no 454 kg (1000 Ib) uz 227 kg
(500 Ib).

¢. Kad galvena stréle ir 5ada pozicija, celiet galveno
bazes stréli, lidz celtspéjas indikatora gaisma mainas
atpakal uz 454 kg (1000 Ib) indikatoru.

2-16 — JLG pacélajs —

Brauciet prieksgaita un atpakalgaita, parbaudiet, vai dar-
bojas pareizi.

Staréjiet pa kreisi un pa labi, parbaudiet, vai darbojas
pareizi.

Lielu dzinéja apgriezienu ierobezo$anu masta stréles mon-
tazai parbaudiet sadi:

a.

b.

Novietojiet masinu uz lidzenas virsmas ar ievilktam un
nolaistam strelém.

No platformas vadibas panela iestatiet PIEDZINAS
APGRIEZIENU/GRIEZES MOMENTA slédzi uz ATRS
(prieksgaitas pozicija).

Ar ipasu piesardzibu KUSTIBAS vadibas sviru daléji
iestatiet PRIEKSGAITAS pozicija tiesi tik daudz, lai
iegatu lielus dzinéju apgriezienus, bet nepietiekami,
lai masina parvietotos.

Paceliet MASTA BAZES STRELI, lidz dzinéja apgriezieni
pariet no lieliem uz vidéjiem apgriezieniem. Statna
apakséja dala NEDRIKST atrasties virs masinas parsega
[imena.

3123513
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9.

10.

Lielu dzingja apgriezienu ierobezoSanu galvenas stréles
montazai parbaudiet sadi:
a. Novietojiet masinu uz lidzenas virsmas ar ievilktam un
nolaistam strélém.

b. No platformas vadibas panela iestatiet PIEDZINAS
APGRIEZIENU/GRIEZES MOMENTA slédzi uz ATRS
(priek3gaitas pozicija).

¢. Paceliet galveno stréli virs horizontales.

d. Ar ipasu piesardzibu KUSTIBAS vadibas sviru dalgji
iestatiet PRIEKSGAITAS pozicija tiesi tik daudz, lai
masina parvietotos. Kustibas atrums ir 1éns vai slades
reZzima.

Pagrieziet apgriezéju pa KREISI un pa LABI par vismaz 45
gradiem. Parbaudiet, vai darbiba ir vienmériga.

PIEZIME: Parliecinieties, ka apgriezéja blokésana ir atslégta. Lai bloké-

3123513

Sanu atslegtu, izvelciet sprosttapu no blokésanas tapas, pace-
liet blokésanas tapu apgriezéja atblokésanai. Uzlieciet
sprosttapu atpakal uz blokéSanas tapas tas noturéSanai neie-
slegta pozicija. Apgriezéja blokésanas iedarbinasanai veiciet
proceddru pretéja seciba.

11.

Sagazuma trauksmes un bridinajuma sistému parbaudiet

sadi:
A\ BRIDINAJUMS

JA TRAUKSMES UN BRIDINAJUMA SISTEMA NEDARBOJAS

PAREIZI, PARTRAUCIET DARBIBU.

SAZINIETIES AR KVALIFI-

CETU APKOPES TEHNIKI DARBIBAS TRAUCEJUMA NOVERSA-
NAI PIRMS MASINAS DARBINASANAS.

12.

— JLG paceélajs —

Masinam pirms sérijas numura 0300062045 — asistentam
manuali jaaktivizé sagdzuma indikatora gaismu, saspiezot kadu
no trim sagazuma indikatora montazas atsperém. Sagazuma indi-
katora gaismai platformas vadibas konsolé jaizgaismojas.

Masinam, sakot ar sérijas numuru 0300062045 lidz Sim bri-
dim — ar platformu transportésanas pozicija (masta bazes stréle
nolaista, galvenas stréles dzérvite ievilkta un galvena bazes stréle
zem horizontales) uzbrauciet pa atbilstosu vismaz 5° slipu rampu.
Sagazuma indikatora gaismai platformas vadibas konsolé jaiz-
gaismojas.

Parbaudiet, vai platforma automatiski un pareizi izlidzinas
stréles pacelSanas un nolaisanas laika.

2-17
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2-18

13.

14.

15.

16.

17.

18.

Parbaudiet, vai platformas limena parregulésana darbojas
pareizi.

Parbaudiet, vai platformas rotators darbojas vienmeérigi, un
parliecinieties, ka platforma grieZzas pa 90 gradiem abos
virzienos no stréles centra linijas.

Ja aprikojuma ir 4-ritenu starésana, parbaudiet, vai aizmu-
gures starésana par kreisi vai pa labi darbojas pareizi.

Sarnirveida stréli paceliet un nolaidiet, ja tada ir apriko-
juma. Parbaudiet, vai darbiba ir vienmériga.

Ja aprikojuma ir papildu jauda, darbiniet katru funkcijas
vadibas slédzi, lai parliecinatos, ka tie funkcioné abos vir-
zienos, izmantojot papildu jaudu dzingja jaudas vieta.

Apakséjas vadibas ierices — iestatiet APAKSEJO/PLATFOR-
MAS IZVELES slédzi uz APAKSEJAS. ledarbiniet dzinéju.
Platformas vadibas iericém nevajadzétu darboties.

2.4  KUSTIGAS ASS BLOKESANAS TESTS (JA IEKLAUTS
APRIKOJUMA)

PAZINOJUMS

BLOKESANAS TESTS JAVEIC KATRU CETURKSNI UN KATRU
REIZI, KAD TIEK MAINITA KADA SISTEMAS SASTAVDALA, VAI
JA IR AIZDOMAS PAR SISTEMAS NEPAREIZU DARBIBU.

PIEZIME: Pirms sakt blokésanas testu, nodrosiniet, ka izlice ir pilniba
savérsta un nocentréta starp velkosajiem riteniem.

kluci ar uzbrauksanas rampu.
ledarbiniet dzinéju no platformas vadibas bloka.

lestatiet PIEDZINAS APGRIEZIENU/GRIEZES MOMENTA SLE-
DZl uz LENS.

4. lelieciet KUSTIBAS vadibas sviru PRIEKSGAITAS pozicija un
uzmanigi uzbrauciet madinu uz rampas paaugstinajuma,
lidz kreisais priekséjais ritenis ir bloka virspusé.

5. Uzmanigi aktivizéjiet PAGRIESANAS vadibas sviru un novie-
tojiet stréli virs masinas LABAS puses.

— JLG pacélajs — 3123513
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10.

3123513

Kad §tré|e atrodas virs masinas labas puses, novietojiet
KUSTIBAS vadibas sviru ATPAKALGAITAS pozicija un
nobrauciet ar masinu no kluca un rampas.

Nepieciesams, lai paligdarbinieks parbauda, lai redzétu, vai
kreisais prieksejais vai labais aizmugurejais ritenis paliek
pacelta no zemes stavokli.

Uzmanigi aktivizéjiet PAGRIESANAS vadibas sviru un par-
slédziet stréli atpakal neizmanto$anas pozicija (pa vidu
starp piedzinas riteniem). Kad stréle nonakusi lidz vidum,
tas stavesanas pozicijai, blokésanas cilindriem ir jatiek
atlaistiem, atlaujot riteniem balstities uz zemes. Lai atbri-
votu cilindrus var bat nepiecieS8ams aktivizét PIEDZINU.

stu kluci ar uzbrauksanas rampu.

lestatiet KUSTIBAS vadibas sviru PRIEKSGAITAS pozicija un
uzmanigi uzbrauciet ar masinu aug3up pa rampu, lidz
labais priek3éjais ritenis atrodas uz kluca.

11.

12.

13.

14.

15.

— JLG paceélajs —

Uzmanigi aktivizéjiet PAGRIESANAS vadibas sviru un novie-
tojiet stréli virs masinas kreisas puses.

Kad stréle atrodas virs masinas kreisas puses, iestatiet KUS-
TIBAS vadibas sviru ATPAKALGAITAS pozicija un nobrauciet
ar masinu no kluca un rampas.

Nepieciesams, lai paligdarbinieks parbauda, lai redzétu, vai
labais priek$éjais vai kreisais aizmuguréjais ritenis paliek
pacelta no zemes stavokli.

Uzmanigi aktivizéjiet PAGRIESANAS vadibas sviru un par-
slédziet streli atpakal neizmanto3anas pozicija (pa vidu
starp piedzinas riteniem). Kad stréle nonakusi lidz vidum,
tas stavésanas pozicijai, blokésanas cilindriem ir jatiek
atlaistiem, atlaujot riteniem balstities uz zemes. Lai atbri-
votu cilindrus var bat nepiecie$ams aktivizét PIEDZINU.

Ja blokejosie cilindri nedarbojas pareizi, pirms jebkadas
turpmakas darbibas kvalificétam personalam janoveérs dar-
bibas traucéjumi.
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2. NODALA — LIETOTAJA PIENAKUMI, MASINAS SAGATAVOSANA UN APSKATE

/gs PIEZIMES:
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3. NODALA — MASINAS VADIBAS IERICES UN INDIKATORI

3. NODALA. MASINAS VADIBAS IERICES UN INDIKATORI

3.1  VISPARIGA INFORMACLJA Apakséjais vadibas bloks
PAZINOJUMS PIEZIME: Galvena celsana, grozisanu, p/atformas //"menis, ga/venqis
L - 2 i} . teleskops, platformas rotators un papildus jauda, teleskopis-
RAZOTAJAM NAV TIESAS KONTROLES PAR MASINAS IZMAN- kais masts, masta celsana, un dzérvites vadibas slédzi ir ar
TOSANU UN EKSPLUATACIJU. LIETOTAJS UN OPERATORS IR atsperi un automatiski atgriezas neitrala stavokii (izslégts),
ATBILDIGI PAR ATBILSTIBU PAREIZIEM DROSIBAS APSVERU- kad atbrivo.
MIEM.
; PIEZIME: Ja uzstadits funkciju palaiSanas slédzis, tas ir
Saja nodala sniegta visa informacija, kas nepieciesama, lai jatur nospiests, lai izmantotu galveno telesko- m
izprastu vadibas iericu funkcijas. pisko stréli, masta pacélaju, grozisanu, galveno

paceldju, dzervites pacelSanu, platformas limena parregulésa-
nas un platformas pagriesanas funkcijas.

3.2 VADIBAS IERICES UN INDIKATORI

PIEZIME: Si masina ir aprikota ar vadibas paneliem, uz kuriem ar simbo-
liem noraditas vadibas funkcijas. Vadieties péc plaksnites, kas
atrodas uz vadibas bloka aizsarga prieksa vadibas blokam vai
vadibai no apaksas uz simboliem un atbilstosam funkcijam.

1. Platformas grieSana

Platformas ROTESANAS vadibas slédzis nodrosina rotaciju
platformai, pagriezot to PA KREISI vai PA LABI.

3123513 — JLG paceélajs — 3-1



3. NODALA — MASINAS VADIBAS IERICES UN INDIKATORI

~

1. Platformasgrieana I G I \°@ OO0
2. Platformaslimena parregulésana -@
3. lzlice 2 U DODD
4. lesléegSanas/avarijasapstadinasanas slédzis 12
5. Dzinéjaiedarbinasana/papildubarosana
vai
Dzinéja palaisana/papildu jauda/funkciju palaisana
6. Teleskopiskais masts 11
7. Stunduskaititajs
8. Platformas/apakséjaisizvéles sledzis
9. Grozisana 10
10. Masta pacélajs
11. Izlices galvena posma pacélajs
12. Galvenasstréles teleskops
| . 9
\ 1706912 A
3-1. attéls. Apakséjais vadibas bloks
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3. NODALA — MASINAS VADIBAS IERICES UN INDIKATORI

A\ BRIDINAJUMS

LAl PLATFORMU NEDAUDZ IZLIDZINATU, LIETOJIET TIKAI
PLATFORMAS LIMENOSANAS PRIORITATES FUNKCIJU. NEPA-
REIZA LIETOSANA VAR IZRAISIT KRAVAS/CILVEKU SASVERSA-
NOS VAI NOKRISANU. JA TAS NETIEK IEVEROTS, VAR TIKT
IZRAISITA NAVE VAI NOPIETNAS TRAUMAS.

2. Platformas limena parregulésana
Ar tris poziciju slédzi operators var noregulét automatisko

paslimenosanas sistému. So slédzi izmanto, lai platformas
limeni noregulétu augo3a/dilstosa pakapé.

3. Dzervite (ja uzstadita)

Dzérvites vadibas slédzis nodrosina pacelsanu un nolai-
$anu dzérvitei novietojot UZ AUGSU vai UZ LEJU.

3123513

— JLG paceélajs —

PIEZIME: Kad jaudas/avarijas apstadinasanas slédzis ir IESLEGTA pozi-
cija un dzinéjs nedarbojas, atskan trauksmes signals, kas
norada, ka aizdedze ir IESLEGTA.

A UZMANIBU

KAD MASINA IR IZSLEGTA, GALVENAIS/AVARIJAS APSTADINA-
§ANI-}S SLEDZIS IR JANOVIETO "IZSLEGTA" POZICUJA, LAI
NOVERSTU AKUMULATORA IZLADESANOS.

4. Jaudas/avarijas apstasanas sléedzis
Divu poziciju sarkans sénes formas slédzis nodrosina baro-
$anu PLATFORMAS/APAKSEJAM IZVELES slédzim, kad tad ir

izvilkts (ieslegts). Ja tas ir iespiests (izslégts), barosana uz
PLATFORMAS/APAKSEJAM IZVELES slédzi ir atslégta.

3-3



3. NODALA — MASINAS VADIBAS IERICES UN INDIKATORI

5. Dzinéja palaiSana/papildu jaudas slédzis
vai
Dzinéja palaiSanas/papildu jaudas ieslégsanas slédzis/
funkcijas palaisana.

Q
p

J

PIEZIME: Papildu barosana darbojas tikai, ja nav ellas spiediena, un tiek
atspeéjota, ja dzinéjs darbojas.

Lai ieslegtu dzingju, slédzis ir jatur “UZ
AUGSU, lidz dzinéjs sak darboties.

Lai lietotu papildu baro3anu, slédzis jatur "UZ
LEJU" pozicija, kamér izmanto papildu sakni.
Papildu jaudu var izmantot tikai tad, ja dzinéjs
nedarbojas.

Ja ieklauts aprikojuma, iespéjosanas slédzim
jabat "UZ LEJU" pozicija, lai iespéjotu visas
stréles vadibas ierices, ja dzinéjs darbojas.

PIEZIME: Funkcijas darbosies Iénak, neka parasti, jo mazakas hidrau-
lisko Skidrumu plasmas tiks piegadats.

A UZMANIBU

DARBINOT AR PAPILDU JAUDU, NEIZMANTOJIET VAIRAKAS
FUNKCIJAS VIENLAIKUS. (VIENLAICIGAS DARBIBAS VAR PAR-
SLOGOT PAPILDU SUKNLI.)

3-4
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6. Teleskopiskais masts

Teleskopiska masta vadibas slédzis nodroSina izbidisanu uz
vai masta stréles ievilksanu, virzot uz IEKSU vai ARU. Tas
darbojas tikai tad, kad masta stréle ir pilnigi pacelta.

A\ BRIDINAJUMS

LAl IZVAIRITOS NO APGASANAS UN NOPIETNAS TRAUMAS,
NEIZMANTOJIET MASINU, JA MASTA PACELAJA UN TELESKO-
PISKAS IZBIDISANAS FUNKCIJAS NEDARBOJAS IEPRIEKS
NORADITAJA SECIBA.

7. Stundu skaititajs

Stundu skaititajs, ir uzstadits apakséja dala apakséjam
vadibas blokam, registré laiku, kad masina tiek izmantota,
ar ieslegtu dzingju. To pievienojot dzinéja ellas spiediena
kontdram, var registrét tikai dzinéja darba stundas. Stundu
skaititajs registré lidz 9999,9 stundam, un to nevar atiesta-
tit.
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3. NODALA — MASINAS VADIBAS IERICES UN INDIKATORI

8. Platformas/apakséjais izvéles slédzis

Ar tris poziciju atslégu darbinamais slédzis nodrosina baro-
sanu platformas vadibas konsolei, atrodoties PLATFORMAS
pozicija. Ja slédza atsléga atrodas APAKSEJA pozicija, plat-
formas barosana tiek atslégta un darbojas tikai apakséjas
vadibas ierices.

PIEZIME: Ja platformas/apakséjo vadibas iericu izvéles slédzis atrodas
centrdlaja pozicija, izslégta ir abu darbstaciju barosana.

9. Grozisanas vadibas ierice

GROZISANAS vadibas slédzis nodrogina 360° griesanas
agregata rotaciju, kas tiek partraukta, ja to novieto pa LABI
vai pa KREISI.

A UZMANIBU

STRELES LIETOSANAS LAIKA PARLIECINIETIES, VAI TUVUMA
UN ZEM PLATFORMAS NAV CILVEKU.

3123513
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A UZMANIBU

LAI IZVAIRITOS NO NOPIETNAS TRAUMAS, NEIZMANTOJIET
MASINU, JA KADA VADIBAS SVIRA VAI TUMBLERSLEDZIS, KAS
KONTROLE PLATFORMAS KUSTIBU, PEC ATLAISANAS NEAT-
GRIEZAS IZSLEGTA POZICIJA.

A\ BRIDINAJUMS

LAI IZVAIRITOS NO APGASANAS UN NOPIETNAS TRAUMAS,
NEIZMANTOJIET MASINU, JA MASTA PACELAJA UN TELESKO-
PISKAS IZBIDISANAS FUNKCIJAS NEDARBOJAS IEPRIEKS
NORADITAJA SECIBA.

10. Masta pacélajs
MASTA PACELSANAS vadibas slédzis nodrosina pacel$anu
un nolaisanu masta strélei novietojot UZ AUGSU vai UZ

LEJU. Tas darbojas tikai tad, kad masta stréle ir pilnigi
ievilkta (teleskops ir ievilkts).
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3. NODALA — MASINAS VADIBAS IERICES UN INDIKATORI

3-6

11.

12.

Galvena pacelSanas vadibas ierice

GALVENA PACELAJA vadibas slédzis nodrodina pacel3anu
un nolaisanu galvenajai strélei novietojot UZ AUGSU vai UZ
LEJU.

Galvena teleskopa vadibas ierice

GALVENA TELESKOPA vadibas slédzis nodrosina izbidisanu
uz stréles ievilk$anu, virzot uz IEKSU vai ARU.

Apaksejo vadibas iericu indikatoru panelis

nnhwhNh=

Akumulatora uzladésana 7. Kvélsvece

Zemsdzinéja ellas spiediens 8. Strélesdarbibastraucéjumi
Augsta dzinéja Gdens temp. 9. Platformas parslodze
Augstadzinéja ellas temp. 10. Hidr.filtraapsviesana
Dzinéja darbibas traucéjumu 11. Transmisijasfiltraapiesana
indikators 12. Dzingja gaisafiltraapiesana

Zemsdegvielaslimenis

3-2. attels. Apaksejo vadibas iericu indikatoru panelis
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3. NODALA — MASINAS VADIBAS IERICES UN INDIKATORI

3123513

Akumulatora izladésanas indikators

Ja mirgo norada, ka radusies probléma ar akumulatora vai
uzlades kédi un nepieciesama apkalposana.

Dzinéja ellas spiediena indikators

Ja mirgo norada, ka dzinéja ellas spiediens ir zemaks par
normalo un nepieciesama apkalposana.

Dzinéja ellas temperatras indikators (Ford)

Ja mirgo norada, ka dzinéja dzesésanas skidruma tempera-
tara ir arkartigi augsta un nepiecieSama apkalposana.
Dzingja ellas temperataras indikators (Deutz)

Ja mirgo norada, ka temperatira dzinéja ellai, kas ari kalpo

ka dzinéja dzesétajviela, ir parmérigi augsta un nepiecie-
$ama apkalposana.

— JLG paceélajs —

5. Dzinégja darbibas traucejumu indikatora gaisma (Ford dzi-

né&ji pirms S/N 62045)

Norada, ka dzinéja vadibas modulis ir konstatéjis elektro-
niskas degvielas iesmidzinasanas sistémas darbibas traucé-
jumu un elektroniskas vadibas moduli ir iestatits
diagnostikas klames kods. Noradijumus par klumju kodiem
un klimju kodu izgasanu skatiet servisa rokasgramata.

Traucéjumu indikators uz 2-3 sekundém mirgos, kad
atslega novietota stavokli, lai darbotos ka pasparbaudes
sistéma.

Zema degvielas limena indikators (N/A skidrajam propa-
nam)

Ja mirgo norada, ka degvielas limenis ir 1/8 no pilnas tilp-
nes vai mazaks. Kad indikators iedegas pirmo reizi, palikusi
aptuveni Cetri izmantojami galoni degvielas.

Kvélsvecu indikators (ja ieklauts aprikojuma)
Ja mirgo norada, ka kvélsveces darbojas. Péc aizdedzes

ieslégSanas pagaidiet, lidz indikators nodziest, un tikai péc
tam iedarbiniet dzingju.
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3. NODALA — MASINAS VADIBAS IERICES UN INDIKATORI

8. Stréles darbibas traucéjumu indikators

Ja stréles darbibas traucéjumu indikators mirgo, méginot
aktivizet masta stréles funkciju, funkcija tiek izslégta ar
masta stréles ierobezo3anas gala slédzi. Funkcija netiek
atlauta esosajai stréles konfiguracijai.

Ja stréles darbibas traucéjumu indikators mirgo vai stabils,

bez stréles funkciju méginajuma, statnis ir izkustéjusies no
vietas, vai monitoringa sistémai ir nepiecieSsama kalibre-

sana.
A\ BRIDINAJUMS

PARTRAUCIET DARBIBU, JA STRELES DARBIBAS TRAUCEJUMU
GAISMA MIRGO VAI STABILA.

PAZINOJUMS

JA STATNIS IR IZKUSTEJIES AR PLATFORMU PACELTA STA-
VOKLI, NOLAIDIET GALVENO STRELI UN IEVELCIET TELES-
KOPU, LIDZ PLATFORMA SASNIEDZ ZEMI. MASTA STRELE
NOLAISANAS FUNKCIJA IR IZNEMTA SAJA STAVOKLI, ZINOJIET
PAR PROBLEMU ATBILSTOSAM APKALPOJOSAM PERSONA-
LAM, NELIETOJIET MASINU LIDZ STAVOKLIS IR IZLABOTS.

3-8
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10.

11.

12.

Platformas parslodze (ja uzstadits)

Norada uz platformas parslodzi.

Hidrauliskas ellas filtra indikators (pirms S/N 85331)
Méritdjs norada, ka atplides ellas filtrs ir parak aizséréjis,
un tas ir jamaina.

Transmisijas sukna ellas filtra indikators (pirms S/N 85331)
Norada, ka uzlades sukna filtrs ir parak aizséréjis, un tas ir
jamaina.

Dzinéja gaisa filtra indikators (pirms S/N 85331)

Kad mirgo norada, ka gaisa filtra ir parak aizséréjis, un tas ir
jamaina.
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3. NODALA — MASINAS VADIBAS IERICES UN INDIKATORI

Platformas stacija

A BRIDINAJUMS

LAI IZVAIRITOS NO NOPIETNAS TRAUMAS, NEIZMANTOJIET
MASINU, JA KADA VADIBAS SVIRA VAI TUMBLERSLEDZIS, KAS
KONTROLE PLATFORMAS KUSTIBU, PEC ATLAISANAS NEAT-

3. Galvenais pacélaja/grozisanas regulators

Proporcionala dualas ass vadibas svira nodrosina galveno
pacel$anu un pagriesanu. Bidiet uz prieksu, lai paceltu, un
pavelciet atpakal, lai nolaistu. Grozisanai pa labi, virziet to
pa labi, grozisanai pa kreisi, virziet to pa kreisi.

GRIEZAS 1ZSLEGTA VAI NEITRALA POZICIJA. PIEZIME: Galvenas stréles pacelSanu un pagrieziena funkcijas var izvélé-

1. leslégSanas/avarijas apstadinasanas slédzis

JAUDA  |ESLEGT—IZSLEGT/AVARIJAS APSTADINASANAS
sledzis un atsevisks DZINEJA IEDARBINASANAS/PAPILDU
JAUDAS tumblerslédzis uz platformas vadibas panela
nodrosina elektrisko jaudu startera solenoidam, kad aizde-

ties kombindcija. Maksimalais atrums tiek samazinats, ja tiek
atlasitas vairakas funkcijas.

4. Galvena teleskopa vadibas ierice

GALVENA TELESKOPA vadibas slédzis nodrgéina iz_deiéanu
un galvenas stréles ievilksanu, virzot uz IEKSU vai ARU.

dzes slédzis ir novietots "IESLEGTS" pozicija un DZINEJA  plEZIME: GALVENA PACELAJA, PAGRIESANAS un KUSTIBAS vadibas svi-

IEDARBINASANAS sledzis ir pabidits uz priek$u momentali.

2. Kustibas bridinajuma taure

Piespiesanas tipa TAURES slédzis piegada elektrisko jaudu
bridinajuma skanas signala iericei, kad nospiests.

3123513 — JLG paceélajs —

ras ir noslogotas ar atsperém un pec atlaisanas tam automa-
tiski jaatgrieZas neitrala (IZSLEGTA) pozicija.
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leslégsanas/avarijas apstadinasa-
nas slédzis

Signaltaure

Galvenais pacélajs/grozisana
Teleskops

Piedzina/stirésana

I

Funkciju atrumavadiba 10. Sarnirveida dzérvite (800AJ) 14.
Piedzinas atrums/griezes momenta 11. Degvielasizvéle

izvéle 12. Apgaismojums 15.
Platformas griesana 13. SturéSanasrezimaizvéle 16.

Platformaslimena parregulésana

3-3. attéls. Platformas vadibas pults
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17.

Dzinéjaiedarbinasana/
papildu barosana
Teleskopiskais masts
Masta pacélajs
Gaismas panelis
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9 14 11 17
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3
1. leslég3anas/avarijasapstadi- 6.  Funkcijuatrumavadiba 11. Degvielasizvéle 16. Masta pacélajs
nasanas slédzis 7. Piedzinasatrums/griezes 12. Apgaismojums 17. Kustibas virzibas prioritate
2. Signaltaure momentaizvéle 13. StaréSanasrezimaizvéle 18. Nestingra skariena prioritate
3. Galvenais pacélajs/grozisana 8. Platformasgriesana 14. Dzingjaiedarbinasana/papildu 19. Nestingra skariena prioritates
4.  Teleskops 9. Platformaslimena parregulésana barosana indikators
5. Piedzina/stirésana 10. Sarnirveida dzérvite (800AJ) 15. Teleskopiskais masts

3-4. attéls. Platformas vadibas konsole — ar piedzinas virzienu

3123513 — JLG pacélajs — 3-11



3. NODALA — MASINAS VADIBAS IERICES UN INDIKATORI

5. Piedzina/staréSana 7.

Proporcionala viena ass kursorsvira ir paredzéts, lai vaditu piedzinu.
Spiediet uz prieksu, lai virzitos uz prieksu, atvelciet, lai brauktu atpa-
kalgaita. Starésana tiek veikta, izmantojot TkSka aktivétu balansiera
slédzi uz roktura galam. Spiediet kreisas puses slédzi, lai vaditu pa
kreisi, labaja pusé, lai vaditu labi.

PIEZIME: Abas piedzinas un ritenu funkcijas darbojas pretéja virziend,

PIEZIME: Kad galvena stréle ir novietota virs horizontald limena un PIE-

3-12

DZINAS APGRIEZIENI/GRIEZES MOMENTA IZVELES vai FUNK-
CUU ATRUMA slédzim ir izvéléts AUGSTA limena iestatijums,
tad lielais funkciju atrums tiek automatiski iestatits uz $ludi, un
masina turpina darboties ar mazaku atrumu.

6. Funkciju atrums

Kontrolé stréles un grozisanas funkciju atrumu. Grieziet
pretéji pulkstenraditaju kustibas virzienam, lai samazinatu
atrumu, un pulkstenraditaju kustibas virziena, lai palieli-
natu atrumu. Lai noregulétu 3ladi, pagrieziet pogu lidz
galam pretéji pulkstenraditaju kustibas virzienam, kamér
ta nokliksk.

— JLG pacélajs —

Brauk3anas atrums/griezes momenta izvéle

Piedzinas apgriezieni/Griezes momenta izvéle ir tris pozi-
ciju slédzis. Uz prieksu pozicija rada maksimalos piedzinas
apgriezienus, parslédzot piedzinas motorus uz minimalo
izspiesanu un dzinéjam pieskirot lielus apgriezienus, ja par-
vieto piedzinas kontrolleri. Atpakal pozicija rada maksi-
malo griezes momentu uz nelidzena reljefa un
pakapeniskas nogazes, parslédzot ritenu motorus uz mak-
simalo izspieSanu un dzinéjam pieskirot lielus apgriezie-
nus, ja parvieto piedzinas kontrolleri. Centra pozicija lauj
masinai virzities cik iespéjams mierigi, saglabajot dzinéjam
vidéjus apgriezienus un piedzinas motoriem minimalu
izspiesanu vai lielako atrumu.

Platformas griesana

Sis sledzis lauj operatoram pagriezt grozu pa kreisi vai pa
labi.
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3. NODALA — MASINAS VADIBAS IERICES UN INDIKATORI

A\ BRIDINAJUMS

LAl PLATFORMU NEDAUDZ IZLIDZINATU, LIETOJIET TIKAI
PLATFORMAS LIMENOSANAS PRIORITATES FUNKCIJU. NEPA-
REIZA LIETOSANA VAR IZRAISIT KRAVAS/CILVEKU SASVERSA-
NOS VAI NOKRISANU. JA TAS NETIEK IEVEROTS, VAR TIKT
IZRAISITA NAVE VAI NOPIETNAS TRAUMAS.

9.

10.

11.

3123513

Platformas limena parregulésana

Ar tris poziciju slédzi operators var noregulét automatisko
paslimenosanas sistému. So slédzi izmanto, lai platformas
limeni noregulétu augosa/dilstosa pakapé.

Sarnirveida izlices stréle (ja ieklauta aprikojuma)

Sarnirveida vadibas slédzis nodrosina izlices stréles pacel-
$anu un nolaisanu, novietojot UZ AUGSU vai UZ LEJU.

Degvielas selektors (tikai dualas degvielas dzingjam) (ja
ieklauts aprikojuma)

Parvietojot slédzi atbilsto3aja virziena, var izvéléties ben-
zinu vai $kidro propana degvielu. Pirms degvielas mainas
nav nepiecieSama degvielas sistémas tirisana, tadé| nav
gaidisanas perioda péc degvielas nomainas dzinéja darbi-
bas laika.

12.

— JLG paceélajs —

Darba gaismas (ja ieklautas aprikojuma)

Gaismas sledzis darbina darba gaismas, ja masina ar tadam
ir aprikota. Jaudas/avarijas apstasanas sleédzim jabat iesleg-
tam (sénes formas poga izspiesta), bet aizdedzes slédzim
nav jabat ieslégtam, lai ieslégtu gaismas, tadél uzmanie-
ties, lai aizmirstas ieslégtas gaismas neizladé akumulatoru.
Galvenais slédzis un/vai aizdedzes slédzis uz apakséja vadi-
bas panela izslégs visas gaismas.
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13.

Starésanas rezima izvéle (ja uzstadita)

Ja masinai ir Cetru ritenu starésanas sistéma, operators var
izvéléties stlres sistémas darbibu. Centrala slédza pozicija
nodrosina parastu priek$éjo ritenu stirésanu un neietekmé
aizmuguréjos ritenus. ST ir labaka pozicija parastai brauksa-
nai ar maksimalajiem apgriezieniem. Priek$gja pozicija ir
ritenu “vienlaicigai” starésanai. Saja reZima priek$éja un
aizmuguréja ass tiek sturéta viena un taja pasa virziena, un
tas lauj Sasijai, parvietojoties uz priek3u, sagriezties saniski.
To var izmantot, lai novietotu masinu eja vai pie ékas sie-
nas. Aizmuguréja slédza pozicija ir ritenu “saskanotai” sta-
rédanai. Saja rezZima priek3éja un aizmuguréja ass tiek
stlréta pretéjos virzienos, lai panaktu vismazako pagrie-
ziena apli, veicot manevrus Saura vieta. Plaksnite, kas atro-
das sledza augipusé, norada vélamo ritenu manevru
atbilstosi slédza pozicijai.

Lai atkartoti sinhronizétu priekséjo un aizmuguréjo asi,
aktivizéjiet sturésanas slédzi (ikska svirslédzis), lidz visi sta-
res cilindri ir gajiena beigas. To var izdarit vienlaicigas vai
saskanotas staréSanas rezima.

— JLG pacélajs —

14. Papildu jauda

15.

SpieZot slédzi uz prieksu, tiek ierosinats startera motors
dzingja iedarbinasanai.

Spiezot slédzi atpakal, tiek ierosinata elektriski darbinama
hidrauliska sukna darbiba. (Paligsukna lieto3anas laika slé-
dzim jabat IESLEGTA pozicija.)

Paligsuknis darbojas, lai nodrosinatu pietieckamu ellas
plismu galveno masinas funkciju darbinasanai galvena
stkna vai dzinéja atteices gadijuma. Paligstknis veic izlices
masta pacélaja, masta teleskopa, izlices galvena posma
pacélaja, galvena teleskopa un grozisanas darbibu.

Masta pacélajs

Tris poziciju centra vadibas slédzis nodrosina masta stréles
pacel3anu un nolaidanu, novietojot UZ AUGSU vai UZ LEJU.
Pirms TELESKOPISKA MASTA izmantosanas MASTA PACELA-
JAM ir jabat pilnigi paceltam “UZ AUGSU”. (Kad TELESKO-
PISKAIS MASTS nav lidz galam izbidits, MASTA PACELAJAM
nevajadzétu darboties.)

3123513
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16.

Teleskopiskais masts

Tris poziciju centra vadibas slédzis nodrosina masta stréles
izbididanu vai ievilk$anu, virzot uz IEKSU vai ARU. Pirms
MASTA PACELAJA izmanto3anas TELESKOPISKAJAM MAS-
TAM ir jabat pilnigi IEVILKTAM. (Kad MASTA PACELAJS nav
lidz galam pacelts “UZ AUGSU’, TELESKOPISKAJAM MAS-
TAM nevajadzétu darboties.)

A\ BRIDINAJUMS

LAI IZVAIRITOS NO APGASANAS UN NOPIETNAS TRAUMAS,
NEIZMANTOJIET MASINU, JA MASTA PACELAJS UN TELESKOPS
NEDARBOJAS IEPRIEKS NORADITAJA SECIBA.

17.

3123513

Kustibas virzibas prioritate

Kad stréle kustas virs aizmuguréjam riepam vai talak jeb-
kura virzieng, izvéloties brauksanas funkciju, iedegsies kus-
tibas virziena indikators. Nospiediet un atlaidiet slédzi, un
3 sekunzu laika parvietojiet kustibas/starésanas vadibu, lai
aktivizétu kustibu vai starésanu. Pirms brauksanas saksa-
nas atrodiet melnas/baltas virziena bultinas uz 3asijas un
platformas vadibas iericEm un pieskanojiet vadibas ieri¢u
virziena bultinas paredzétajam 3asijas virzienam.

18.

19.

— JLG paceélajs —

Nestingra skariena prioritates slédzis (ja ieklauts apriko-
juma)

Sis slédzis ieslédz funkcijas, kuras vieglas pieskarsanas sis-
téma ir izsléqusi, lai tas atkal izmantotu Sludes reZima, lau-
jot operatoram parvietot platformu talak no skérsla, kurs
izraisija S0 izslégsanu.

Vieglas pieskarsanas indikators (ja uzstadits)

Norada, ka vieglas pieskarsanas buferis ir saskaries ar kadu
objektu. Visu vadibas ieri¢u darbiba ir atcelta lidz parregu-
I&Sanas pogas nospiesanai un vadibas iericu aktivizésanai
Iéngaitas rezima.
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3. NODALA — MASINAS VADIBAS IERICES UN INDIKATORI

Platformas vadibas iericu indikatoru panelis

PIEZIME: Platformas vadibas indikatora panelis ar dazadas formas sim-
boliem bridina operatoru par daZadiem darba situaciju tipiem,
kas var gadities darba procesd. So simbolu nozime ir izskaid-
rota turpindjuma.

Norada potenciali bistamu situdciju, kas, ja
netiek noversta, var izraisit nopietnas traumas
vai navi. Sis indikators ir sarkans.

Norada nenormalu darba stavokli, kas, ja
netiek noversts, var radit masinas darbibas
partraukumu vai bojajumus. Sis indikators ir
dzeltens.

Norada svarigu informaciju par darba stavokl,
t.i., par procediram, kas batiskas drosam dar-
bam. Sis indikators ir zals, iznemot celtspéjas
indikatoru, kas ir zal$ vai dzeltens atkariba no
platformas pozicijas.

BCe

3-16
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PIEZIME: Dzinéja iedarbinasanai kajas vadibas slédzim jabat atlaista
(uz augsu) stavokli. Lai vadibas sviras darbotos, kajas vadibas
sledzim jabat iedarbinatam.

PIEZIME: Sim masinam ir 7 sekunZu aiztures taimeris. Ja funkcija netiek
aktivizéta 7 sekunzu laika péc kajas vadibas sledza izspiesa-
nas, kajas vadibas sledzi iesledziet atkartoti.

A\ BRIDINAJUMS

LAl IZVAIRITOS NO NOPIETNAS TRAUMAS, NENONEMIET,
NEPARVEIDOJIET UN NEATSPEJOJIET KAJAS VADIBAS SLEDZI,
TO BLOKEJOT VAI KAUT KA CITADI.

PAZINOJUMS

KAJAS VADIBAS SLEDZI JANOREGULE TA, LAl FUNKCIJAS DAR-
BOJAS TAD, KAD PEDALIS IR APMERAM KUSTIBAS CENTRA JA
SLEDZIS DARBOJAS KUSTIBAS PEDEJAS 1/4 COLLAS, AUGS-
PUSE VAI APAKSA, TO VAJAG NOREGULET.

1. Kajas vadibas slédzis/iespéjosanas indikators
Lai izmantotu 3o funkciju, janospiez kajas vadibas slédzis
un septinu sekunzu laika jaizvélas funkcija. lespéjosanas

indikators rada, ka vadibas ierices ir iespéjotas. Ja funkcija
netiek izvéleta septinu sekunzu laika, vai ja septinu

3123513



3. NODALA — MASINAS VADIBAS IERICES UN INDIKATORI

sekunzu intervals starp vienas funkcijas beigsanu un naka-
mas funkcijas uzsaksanu, iespéjosanas gaisma nodziest, un
kajas vadibas slédzi ir jaatlaiz un japiespiez vélreiz, lai vadi-
bas ierices iespéjotu.

Kajas vadibas slédza atlaiSana samazina visu vadibas ieri¢u
jaudu un aktivizé bremzes.

A\ BRIDINAJUMS

LAI _IZVAIRiTOS NO NOPIETNAS TRAUMAS, NENONEMIET,
NEPARVEIDOJIET UN NEATSPEJOJIET KAJAS VADIBAS SLEDZI,
TO BLOKEJOT VAI KAUT KA CITADI.

A\ BRIDINAJUMS

KE\JAS VADiBA_S SLEDZI JANOREGULE, JA FUNKCIJAS AKTIVI-
ZEJAS, KAD SLEDZIS TIKAI DARBOJAS KUSTIBAS PEDEJAS 1/4
COLLAS, AUGSPUSE VAI APAKSA.

3123513

2,

— JLG paceélajs —

Dzingja darbibas traucéjumu indikators

Masinas pirms S/N 62045 iedegas gaismas indikators un
atskan bridinajuma signals, ja masinas jaudas sistémai
nepiecie$ama tulitéja apkope. ledegsies gaismas indikators
un atskanés bridinajuma signals pie jebkuriem $adiem aps-
takliem: zems dzinéja ellas spiediens, augsta dzinéja dzese-
sanas Skidruma temperatira, aizséréjis dzingja gaisa filtrs,
zema mainstravas generatora izvade, aizseréjis hidrauliskas
ellas atplades filtrs vai aizséréjis degvielas sukna filtrs.

Masinam no S/N 62045 lidz $im bridim gaismas indikators
norada, ka JLG vadibas sistéma ir konstatéjusi kadu darbi-
bas traucéjumu un sistémas atmina ir iestatits diagnostikas
klimes kods. Noradijumus par kjimju kodiem un klamju
kodu izgusanu skatiet servisa rokasgramata.

Traucéjumu indikators uz 2-3 sekundém mirgos, kad

atslega novietota stavokli, lai darbotos ka pasparbaudes
sistéma.
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3-18

7 3 4 ** 2 5 8

*NEIEROBEZOTA CELTSPEJA
**|[EROBEZOTA CELTSPEJA

1. Palaisana 7. Slidesapgriezieni

2. Dzinéjadarbibastraucéjums 8. Kveélsvece

3. Vieglapieskarsanas 9. Sagazuma trauksmes bridinajums

4. Mainstravas generators 10. Parslodze

5. Degvielaslimenis 11. Stréles darbibas traucéjumi

6. Celtspéja

3-5. attels. Platformas gaismu panelis
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7 12 4 ** 2 5 8
*NEIEROBEZOTA CELTSPEJA
**|EROBEZOTA CELTSPEJA
1. Palaisana 5. Degvielaslimenis 9. Sagazuma trauksmes bridinajums
2. Dzingjadarbibastraucéjums 6. Celtspéja 10. Parslodze
3. Netieklietots 7. Sladesapgriezieni 11. Stréles darbibas traucéjumi
4. Mainstravas generators 8. Kvélsvece 12. Kustibasvirziba

3-6. attéls. Platformas gaismu panelis ar piedzinas virzieniem
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3. Vieglas pieskarsanas indikators (ja uzstadits)

ledegas (dzeltena krasa), ja nestingra skariena buferis atro-
das pret objektu. Visas vadibas ierices ir atspéjotas lidz par-
regulésanas pogas nospiesanai un vadibas ieri¢u
aktivizésanai s|ldes rezima.

Mainstravas generators (zala krasa)
ledegas (zala krasa), ja generators darbojas.

Zema degvielas limena indikators (dzeltena krasa) N/A
Skidrajam propanam

ledegas (dzeltena krasa), ja degviela ir 1/8 no pilnas tilpnes
vai mazak. Kad indikators iedegas pirmo reizi, palikusi
aptuveni Cetri izmantojami galoni degvielas.

Celtspéjas indikators

Norada platformas maksimalo celtsp&ju platformas kon-
krétaja atrasanas vieta. Ja platformas atrasanas vieta ir iero-
bezota (isaks strélu garums un lielaki stréles lenki), tad
atlauta attiecigi ierobezota celtspéja.

PIEZIME: Informaciju par ierobeZoto un neierobeZoto celtspéju skatiet

3-20

uz masinas celtspéjas uzlimem.

7. Slides apgriezienu indikators

ledegas (zala krasa), ja funkciju atruma vadibas svira ir
ieslégta s|ldes pozicija, tad indikators atgadina, ka visas
funkcijas ir iestatitas uz viszemakiem apgriezieniem.

8. Kvélsvecu indikators (ja ieklauts aprikojuma)

Ja mirgo norada, ka kvélsveces darbojas. Péc aizdedzes
ieslégsanas pagaidiet, lidz indikators nodziest, un tikai péc
tam iedarbiniet dzinéju.

9. Sagazuma trauksmes bridindjuma gaisma un signals

Sis oranzais indikators norada, ka $asija atrodas uz nogazes.
Kad Sasija atrodas uz nogazes un stréle ir pacelta virs hori-
zontala virziena, atskan ari skanas signals. Ja izlice tiek
pacelta vai izvirzita, savérsta un nolaista zem horizontala
stavokla, tad, pirms turpinat darbibu, izlidziniet masinas
novietojumu. Ja stréle ir virs horizontala limena un masina
atrodas uz nogazes, iedegsies sagazuma bridinajuma indi-
kators, atskanés bridinajuma signals un automatiski tiks
aktivizéta LENGAITA.

A\ BRIDINAJUMS

JA SAGAZUMA BRIDINAJUMA INDIKATORS DEG, KAD STRELE
IR PACELTA VAI IZBIDITA, IEVELCIET VAI NOLAIDIET STRELI
ZEM HORIZONTALA LIMENA UN PEC TAM PARVIETOJIET

MASINU TA, LAI PIRMS STRELES IZBIDISANAS VAI PACELSA-
NAS VIRS HORIZONTALA LIMENA TA ATRASTOS VIENA LIMENI.

— JLG pacélajs — 3123513
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10.

11.

Parslodzes indikators (ja ieklauts aprikojuma)

Norada uz platformas parslodzi.

Stréles darbibas traucéjumu indikators

Ja atskan bridinajuma signals un stréles darbibas trauce-
jumu indikators mirgo, méginot aktivizét masta stréles
funkciju, funkcija tiek izslégta ar masta stréles ierobezosa-
nas gala slédzi. Si funkcija netiek atlauta eso3ajai stréles
konfiguracijai.

Ja atskan bridinajuma signals un stréles darbibas trauce-
jumu indikators mirgo nepartraukti bez méginajuma akti-
vizét stréles funkciju, statnis nav nolimenots.

A\ BRIDINAJUMS

PARTRAUCIET DARBIBU, JA STATNIS VAIRS NAV LIMENI VAI
STRELEI PALIEK 1IZGAISMOTS DARBIBAS TRAUCEJUMUS INDI-

KATORS.

3123513

PAZINOJUMS

JA STATNIS IR IZKUSTEJIES AR PLATFORMU PACELTA STA-
VOKLI, NOLAIDIET GALVENO STRELI UN IEVELCIET TELES-
KOPU, LIDZ PLATFORMA SASNIEDZ ZEMI. MASTA STRELE
NOLAISANAS FUNKCIJA IR IZNEMTA SAJA STAVOKLI, ZINOJIET
PAR PROBLEMU ATBILSTOSAM APKALPOJOSAM PERSONA-
LAM. NELIETOJIET MASINU, LIDZ STAVOKLIS IR IZLABOTS.

12.

— JLG paceélajs —

Kustibas virzibas indikators

Kad stréle kustas virs aizmuguréjam riepam vai talak jeb-
kura virziend, izvéloties brauksanas funkciju, iedegsies pie-
dzinas virziena indikators. Tas ir signals, ka operatoram ir
jaaktivize kustibas virziena parregulésanas slédzis un japar-
bauda, vai kustibas vadibas virziens ir pareizs.
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,@S PIEZIMES:

3-22 — JLG pacélajs — 3123513



4. NODALA — MASINAS EKSPLUATACIJA

4. NODALA. MASINAS EKSPLUATACLJA

4.1  APRAKSTS 4.2  EKSPLUATACIJAS RADITAJI UN IEROBEZOJUMI

Si masina ir paspiedzinas hidraulisko pacélaju, aprikota ar darba Celtspéja
platformu uz pacelamas un rotéjosas izlices gala.
Izlici var pacelt virs horizontala limena ar vai bez uz platforma

Primarais operatora vadibas bloks atrodas uz platformas. No Si » .
P P esosas kravas, ja:

vadibas bloka operators var virzit un sturét masinu gan uz
priekSu, gan atpakalgaitas virzienos. Operators var pacelt vai 1. Masina ir novietota uz gludas, cietas un lidzenas virsmas.
nolaist apak3éjo vai augséjo stréli vai pagriezt stréli pa kreisi vai

pa labi. Fikséta stavokliizlici var grozit pa 360° nepartraukti pa 2. Kravnesiba atrodas razotaja novértétaja projektétaja ietil-

kreisi un pa labi. Masinai ir apak3éjais vadibas bloks, kam ir prio- piba.
ritate par platformas vadibas bloku. Apak3éjas vadibas ierices 3. Visas masinas sistémas darbojas pareizi.
darbina izlices pacel$anu un grozisanu, un tas ir paredzéts L . . o
izmantot tikai arkartas situacijas, lai nolaistu platformu uz 4. Riepasir pareizs gaisa spiediens.
zemes, ja platforma esosais operators to nespéj izdarit. Apaksé- 5. Masinu sakotnéji ir aprikojis JLG.
jas vadibas ierices ir jaizmanto ari pirmspalaisanas apskaté.

Stabilitate

Masinas stabilitate balstas uz divam pozicijam, kuras sauc STA-
BILITATE UZ PRIEKSU un STABILITATE UZ AIZMUGURI. Masinas
stavokla vismazaka stabilitate uz priekSu ir paradita 4-1. attéls.
un stavok|a vismazaka stabilitate uz aizmuguri ir paradita 4-2.
attéls.

3123513 — JLG paceélajs — 4-1
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A\ BRIDINAJUMS

LAI IZVAIRITOS NO SASKIEBSANAS UZ PRIEKSU VAI UZ AIZMU-
GURI, NEPARSLOGOJIET I\_/IA_§iNU,_ KAMER TA ATRODAS UZ
VIRSMAS, KURA NAV VIENA LIMENI.

4.3 DZINEJA DARBIBA
PIEZIME: Sakotnéja iedarbindsana vienmér javeic no apakséjas vadibas
stacijas.

ledarbinasanas funkcija

1. Parbaudiet dzinéja ellu. Ja nepiecieSams, pievienojiet ellu
saskana ar dzinéja razotaja lietotaja instrukciju.

2. Parbaudit degvielas limeni. Ja nepiecieSams pievienojiet
degvielu.

3. Parbaudiet vai gaisa attirisanas sastavdalas atrodas savas
vietas un ir drosi pievilktas.

A UZMANIBU

JA DZINEJS TULIT NEIEDARBOJAS, NEMEGINIET TO IEDARBI-
NAT ILGSTOSI. JA DZINEJU NEIZDODAS ATKAL IEDARBINAT,
LAUJIET STARTERIM 2-3 MINUTES “ATDZIST”. JA DZINEJS
NEIEDARBOJAS PEC VAIRAKIEM MEGINAJUMIEM, SKATIET
DZINEJA TEHNISKAS APKOPES ROKASGRAMATA.

4-2
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MASINAS AR DIZELDZINEJU. PEC AIZDEDZES IESLEGSANAS,
OPERATORAM IR JAGAIDA, KAMER KVELSVECU INDIKATORS
NODZIEST, PIRMS IEDARBINAT DZINEJU. (JA IEKLAUTS APRI-
KOJUMA)

4, Parslédziet SELEKTORA sledzi uz APAKSEJO. Novietojiet
JAUDAS/AVARIJAS APTURESANAS slédzi uz IESLEGTS, tad
spiediet DZINEJA IEDARBINASANAS slédzi aug3éja stavokli,
lidz dzingjs sak darboties.

A UZMANIBU

PIRMS PIEMEROT SLODZI, LAUJIET DZINEJAM UZSILT DAZAS
MINUTES PIE LENIEM APGRIEZIENIEM.

5. Péctam, kad dzin&jam ir bijis pietiekami laiks uzsilt, dzin&ju
atsledziet.

6. Pagrieziet atslegas IZVELES slédzi uz PLATFORMU.

7. No platformas stavokla novietojiet JAUDAS/AVARIJAS
APTURESANAS slédzi uz IESLEGTS, tad spiediet DZINEJA
IEDARBINASANAS slédzi stavokli uz priekiu, lidz dzingjs sak
darboties.

PIEZIME: Kajas vadibas slédzi jabat atbrivota (uz augsu) pozicija pirms
starteris sak darboties. Ja starteris darbojas ar piespiestu kajas
vadibas slédzi, MASINU NEDARBINIET.
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STRELE PILNIBA 1ZBIDITA
HORIZONTALI (0 GRADI)

MASTA STRELE IR
< MAKSIMALAJA LENKI UN
LIDZ GALAM IEVILKTA.

LIDZENA VIRSMA

sq ET

I\

A\ BRIDINAJUMS

MASINA VAR SAGAZTIES SAJA
VIRZIENA, JA TIEK PARSLOGOTA,
VAI DARBOJAS UZ NELIDZENAS
VIRSMAS.

4-1. attels. Vismazakas virziena uz prieksu esosas stabilitates pozicija

3123513 — JLG paceélajs —
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GALVENA STRELE PILNIBA
IEVILKTA UN NOLAISTA

MASTA STRELE PILNIBA IEVILKTA
UN NOLAISTA

A\ BRIDINAJUMS LIDZENA VIRSMA

MASINA VAR SAGAZTIES SAJA
VIRZIENA, JA DARBOJAS UZ
NELIDZENAS VIRSMAS.

4-2, atteéls. Stavokli ar mazako stabilitati uz aizmuguri (1/2 lapa)

4-4
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3
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4-3, attels. Stavokli ar mazako stabilitati uz aizmuguri (2/2 lapa)

4-5

— JLG paceélajs —

3123513



4. NODALA — MASINAS EKSPLUATACIJA

Atslegsanas procedura

A UZMANIBU

JA DZINEJA NEPAREIZAI DARBIBAS REZULTATA NEPIECIE-
SAMA NEPLANOTA ATSLEGgAN_A, NOSAKIET PAREIZO CELONI,
PIRMS ATSAKT JEBKURU DARBIBU.

1. Nonemiet visu slodzi un |aujiet dzinéjam 3-5 minutes dar-
boties ar zemiem apgriezieniem, tas laus vél vairak samazi-
nat dzinéja iek$éjo temperatiiru.

2. Novietojiet IESLEGSANAS/AVARIJAS APSTADINASANAS slé-
dzi IZSLEGTA pozicija.
3. Pagrieziet atslégas GALVENO slédzi uz IZSLEGTS stavokli.

PIEZIME: Sikaku informdciju skatiet dzinéja raZotaja rokasgramata.
PARVIETOSANAS (BRAUKSANA)
(Skatiet 4-4. attéls.)

A BRIDINAJUMS

NEBRAUCIET AR STRELI, KAS IR PACELTA VIRS HORIZONTALA
LIMENA, JA VIEN VIRSMA NAV STINGRA UN LIDZENA.

4.4

4-6
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IZVAIRIETIES VADIBAS ZUDUMA PARVIETOSANAS LAIKA, VAI
"APGAZSANAS." NEBRAUCIET AR MASINU PA NOGAZEM, KURU
SLIPUMS PARSNIEDZ UZ SERIJAS NUMURA PLAKSNES NORA-
DITO VERTIBU.

NEBRAUCIET PA SANU NOGAZEM, KAS PARSNIEDZ 5 GRADUS.

ESIET ARKARTIGI PIESARDZIGI, BRAUCOT ATPAKALGAITA UN
VIENMER, KAD IR PACELTA PLATFORMA.

PIRMS BRAUKSANAS ATRODIET MELNAS/BALTAS VIRZIENA
BULTINAS UZ ABAM SASIJAS UN PLATFORMAS VADIBAS IERI-
CEM. PARVIETOJIET PIEDZINAS VADIBU VIRZIENOS, KAS
ATBILST VIRZIENU BULTINAM.

@

UZ AIZMUGURI

UZ PRIEKSU

3123513
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Brauksana uz prieksu un atpakalgaita

1. Visas platformas vadibas ierices, izvelciet uz aru avarijas
apstadinasanas slédzi, iedarbiniet dzinéju un aktivizejiet
kajas slédzi.

2. Novietojiet kustibas kontrolleri UZ PRIEKSU vai ATPAKAL-
GAITA, ka vélams.

St masina ir aprikota ar kustibas virzibas indikatoru. Dzeltena
gaisma platformas vadibas konsolé rada, ka izlice ir pagriezta aiz
aizmuguréjam piedzinas riepam un masinu var virzit/starét pre-
téja virziena attieciba pret vadibas iericu kustibu. Ja indikators
iedegas, kustibas funkciju darbiniet $ada veida:

1. Lainoteiktu, kura virziena masina parvietosies, saskanojiet
melnas un balsta virziena bultinas uz platformas vadibas
panela un 3asijas.

2. Spiediet un atlaidiet kustibas virzibas prioritates slédzi.
3 sekunzu laika lenam virziet kustibas vadibu virziena uz
bultinu, kas atbilst paredzétajam masinas parvietosanas
virzienam. Indikatora gaisma mirgo 3 sekunzu intervala,
lidz tiek izvéléta kustibas funkcija.

3123513
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STURESANA
Izspiediet kajas slédzis, lai stirétu masinu, spiediet slédzi pa
kreisi, lai strétu pa kreisi, pa labi, lai sturétu labi.

A\ BRIDINAJUMS

PIRMS DARBA MASINU, PARLIECINIETIES KA AUGSEJA STRELE
IR NOVIETOTA VIRS AIZMUGUREJAS ASS. JA STRELE ATRODAS
VIRS PRIEKSEJAS ASS (STURESANAS RITENI), TAD STURESA-
NAS UN PIEDZINAS VADIBAS IERICES BUS PRETEJA VIRZIENA.
VIRZIENS SAKRITIS AR BULTINU UZLIMI UZ ROKAS KONTROL-
LERA AR BULTINU UZLIMI UZ RAMJA.

4.5

NOVIETOSANA STAVESANAI UN UZGLABASANA

Novietojiet stavésanai un uzglabajiet masina 3adi:

4.6

1. Novietojiet stavésanai masinu parvietosanas stavokli,
stréle nolaista pari aizmugurei, visi piek|luves paneli un dur-
vis aizvért un nostiprinati, aizdedze izslégta, grieSanas
agregats blokéts.

2. Parbaudiet, ka bremzes masinu notur vieta.
Nokilgjiet priek$éjos un aizmugures ritenus.

4. |zslédziet IZVELES slédzi un iznemiet atslégu.

4-7
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4.7 PLATFORMA

Slogosana no zemes limena

1. Novietojiet Sasiju uz gludas, cietas un lidzenas virsmas.

2. Ja kopéja slodze (personals, instrumenti un materiali), ir
mazaka par nominalo ietilpibu, sadalit slodzi vienmérigi uz
platformas gridas un virziet darba pozicija.

Slogosana no stavokliem virs zemes limena

Pirms svara ievietosanas platforma virs zemes limena:

1. Nosakiet, kada kopéja nominala slodze bus péc papildu
svara iekrausanas (personals, instrumenti un materiali).

2. Jakopéjais platformas svars bis mazak neka nominala ietil-
piba, turpiniet svara vienmérigu izvietosanu uz platformas
gridas.

Platformas limena regulésana

1. Limeno3ana UZ AUGSU lzspiediet kajas sledzis, lai paceltu
platformu, novietojiet PLATFORMAS LIMENA vadibas slédzi
UZ AUGSU un turiet, lidz platforma ir liment.

2. Limeno3ana UZ LEJU lIzspiediet kajas sledzis, lai nolaistu
platformu, novietojiet PLATFORMAS LIMENA vadibas slédzi
UZ LEJU un turiet, lidz platforma ir [iment.

A\ BRIDINAJUMS

LAl PLATFORMU NEDAUDZ IZLIDZINATU, LIETOJIET TIKAI
PLATFORMAS LIMENOSANAS PRIORITATES FUNKCIJU. NEPA-
REIZA LIETOSANA VAR IZRAISIT KRAVAS/CILVEKU SASVERSA-
NOS VAI NOKRISANU. JA TAS NETIEK IEVEROTS, VAR TIKT
IZRAISITA NAVE VAI NOPIETNAS TRAUMAS.

Platformas grieSana

Lai platformu pagrieztu pa kreisi vai pa labi, lietojiet platformas
griesanas vadibas slédzi, lai izvélétos virzienu, un turiet, lidz
izvélétais stavoklis tiek sasniegts.
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LIDZENS

4-4, attels. Nogaze un slipums
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STRELE

(Skatiet 4-2. attels.)

A\ BRIDINAJUMS

ORANZA SAGAZUMA TRAUKSMES BRIDINAJUMA GAISMA,
KAS ATRODAS UZ VADIBAS PULTS, IEDEGAS, KAD SASLJA IR
PAR DAUDZ SLIPI. NEGROZIET, NEPAGARINIET VAI NEPAAUG-
STINIET GALVENO STRELI VIRS HORIZONTALA, KAD IEDEGAS
GAISMA.

4.8

NEGAIDIET, KAMER IEDARBOSIES SAGAZUMA TRAUKSME VAI
LIMENA INDIKATORS SASIJAIL. SASIJAS JABUT LIMENI PIRMS
GROZISANAS, GALVENAS STRELES IZBIDISANAS VAI PAAUG-
STINASANAS VIRS HORIZONTALA.

LAl IZVAIRITOS NO SAGASANAS, JA ORANZA SAGAZUMA
TRAUKSMES BRIDINAJUMA GAISMA IEDEGAS, KAD GALVENA
STRELE IR 1ZBIDITA VAI PACELTA VIRS HORIZONTALA, IEVEL-
CIET UN NOLAIDIET PLATFORMU LIDZ GANDRIZ ZEMES LIME-
NIM. TAD PARPOZICIONEJIET MASINU, LAI SASUJA IR LIMENI,
PIRMS 1ZBIDIT VAI PAAUGSTINAT GALVENO STRELI.

4-10
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PARVIETOSANAS AR GALVENO STRELI IEVILKTU UN ZEM HORI-
ZONTI\LES IR ATLAUTA N_OGI:\ZES UN SLIPUMA, KAS NORADITI
UZ SERIJAS NUMURA PLAKSNITI.

LAI IZVAIRITOS NO NOPIETNAS TRAUMAS, NEIZMANTOJIET
MASINU, JA KADA VADIBAS SVIRA VAI TUMBLERSLEDZIS, KAS
KONTROLE PLATFORMAS KUSTIBU, PEC ATLAISANAS NEAT-
GRIEZAS IZSLEGTA VAI NEITRALA POZICUJA.

LAI IZVAIRITOS NO SADURSMES UN TRAUMAS GADIJUMA, JA
PEC VADIBAS SLEDZA VAI SVIRAS ATLAISANAS PLATFORMA
NEAPSTAJAS, NONEMIET KAJU NO KAJAS VADIBAS SLEDZA
VAI IZMANTOJIET AVARIJAS APSTASANAS SLEDZI, LAI APSTA-
DINATU MASINU.

Izlices grozisana

PAZINOJUMS

PARLIECINIETIES, KA GRIESANAS AGREGATS BLOKETS, PIRMS
SAKT JEBKURU SUPOSANAS DARBIBU.

Izspiediet kajas slédzi. Lai grozitu stréli, izmantojiet GROZISA-
NAS vadibas slédzi vai kontrolleri, lai izvélétos nepieciesamo vir-
zienu PA LABI vai PA KREISI.
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Izlices masta pacelSana un nolaisana

Sai maginai ir divas masta stréles vadibas ierices (divi tumbler-
slédzi), viena vada masta pacelanu un otra teleskopisko mastu.
leslég$anas sistéma izpildis PACELSANAS un TELESKOPA funkci-
jas talak noraditaja seciba.

Izspiediet kajas slédzi seciba PACELOT MASTA STRELI no pil-
nigi nolaistas pozicijas.

1.

3123513

MASTA STRELE ir pilnigi japace| uz augdu (par aptuveni
12 gradiem no vertikala stavokla) un tikai péc tam var
izbidit MASTA STRELI no tas pilnigi ievilktas pozicijas.
TELESKOPISKAIS MASTS "ara", neatkarigi no pozicijas,
bas izmantojams tikai péc MASTA STRELES pilnigas
pacelSanas 'augsa“.

Izspiediet kajas slédzi seciba NOLAIZOT MASTA STRELI no
pilnigi paceltas "augsa" pozicijas.

b.

TELESKOPISKAIS MASTS "ieksa". MASTA STRELEI jabat
pilniba ievilktai pirms MASTA STRELI var nolaist.

MASTA STRELES nolai3ana “uz leju” bas izmantojama
tikai péc MASTA STRELES pilnigas ievilkanas.

Izlices galvena posma pacelSana un nolaisana

Lai paceltu un nolaistu galveno stréli, izspiediet kajas slédzi,
novietojiet GALVENA PACELAJA vadibas sledzi pozicija UZ
AUGSU vai UZ LEJU un turiet, lidz sasniegts vélamais augstums.

Izlices galvena posma izvirziSana.

Lai izbiditu vai ievilktu galveno stréli, izspiediet kajas slédzi,
novietojiet GALVENA TELESKOPA vadibas slédzi pozicija UZ
IEKSU vai UZ ARU un turiet, lidz platforma sasniedz vélamo pozi-
ciju.

— JLG paceélajs — 4-11
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Masta streles darbiba

4-12

Sai masinai ir divas masta stréles vadibas ierices (divi tumbler-
slédzi), viena vada masta paceléang un otra teleskopisko mastu.
leslégsanas sistéma izpildis PACELSANAS un TELESKOPA funkci-
jas talak noraditaja seciba.
1. Darbibu seciba PACELOT MASTA STRELI no pilnigi nolaistas
pozicijas.
a. MASTA STRELE ir pilnigi japace| uz augsu (par aptuveni
12 gradiem no vertikala stavokla) un tikai péc tam var
izbidit MASTA STRELI no tas pilnigi ievilktas pozicijas.
b. TELESKOPISKAIS MASTS "ara" vai "ieksa", neatkarigi no

pozicijas, bas izmantojams tikai pec MASTA STRELES
pilnigas pacel$anas "uz augsu".

2. Darbibu seciba NOLAIZOT MASTA STRELI no pilnigi paceltas
"uz augsu" pozicijas.

a. TELESKOPISKAIS MASTS "ieksa". MASTA STRELEI jabat

pilniba ievilktai pirms MASTA STRELI var nolaist.

b. MASTA STRELES nolaiana “uz leju” bis izmantojama

tikai péc MASTA STRELES pilnigas ievilk$anas.

A\ BRIDINAJUMS

PARTRAUCIET DARBIBU, JA STATNIS VAIRS NAV LIMENI VAI
STRELEI PALIEK IZGAISMOTS DARBIBAS TRAUCEJUMUS INDI-
KATORS.

PAZINOJUMS

JA STATNIS IR IZKUSTEJIES AR PLATFORMU PACELTA STA-
VOKLI, NOLAIDIET GALVENO STRELI UN IEVELCIET TELES-
KOPU, LIDZ PLATFORMA SASNIEDZ ZEMI. MASTA STRELE
NOLAISANAS FUNKCIJA IR IZNEMTA SAJA STAVOKLI, ZINOJIET
PAR PROBLEMU ATBILSTOSAM APKALPOJOSAM PERSONA-
LAM. NELIETOJIET MASINU, LIDZ STAVOKLIS IR IZLABOTS.

— JLG pacélajs —
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4.9

3123513

IZSLEGSANA UN NOVIETOSANA STAVESANAI

Aizbrauciet ar masinu lidz aizsargatai zonai.

Parliecinieties, vai galvena stréle ir pilnigi ievilkta un
nolaista virs aizmuguréja (dzeno3a) tilta un visi piekluves
paneli un durvis ir aizvérti un nostiprinati.

Nonemiet visu slodzi un laujiet dzinejam 3-5 minates dar-
boties ar zemiem apgriezieniem, lai varétu samazinat dzi-
néja iek$ejas temperatdras.

Apak3eja vadibas ieri¢u paneli pagrieziet IZVELES ATSLEG-
SLEDZI IZSLEGTA pozicija (pa vidu). Novietojiet IESLEGSA-
NAS/AVARIJAS APSTADINASANAS slédzi IZSLEGTA pozicija
(uz leju). Iznemt atslégu.

Parklajiet platformas vadibas paneli, lai aizsargatu instruk-
ciju plakatus, bridinajuma uzlimes un darba vadibas ierices
no nelabvéligas vides ietekmes.

— JLG paceélajs —

4.10 PACELSANA UN NOSTIPRINASANA

Masinas transportésanas laika strélei ir jaatrodas uzglabasanas
rezima, (strélei nolaistai un ievilktai), pagriezéja mehanismam
ar fiksétu blokésanas tapu un masinai drosi ar atsaitém nostipri-
natai kravas masina vai piekabé. Sesas atsaitésanas cilpas ir
paredzétas ramja plaksné, pa vienai katra masinas stri un 2
caurumi ramja centra. (Skatiet 4-5. attéls. Masinas nostiprina-
$ana ar atsaitem.)

Ja tas klust nepiecieSams, lai paceltu masinu, izmantojot pacé-
1aju vai autoceltni, ir |oti svarigi, ka pagriezeja blokésanas tapa ir
nofikséta, pacelSanas ierices ir pievienotas tikai paredzétajam
pacelSanas cilpam, un balsta joslas tiek lietotas, lai novérstu
bojajumus masinai. (Skatit 4-6. attéls. Pacel38anas shéma infor-
macijai par masinas pilnu masu.)

PIEZIME: Transportéjot masinu pa nelidzenu reljefu vai lielaka atta-

luma, stréli nepiecieSams nofikset un atsaitét. Tas noversis
stréli no cilasands uz augsu, radot iespéjamus bojajumus.
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414

__ PIEZIME: letiniet kédes td, lai tds
neberzétu.

PIEZIME: Blokéjiet rotatoru un plat-
formu. Nostipriniet platformu
bez parspriegosanas.

4-5, attéls. Masinas nostiprinasana ar atsaitem

— JLG pacélajs —
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“A" izmérs q
MODELIS No stires ‘a:'sltljgrzn smaguma Riepu izvéle Sta: ::rat;“:aaﬁin a
800A/800A) 1320 mm (52iin) 15x 19.5 pneimatiskas 15520 kg (34 200 Ib)
800A/800A) 1320 mm (52 in) 18 x 19.5 pneimatiskas 15550 kg (34 270 Ib)
800A/800AJ 1350 mm (53 in) 15x19.5 pilditas ar putam 15020 kg (33100 Ib)
800A/800AJ 1350 mm (53 in) 18x19.5 pilditas ar putam 15220 kg (33 550 Ib)

PACELT SEIT (NEPIECIESAMI ATBALSTI)

e

, LN SMAGUMA
9 CENTRS

<
=

e
Wi

uAn >

CENTRA LINIJAS ROTACIJA

4-6. attéls. Pacelsanas shéma
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PIEZIME: Celtni un pacelsanas iericém, kedem, siksnam, utt, ir jaspéj
izturét masinas pilnu masu.

PAZINOJUMS

IEPRIEKS IR MINIMALAIS SVARS. PARBAUDIET SVARU PIRMS
CELSANAS.

PIEZIME: Pacelsanas austinas ir ramja plaksnes priek$pusé un aizmu-
gure. Katrai no masinas pacelSanai izmantotajam cetram
kedem vai stropem ir jabut atseviski noregulétai, lai masina
pacelsanas laika atrastos viend limeni.

PAZINOJUMS

PIRMS LIELA ATTALUMA VEIKSANAS VAI MASINAS TRANS-
PORTI_E§I:\NAS KRAVAS !VIAgiNI:\/PIEKABE, NOSTIPRINIET
APGRIEZEJU AR APGRIEZEJA FIKSATORU.

4-16
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4.11 KUSTIGAS ASS BLOKESANAS TESTS (JA IEKLAUTS

APRIKOJUMA)

PAZINOJUMS

BLOKESANAS TESTS JAVEIC KATRU CETURKSNI UN KATRU
REIZI, KAD TIEK MAINITA KADA SISTEMAS SASTAVDALA, VAI
JA IR AIZDOMAS PAR SISTEMAS NEPAREIZU DARBIBU.

Skatiet procediru 2.4 nodala Kustigas ass blokésanas tests (ja
ieklauts aprikojuma).

4.12 VILKSANA

Masina nav aprikots ar tauvas paketi. Lai iepazitos ar avarijas
vilksanas procediram, skatit 5. nodalu.

3123513
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4.13 SAKABE (JA IEKLAUTS APRIKOJUMA)

A BRIDINAJUMS

TRANSPORTA LIDZEKLA/MASINAS AIZRIPOSANAS RISKS.
MASINAI NAV BREMZU VILKSANAI. VELKOT TRANSPORTLI-
DZEKLI, VIENMER JABUT ARI KONTROLEI PAR MASINU. VILK-
SANA PA LIELCELU NAV ATLAUTA. JA INSTRUKCIJAS NETIEK
IEVEROTAS, TAS VAR IZRAISIT NOPIETNAS TRAUMAS UN NAVI.

MAKSIMALAIS VILKSANAS ATRUMS 8 KM/H (5 MPH)

VILKSANAS MAKSIMALA PARKARE 25%.

Pirms masinas vilksanas pabeidziet s$adas darbibas:

A UZMANIBU

MASINU NEDRIKST VILKT, JA DZINEJS DARBOJAS VAI AREJAS
GRANATAS IR IESPEJOTAS.

1. levelciet, nolaidiet un novietojiet stréli parvietosanas sta-
vokli, blokéjiet grozitaju.

2. Nolaidiet sakabi un pievienojiet velko$ajam transportli-
dzeklim

3. Atlaidiet aréjas granatas, ievietojot atvienosanas vacinu

3123513
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4. Novietojiet sturésanas/vilkSanas izvéles varstu vilkSanas
pozicija, izvelciet varsta pogu UZ ARU vilksanai. Tagad
masina atrodas vilkSanas reZzima.

Péc masinas vilksanas veiciet talak noraditas darbibas.

1. Novietojiet sturésanas/vilkSanas varstu sturésanas pozi-
cija. lebidiet varsta pogu UZ IEKSU darbinata pozicija.

2. Pievelciet aréjas granatas, ievietojot atvieno3anas vacinu

3. Atvienojiet sakabi no velko3a transportlidzekla un novieto-
jiet to fikséta stavokli, ka paradits 4-7. attéls. masina tagad
ir brauksanas rezima.

4.14 METINASANAS VADIBA (JA IEKLAUTS APRIKOJUMA)

Sis risinajums sastav no viena metinasanas kabela, kas tiek
uzstadits jaudas cela un lauj veikt savienojosu metinasanu no
platformas, lidz pat pilnigam masinas pacélumam. Viena meti-
nasanas kabelu sistéma atskiras no divu kabelu sistémas
iepriek$ejas masinas.

PAZINOJUMS

NEZEMEJIET METINAMO AGREGATU PIE MASINAS. VAR
NOTIKT NOPIETNI MASINAS BOJAJUMI. ST SISTEMA IR PARE-
DZETA, LAI BUTU IEZEMETA AR MATERIALU, KAS TIEK SAME-
TINATS.
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4-7. attéls. Sakabe
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4.15 SISTEMA AR DIVU VEIDU DEGVIELU (TIKAI GAZU
MOTORI)

Apraksts

Duala degvielas sistéma lauj standarta benzina dzinéjam darbo-
ties ar benzinu vai ar LP gazi. Sistéma ietver spiediena balonus
uzstaditus uz ramja, ka ari varstiem un slédziem, kas nepiecie-
$ami, lai parslégtos degvielas padeve no benzina uz saskidrina-

tas naftas gazi vai no saskidrinatas naftas gazes uz benzinu.

Divu poziciju, DEGVIELAS IZVELES tumblerslédzis pie platformas
vadibas pults piegada elektrisko jaudu, lai atvértu benzina
noslégsanas solenoidu un slégtu saskidrinatas naftas gazes
noslégsanas solenoidu, kad tas atrodas stavokli BENZINS. Sis
slédzis lauj elektriskajai stravai atvért saskidrinatas naftas gazes
noslégsanas solenoidu un slégt benzina noslégsanas solenoidu

kad tas novietots stavokli saskidrinatas naftas gaze.

A UZMANIBU

IR IESPEJAMS PARSLEGT IZMANTOJAMO DEGVIELU BEZ DZI-
NEJA APSTADINASANAS. JABUT SEVISKI UZMANIGIEM UN

JAPILDA SADAS INSTRUKCIJAS.

Mainot no benzina uz LP gazi:

1. ledarbiniet dzinéju no apakséja vadibas bloka.
2. LP gazes piegades tvertnei atveriet rokas ventili, to pagrie-
Zot pretéji pulkstenraditaju virzienam.

3. Kameér dzingjs darbojas, ievietojiet divu poziciju LPG/BEN-
ZINS sledzi platformas vadibas pulti "SASKIDRINATAS NAF-
TAS GAZE" pozicija.

Mainot no LP gazes uz benzinu:

1. Kamer dzinéjs darbojas ar LP bez slodzes, novietojiet DEG-
VIELAS SELEKTORA slédzi platformas vadibas bloka BEN-
ZINA pozicija.

2. LP gazes piegades tvertnei aizveriet rokas ventili, to pagrie-
Zot pulkstenraditaju virziena.
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4.16 PARSINHRONIZEJIET STATNI

Parlimenosanas varsts

4-20

PavilkSanas tipa kontroles varsts |auj operatoram pielagot
statna limena cilindru, ja statnis nav 90° (vertikali) attieciba pret
sasiju (skatit 2,9 un attélu 2,10 attélu). Sis varsts atrodas tvert-
nes nodalijuma zona.

Veiciet $adas darbibas ar asistenta palidzibu:
1.
2.
3.

Pagrieziet atslégas slédzi apak3éja vadibas stavokli.
ledarbiniet dzingju.

Velciet un turiet sarkano parlimeno3anas parslégu, kas
atrodas blakus galvenajam vadibas varstam. Skatiet 4-8.
attéls.

Paceliet torna stréli 1,8 m (6 ft).
Atlaidiet sarkano parlimeno3anas parslégu.

Nolaidiet masta stréli pilniba un turpiniet turét slédzi
nospiestu, lai nolaistu mastu papildu 20 sekundes.

Atkartojiet solus no 3 [idz 6, ja nepiecieSams, lidz statnis ir
90° (vertikali), attieciba pret 3asiju.

— JLG pacélajs —

4-8. attels. Parlimenosanas varsts
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4-9. attéls. PlaksniSu uzstadisana — 1/5 lapa
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4-10. attels. PlaksniSu uzstadisana — 2/5 lapa

4-22
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5

3123513

4-11. attéls. Plaksnisu uzstadisana — 3/5 lapa

— JLG paceélajs —
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4-12. attéls. Plaksnisu uzstadisana — 4/5 lapa

3123513
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4-13. attéls. Plaksnisu uzstadiSana — 5/5 lapa
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4-26

4-1. tabula. Plaksnisu paskaidrojums — 800A — pirms S/N 0300141330

Vieniba Nr. ANSI Korejiesu KinieSu Spanu Portugalu Franéu CE/Aus Japanu
0274460-9 0274464-7 0274470-7 0274466-7 0274468-8 0274472-7 0274474-3 0274462-7

1 - - - - I - - -
2 1701499 1701499 1701499 1701499 1701499 1701499 1701499 1701499
3 - -- -- A= - - - -
4 - -- -- L - e - - -
5 1701509 1701509 1701509 1701509 1701509 1701509 1701509 1701509
6 -- -- -- -- 1701529 -- -- --
7 1703811 1703811 1703811 1703811 1703811 1703811 1703811 1703811
8 1703814 1703814 1703814 1703814 1703814 1703814 1703814 1703814
9 1704277 1704277 1704277 1704277 1704277 1704277 1704277 1704277
10 1704412 1704412 1704412 1704412 1704412 1704412 1704412 1704412
1 -- = S -- -- -- 1705084 --
12 -- -- -- -- -- 1705514 -- --
15 1705337 1705339 1705342 -- -- -- -- --

— JLG pacélajs —
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4. NODALA — MASINAS EKSPLUATACIJA

3123513

4-1. tabula. Plaksnisu paskaidrojums — 800A — pirms S/N 0300141330

Vieniba Nr. ANSI Korejiesu KinieSu Spanu Portugalu Francu CE/Aus Japanu
0274460-9 0274464-7 0274470-7 0274466-7 0274468-8 0274472-7 0274474-3 0274462-7

17 -- -- -- 1704007 1705901 1704006 -- --
18 1703953 1703945 1703943 1703941 1705903 1703942 -- 1703944
19 -- -- -- 5 N -- -- --
20 1702868 1705969 1705968 1704001 1705967 1704000 -- --
21 1703797 1703927 1703925 1703923 1705895 1703924 1705921 1703926
22 1705336 1705345 1705348 1705917 1705896 1705347 1705822 1705344
23 1703804 1703951 1703949 1703947 1705898 1703948 1701518 1703950
24 1703805 1703939 1703937 1703935 1705897 1703936 1705961 1703938
25 3252347 1703981 1703982 1703983 1705902 1703984 1705828 1703980
26 3251813 -- 3251813 3251813 3251813 3251813 -- 3251813
27 -- -- -- -- -- -- -- --
29 1703960 1703960 1703960 1703960 1703960 1703960 1703960 1703960
30 1702631 1702631 1702631 1702631 1702631 1702631 1702631 1702631
31 1703772 1703772 1703772 1703772 1703772 1703772 1703772 1703772
32 1701501 1701501 1701501 1701501 1701501 1701501 1701501 1701501
33 1704096 1704103 1704101 1704098 1706380 1704099 1705978 1704102

— JLG paceélajs —
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4. NODALA — MASINAS EKSPLUATACIJA

4-28

4-1. tabula. Plaksnisu paskaidrojums — 800A — pirms S/N 0300141330

Vieniba Nr. ANSI Korejiesu KinieSu Spanu Portugalu Francu CE/Aus Japanu
0274460-9 0274464-7 0274470-7 0274466-7 0274468-8 0274472-7 0274474-3 0274462-7
34 1707014 1707043 1707045 1707048 1707051 1707046 1705978 1707053
35 -- 1704885 1704885 1704885 1704885 1704885 1704885 1704885
36 1706948 1706948 1706948 1706948 1706948 1706948 -- 1706948
37 1702265 1703987 1703988 1703989 1706439 1703990 1705977 1703986
38 1703959 1703959 1703959 1703959 1703959 1703959 1703959 1703959
39 1700584 1700584 1700584 1700584 1700584 1700584 1700584 1700584
40 1001108495 1001108495 1001108495 1001108495 1001108495 1001108495 -- 1001108495
4 1706941 1706941 1706941 1706941 1706941 1706941 -- 1706941
42 -- -- = == - -- -- --

— JLG pacélajs —

3123513



4. NODALA — MASINAS EKSPLUATACIJA

3123513

4-1. tabula. Plaksnisu paskaidrojums — 800A — pirms S/N 0300141330

Vieniba Nr.

ANSI
0274460-9

Korejiesu
0274464-7

Kiniesu
0274470-7

Spanu
0274466-7

Portugalu
0274468-8

Francu
0274472-7

CE/Aus
0274474-3

Japanu
0274462-7

51

52

53

54

55

56

1705351

1705427

1705430

1705910

1705905

1705429

1705426

— JLG paceélajs —
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4. NODALA — MASINAS EKSPLUATACIJA

4-30

4-2. tabula. Plaksnisu paskaidrojums — 800A — S/N 0300141330 lidz Sim bridim

Vieniba Nr. ANSI Korejiesu KinieSu Spanu Portugalu Franéu CE/Aus Japanu
0274460-10 0274464-8 0274470-8 0274466-8 0274468-9 0274472-8 0274474-3 0274462-8

1 - - - - - - - -
2 1701499 1701499 1701499 1701499 1701499 1701499 1701499 1701499
3 - -- -- A= - - - --
4 - -- -- L - e - - --
5 1701509 1701509 1701509 1701509 1701509 1701509 1701509 1701509
6 -- -- -- -- 1701529 -- -- --
7 1703811 1703811 1703811 1703811 1703811 1703811 1703811 1703811
8 1703814 1703814 1703814 1703814 1703814 1703814 1703814 1703814
9 1704277 1704277 1704277 1704277 1704277 1704277 1704277 1704277
10 1704412 1704412 1704412 1704412 1704412 1704412 1704412 1704412
1 -- S s -- -- -- 1705084 --
12 -- -- -- -- -- 1705514 -- --
15 1705337 1705339 1705342 -- -- -- -- --

— JLG pacélajs —
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4. NODALA — MASINAS EKSPLUATACIJA

3123513

4-2, tabula. Plaksnisu paskaidrojums — 800A — S/N 0300141330 lidz Sim bridim

Vieniba Nr. ANSI Korejiesu KinieSu Spanu Portugalu Francu CE/Aus Japanu
0274460-10 | 0274464-8 0274470-8 0274466-8 0274468-9 0274472-8 0274474-3 0274462-8
17 -- -- -- 1704007 1705901 1704006 -- --
18 1703953 1703945 1703943 1703941 1705903 1703942 -- 1703944
19 -- -- -- 5 N -- -- --
20 1702868 1705969 1705968 1704001 1705967 1704000 -- --
21 1703797 1703927 1703925 1703923 1705895 1703924 1705921 1703926
22 1705336 1705345 1705348 1705917 1705896 1705347 1705822 1705344
23 1703804 1703951 1703949 1703947 1705898 1703948 1701518 1703950
24 1703805 1703939 1703937 1703935 1705897 1703936 1705961 1703938
25 3252347 1703981 1703982 1703983 1705902 1703984 1705828 1703980
26 3251813 -- 3251813 3251813 3251813 3251813 -- 3251813
27 -- -- -- -- -- -- -- --
29 1703960 1703960 1703960 1703960 1703960 1703960 1703960 1703960
30 1702631 1702631 1702631 1702631 1702631 1702631 1702631 1702631
31 1703772 1703772 1703772 1703772 1703772 1703772 1703772 1703772
32 1701501 1701501 1701501 1701501 1701501 1701501 1701501 1701501
33 1001121800 1001122200 1001121809 1001121804 1001121806 1001121802 1705978 1001121807
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4. NODALA — MASINAS EKSPLUATACIJA

4-32

4-2, tabula. Plaksnisu paskaidrojums — 800A — S/N 0300141330 lidz Sim bridim

Vieniba Nr. ANSI Korejiesu KinieSu Spanu Portugalu Francu CE/Aus Japanu
0274460-10 | 0274464-8 0274470-8 0274466-8 0274468-9 0274472-8 0274474-3 0274462-8
34 1001121813 1001122201 1001121822 1001121817 1001121819 1001121815 1705978 1001121820
35 -- 1704885 1704885 1704885 1704885 1704885 1704885 1704885
36 1706948 1706948 1706948 1706948 1706948 1706948 -- 1706948
37 1702265 1703987 1703988 1703989 1706439 1703990 1705977 1703986
38 1703959 1703959 1703959 1703959 1703959 1703959 1703959 1703959
39 1700584 1700584 1700584 1700584 1700584 1700584 1700584 1700584
40 1001108495 1001108495 1001108495 1001108495 1001108495 1001108495 -- 1001108495
4 1706941 1706941 1706941 1706941 1706941 1706941 -- 1706941
42 -- -- = == - -- -- --

— JLG pacélajs —
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4. NODALA — MASINAS EKSPLUATACIJA

3123513

4-2. tabula. Plaksnisu paskaidrojums — 800A — S/N 0300141330 lidz Sim bridim

Vieniba Nr.

ANSI
0274460-10

Korejiesu
0274464-8

Kiniesu
0274470-8

Spanu
0274466-8

Portugalu
0274468-9

Francu
0274472-8

CE/Aus
0274474-3

Japanu
0274462-8

51

52

53

54

55

56

1705351

1705427

1705430

1705910

1705905

1705429

1705426

— JLG paceélajs —
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4. NODALA — MASINAS EKSPLUATACIJA

4-34

4-3. tabula. Plaksnisu paskaidrojums — 800A — pirms S/N 0300141330

Vieniba Nr. ANSI Korejiesu KinieSu Spanu Portugalu Francu CE/Aus Japanu
0274461-9 0274464-7 0274471-7 0274467-7 0274469-9 0274473-7 0274475-3 0274462-7

1 . . . . b .- .- .
2 1701499 1701499 1701499 1701499 1701499 1701499 1701499 1701499
3 - - - A A _ - - -
4 .- . - w_ L. - .- .
5 1701509 1701509 1701509 1701509 1701509 1701509 1701509 1701509
6 - - - h_ - - - -
7 1703811 1703811 1703811 1703811 1703811 1703811 1703811 1703811
8 1703814 1703814 1703814 1703814 1703814 1703814 1703814 1703814
9 1704277 1704277 1704277 1704277 1704277 1704277 1704277 1704277
10 1704412 1704412 1704412 1704412 1704412 1704412 1704412 1704412
n -- == -- : - -- -- 1705084 --
12 -- = - - -- -- 1705514 -- --
13 -- -- -- -- -- -- -- --
14 & -- -- -- -- -- -- --
15 1705337 1705339 1705342 -- -- -- -- --
16 -- 3> -- -- -- -- -- --
17 1702153 -- -- 1704007 1705901 1704006 -- --

— JLG pacélajs —
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4. NODALA — MASINAS EKSPLUATACIJA

3123513

4-3. tabula. Plaksnisu paskaidrojums — 800A — pirms S/N 0300141330

Vieniba Nr. ANSI Korejiesu Kiniesu Spanu Portugalu Francu CE/Aus Japanu
0274461-9 0274464-7 0274471-7 0274467-7 0274469-9 0274473-7 0274475-3 0274462-7

18 1703953 1703945 1703943 1703941 1705903 1703942 -- 1703944
20 1702868 1705969 1705968 1704001 1705967 1704000 -- --
2 1703797 1703927 1703925 1703923 1705895 1703924 1705921 1703926
22 1705336 1705345 1705348 1705917 1705896 1705347 1705822 1705344
23 1703804 1703951 1703949 1703947 1705898 1703948 1701518 1703950
24 1703805 1703939 1703937 1703935 1705897 1703936 1705961 1703938
25 3252347 1703981 1703982 1703983 1705902 1703984 1705828 1703980
26 3241813 -- 3251813 3251813 3251813 3251813 -- 3251813
29 1703960 1703960 1703960 1703960 1703960 1703960 1703960 1703960
30 1702631 1702631 1702631 1702631 1702631 1702631 1702631 1702631
3 1703773 1703773 1703773 1703773 1703773 1703773 1703773 1703773
32 1701501 1701501 1701501 1701501 1701501 1701501 1701501 1701501
33 1701645 1707058 1707060 1707056 1703996 1707055 1705978 1707059
34 1707013 1707042 1707044 1707049 1704112 1707047 1705978 1707054
35 1704885 1704885 1704885 1704885 1704885 1704885 1704885 1704885
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4. NODALA — MASINAS EKSPLUATACIJA

4-36

4-3. tabula. Plaksnisu paskaidrojums — 800A — pirms S/N 0300141330

Vieniba Nr.

ANSI
0274461-9

Korejiesu
0274464-7

Kiniesu
0274471-7

Spanu
0274467-7

Portugalu
0274469-9

Francu
0274473-7

CE/Aus
0274475-3

Japanu
0274462-7

36

1706948

1706948

1706948

1706948

1706948

1706948

1706948

37

1702265

1703987

1703990

1703989

1706439

1703990

1705977

1703986

38

1703959

1703959

1703959

1703959

1703959

1703959

1703959

1703959

39

1700584

1700584

1700584

1700584

1700584

1700584

1700584

1700584

40

1001108495

1001108495

1001108495

1001108495

1001108495

1001108495

1001108495

4

1706941

1706941

1706941

1706941

1706941

1706941

1706941

4

43

44

45

46

47

48

49

50

51

52

53
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4. NODALA — MASINAS EKSPLUATACIJA

3123513

4-3. tabula. Plaksnisu paskaidrojums — 800A — pirms S/N 0300141330

Vieniba Nr. ANSI KorejieSu KinieSu Spanu Portugalu Francu CE/Aus Japanu
0274461-9 0274464-7 0274471-7 0274467-7 0274469-9 0274473-7 0274475-3 0274462-7
56 1705351 1705427 1705430 1705910 1705905 1705429 -- 1705426

— JLG paceélajs —
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4. NODALA — MASINAS EKSPLUATACIJA

4-38

4-4, tabula. Plaksnisu paskaidrojums — 800A — S/N 0300141330 lidz Sim bridim

Vieniba Nr. ANSI Korejiesu KinieSu Spanu Portugalu Francu CE/Aus Japanu
0274461-10 0274465-8 0274471-8 0274467-8 0274469-10 0274473-8 0274475-3 0274463-8

1 . . - . b .- .- .
2 1701499 1701499 1701499 1701499 1701499 1701499 1701499 1701499
3 - - - A A _ - - -
4 .- . . w_ L. - .- .
5 1701509 1701509 1701509 1701509 1701509 1701509 1701509 1701509
6 - - - h_ - - - -
7 1703811 1703811 1703811 1703811 1703811 1703811 1703811 1703811
8 1703814 1703814 1703814 1703814 1703814 1703814 1703814 1703814
9 1704277 1704277 1704277 1704277 1704277 1704277 1704277 1704277
10 1704412 1704412 1704412 1704412 1704412 1704412 1704412 1704412
n -- == -- : - -- -- 1705084 --
12 -- = - - -- -- 1705514 -- --
13 -- -- -- -- -- -- -- --
14 & -- -- -- -- -- -- --
15 1705337 1705339 1705342 -- -- -- -- --
16 -- = -- -- -- -- -- --
17 1702153 -- -- 1704007 1705901 1704006 -- --

— JLG pacélajs —
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4. NODALA — MASINAS EKSPLUATACIJA

3123513

4-4. tabula. Plaksniu paskaidrojums — 800A — S/N 0300141330 lidz Sim bridim

Vieniba Nr. ANSI Korejiesu Kiniesu Spanu Portugalu Francu CE/Aus Japanu
0274461-10 0274465-8 0274471-8 0274467-8 0274469-10 0274473-8 0274475-3 0274463-8
18 1703953 1703945 1703943 1703941 1705903 1703942 -- 1703944
20 1702868 1705969 1705968 1704001 1705967 1704000 -- --
2 1703797 1703927 1703925 1703923 1705895 1703924 1705921 1703926
22 1705336 1705345 1705348 1705917 1705896 1705347 1705822 1705344
23 1703804 1703951 1703949 1703947 1705898 1703948 1701518 1703950
24 1703805 1703939 1703937 1703935 1705897 1703936 1705961 1703938
25 3252347 1703981 1703982 1703983 1705902 1703984 1705828 1703980
26 3241813 -- 3251813 3251813 3251813 3251813 -- 3251813
29 1703960 1703960 1703960 1703960 1703960 1703960 1703960 1703960
30 1702631 1702631 1702631 1702631 1702631 1702631 1702631 1702631
3 1703773 1703773 1703773 1703773 1703773 1703773 1703773 1703773
32 1701501 1701501 1701501 1701501 1701501 1701501 1701501 1701501
33 1001121801 1001121918 1001121919 1001121805 1001121656 1001121803 1705978 1001121808
34 1001121814 1001121921 1001121922 1001121818 1001121655 1001121816 1705978 1001121821
35 1704885 1704885 1704885 1704885 1704885 1704885 1704885 1704885

— JLG paceélajs —
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4. NODALA — MASINAS EKSPLUATACIJA

4-40

4-4. tabula. Plaksnisu paskaidrojums — 800A — S/N 0300141330 lidz Sim bridim

Vieniba Nr.

ANSI
0274461-10

Korejiesu
0274465-8

Kiniesu
0274471-8

Spanu
0274467-8

Portugalu
0274469-10

Francu
0274473-8

CE/Aus
0274475-3

Japanu
0274463-8

36

1706948

1706948

1706948

1706948

1706948

1706948

1706948

37

1702265

1703987

1703990

1703989

1706439

1703990

1705977

1703986

38

1703959

1703959

1703959

1703959

1703959

1703959

1703959

1703959

39

1700584

1700584

1700584

1700584

1700584

1700584

1700584

1700584

40

1001108495

1001108495

1001108495

1001108495

1001108495

1001108495

1001108495

4

1706941

1706941

1706941

1706941

1706941

1706941

1706941

4

43

44

45

46

47

48

49

50

51

52

53

— JLG pacélajs —
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4. NODALA — MASINAS EKSPLUATACIJA

3123513

4-4, tabula. Plaksnisu paskaidrojums — 800A — S/N 0300141330 lidz Sim bridim

Vieniba Nr. ANSI KorejieSu Kiniedu Spanu Portugalu Francu CE/Aus Japanu
0274461-10 0274465-8 0274471-8 0274467-8 0274469-10 0274473-8 0274475-3 0274463-8
56 1705351 1705427 1705430 1705910 1705905 1705429 -- 1705426

— JLG paceélajs —
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4. NODALA — MASINAS EKSPLUATACIJA

,@S PIEZIMES:
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5. NODALA — AVARIJAS PROCEDURAS

5.1

5.2

3123513

5. NODALA. AVARIJAS PROCEDURAS

VISPARIGA INFORMACIJA

Saja nodala paskaidrots, kas javeic arkartas situaciju gadijuma,
kameér notiek darbiba.

PAZINOJUMS PAR NEGADIJUMU

JLG Industries, Inc. ir nekavéjoties jainformé par jebkuru negadi-
jumu, kas saistits ar JLG produktu. Pat, ja nav gltas redzamas
traumas vai mantas bojajumi, pa talruni jasazinas ar rapnicu un
jasniedz visas nepiecieS5amas zinas.

ASV:
JLG talrupa Nr.:  877-JLG-SAFE (554-7233)

(No 8:00 lidz 16:45 EST)

Arpus ASV:
240-420-2661
E-pasts:
ProductSafety@JLG.com

Ja razotajam 48 stundu laika nav pazinots par negadijumu, kura
iesaistits JLG Industries produkts, konkrétajai masinai var anulét
jebkada veida garantiju.

PAZINOJUMS

PEC JEBKURA NEGADIJUMA PILNIBA JAAPSKATA MASINA UN
JAPARBAUDA VISAS FUNKCIJAS, VISPIRMS APAKSEJAS VADI-
BAS IERICES UN PEC TAM ARI PLATFORMAS VADIBAS IERICES.
NECELIET PLATFORMU AUGSTAK PAR 3 M (10 FT), LIDZ ESAT
DROSS, KA VISI BOJAJUMI IR NOVERSTI UN VISAS VADIBAS
IERICES DARBOJAS PAREIZI.

5.3

— JLG paceélajs —

AVARIJAS VILKSANAS PROCEDURAS

Vilkt So masinu ir aizliegts, tomér ir ari nosacijumi par masinas
parvietosanu darbibas traucéjumu vai baro3anas klumes gadi-
juma. Sadas procediiras tiek piemérotas parvietosanai uz pie-
mérotu tehniskas apkopes vietu TIKAI avarijas gadijuma.

1. Noblokéjiet drosi ritenus.
2. Atlaidiet ritenu rumbas, pagriezot vacinus uz pretéjo pusi.

3. Pievienojiet atbilstosu aprikojumu, nonemiet kijus un vir-
ziet masinu.

5-1



5. NODALA — AVARIJAS PROCEDURAS

Péc masinas pavirzisanas, pabeidziet $adas proceduras:

1. Novietojiet masinu uz cietas un lidzenas virsmas.
2. Noblokéjiet drosi ritenus.

3. Pievelciet aréjas granatas, pagriezot vacinus uz rumbam uz
pretéjo pusi.

4. Nonemiet kilus no riteniem, ja nepiecieSams.

5.4  AVARIJAS VADIBAS IERICES UN TO NOVIETOJUMS

Jaudas/avarijas apstasanas sledzi

1. Irsarkani sénu formas slédzi, kas atrodas pie apakséja vadi-
bas bloka un platformas vadibas panelis. Normalai masinas
darbibai sarkanais slédzis ir pavilkts uz augsu. Avarijas situ-
acija, nospiediet pogu ar plaukstu uz leju, un masina neka-
véjoties apstasies.

A\ BRIDINAJUMS

KATRU DIENU PARBAUDIET MASINU, LAI PARLIECINATOS, KA AVARI-
JAS APSTASANAS SLEDZIS IR DARBA KARTIBA UN APAKSEJA VADI-
BAS BLOKA INSTRUKCIJAS IR VIETA UN SALASAMAS.

Apakseéjais vadibas bloks

Apaksejais vadibas bloks labaja priekséja puse apgriezéjam.
Vadibas ierices uz $1 panela nodrosina augstaku prioritati neka
platformas vadibas ierices un kontrolé platformas pacel$anas un
grozisanas funkcijas no zemes. Novietojiet ATSLEGAS ATLASES
sledzi uz APAKSEJO stavokli un darbojieties ar pareizo slédzi, lai
paceltu, grozitu, nolaistu, vai izvirzitu stréli, vai izlidzinatu plat-
formu.

Papildu jauda

Parsledzams papildu jaudas vadibas slédzis atrodas platformas
vadibas stacija, un vél viens $ads slédzis atrodas apakséja vadi-
bas stacija. Jebkurs$ no Siem sledziem ieslédz hidraulisko papildu
sukni ar elektrisko piedzinu. To ir jaizmanto galvena jaudas
avota atteices gadijuma. Papildu siknis darbina visas funkcijas
no platformas vadibas stacijas.

Lai aktivizétu papildu jaudu:

1. Novietojiet PLATFORMAS/APAKSEJO VADIBAS IERICU 1ZVE-
LES ATSLEGSLEDZI PLATFORMAS izmanto3anas pozicija.

2. Novietojiet IESLEGSANAS/AVARIJAS APSTADINASANAS slé-
dzi IESLEGTA pozicija.
Nospiediet un turiet kajas slédzi.

4. Izmantojiet atbilstoSo vélamas funkcijas vadibas slédzi,
sviru vai regulatoru un pieturiet to.
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5. NODALA — AVARIJAS PROCEDURAS

Novietojiet JAUDAS PALIGSISTEMAS slédzi IESLEGTA pozi-
cija un pieturiet.

Atlaidiet JAUDAS PALIGSISTEMAS slédzi, izvéléto vadibas
slédzi, sviru vai regulatoru un kajas slédzi.

Novietojiet IESLEGSANAS/AVARIJAS APSTADINASANAS sle-
dzi IZSLEGTA porzicija.

Lai aktivizetu papildu jaudu no apakséjas vadibas stacijas:

1.

3123513

Novietojiet PLATFORMAS/APAKSEJO VADIBAS IERICU IZVE-
LES ATSLEGSLEDZI APAKSEJO VADIBAS IERICU izmanto3a-
nas pozicija.

Novietojiet IESLEGSANAS/AVARIJAS APSTADINASANAS sle-
dzi IESLEGTA pozicija.

Izmantojiet atbilstoSo vélamas funkcijas vadibas slédzi vai
regulatoru un pieturiet to.

Novietojiet JAUDAS PALIGSISTEMAS slédzi IESLEGTA pozi-
Cija un pieturiet.

Atlaidiet PAPILDU JAUDAS slédzi, kam seko izvélétais vadi-
bas slédzi vai kontrollers.

Novietojiet IESLEGSANAS/AVARIJAS APSTADINASANAS slé-
dzi IZSLEGTA pozicija.

5.5  DARBIBAS AVARIJAS GADIJUMA

Apaksejo vadibas iericu lietosana

JUMS JAZINA, KA ARKARTAS SITUACIJA LIETOT APAKSEJAS
VADIBAS IERICES.

Uz zemes stradajosajam masinas personalam jabat iepazistina-
tam ar masinas darba parametriem un apaks3gjo vadibas iericu
funkcijam. Apmacibai jaietver masinas ekspluatacija, $is nodalas
izlasiSana un izprasana un praktiska vadibas ieri¢u lietoSana
simulétu avariju apstak|os.
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5. NODALA — AVARIJAS PROCEDURAS

Operators nevar kontrolét masinu

JA PLATFORMAS OPERATORS IR IESTREDZIS, IESPROSTOTS
VAI NEVAR DARBINAT VAI VADIT MASINU:

A\ BRIDINAJUMS

NELIETOJIET PRIMARO JAUDAS AVOTU (DZINEJU VAI ELEKTROMO-
TORU) TAD, JA PERSONAS IESPROSTOTAS VAI IESPIESTAS. TA VIETA
LIETOJIET PAPILDU JAUDU.

1.

5-4

Masinas vadiSanu ar apakséjas vadibas iericém drikst veikt
TIKAI, izmantojot cita personala palidzibu un aprikojumu
(celtni, pacélaji, utt.), kas var bt nepiecieSams, lai novérstu
briesmas vai avarijas situaciju.

Paréjais kvalificétais personals uz platformas var lietot plat-
formas vadibas ierices ar regularo vai papildu jaudu.
NETURPINIET DARBU, JA VADIBAS IERICES NEDARBOJAS
PAREIZI.

Krani, autokravéji vai cits pieejamais aprikojums jalieto, lai
noceltu uz platformas eso3os cilvékus un stabilizeétu masi-
nas kustibu, ja masinas vadibas ierices nav tam piemérotas
vai nedarbojas pareizi.

Platforma vai izlice augstuma aizkeras

Ja platforma vai stréle iestregst vai iekeras pacéluma struktiras
vai aprikojuma, neturpiniet darbu ar masinu ne no platformas,
ne ari no zemes tik ilgi, lidz operators un viss personals ir parvie-
toti uz drosu vietu. Tikai tad varat méginat atbrivot platformu,
izmantojot nepiecieSsamo aprikojumu un personalu. Nelietojiet
vadibas ierices, lai panaktu viena vai vairaku ritenu pacel$anos
no zemes.
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6. NODALA — VISPARIGAS SPECIFIKACIJAS UN TEHNISKA APKOPE, KAS JAVEIC OPERATORAM

6.1

6. NODALA. VISPARIGAS SPECIFIKACIJAS UN TEHNISKA APKOPE, KAS JAVEIC OPERATORAM

IEVADS

Saja rokasgramatas nodala sniegta operatoram nepiecie$ama
papildu informacija par pareizu masinas ekspluataciju un teh-
nisko apkopi.

Sis nodalas tehniskas apkopes sadalas informacija palidzés ope-
ratoram veikt tikai ikdienas apkopi un neaizvieto pilnigako pro-
filaktiskas tehniskas apkopes un parbaudes grafiku, kas ieklauts
servisa un tehniskas apkopes rokasgramata.

Citas pieejamas publikacijas:

Servisa un apkopes rokasgramata — ANSI, CSA

specifikacija 3120740

Servisa un apkopes rokasgramata — CE specifikacija...3120858

llustréta detalu rokasgramata — ANSI, CSA specifikacija

Pirms S/N 0300069000 3120741
llustréta detalu rokasgramata — CE specifikacija
Pirms S/N 0300069000 3120859

llustreta detalu rokasgramata — ANSI, CSA specifikacija

No S/N 0300069000 lidz tagad@jam..........cceeeeeeeesnceenees 3121176
llustréta detalu rokasgramata — CE specifikacija
No S/N 0300069000 lidz tagad@jam........cccceeeeeueeeunecs 3121854
3123513

6.2  DARBA SPECIFIKACIJAS

6-1. tabula. Darba specifikacijas

Parvietosanas atrums

2WD 4,83 km/h (3.0 mph)

4WD 4,83 km/h (3.0 mph)
Spéja parvarét pacélumu

2WD 30%

4WD 45%

Pagrieziena radiuss (arpuse)
2WS
4WS

6,86 m (22 ft6in)
4,42 m (14ft6in)

Pagrieziena radiuss (iek3puse)
2WS
4WSs

3,66m(12ft0in

Kopéjais platums

244m(8ft0in

Masinas augstums fikséta stavokli

)
2,13 m (11 ft0in)
)
)

298m((9ft9.5in

Masinas garums fikséta stavokli
800A
800AJ

11,25m (36 ft 9in)
11,13 m (36 ft 6in)

Skérsbaze

3,05m (10ft0in)

— JLG pacelajs —
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6. NODALA — VISPARIGAS SPECIFIKACIJAS UN TEHNISKA APKOPE, KAS JAVEIC OPERATORAM

6-1. tabula. Darba specifikacijas Riepas
Stréles paceliana — 800A 6-2. tabula. Riepu specifikacijas
Virs limena +24,38 m (80 ft) s Slod
Zem limena -4,75m (15t 7in) lzmérs Tips anu | >09285 | gpiadiens
norma | diapazons
Stréles pacelSana — 800A)J ———— —
Virs limena +2438'm (80 ft) IN385/65D 19.5 | pneimatiskas 16 H 6,5 barl
Zem limena -3,99m (13 ft- 1in) (95 psi)
Maks. atbalsta spiediens uz zemi (84 psi) 5,9 kg/cm? IN445/55D19.5 |  pneimatiskas 16 H ?8(; b‘:ir)'
Riepu maks. slodze 8054 kg (17 755 Ib) — p_ -
15x19.5 pneimatiskas 16 H 6,5 bari
Brauksanas atrums (2WD) (95 psi)
Uz prieksu 42 - 48 sekundes 200 ft — —
Uz aizmuguri 42 - 48 sekundeés 200 ft 18X19.5 pneimatiskas 16 H 6,0 bari
v = (85 psi)
Brauk3anas atrums (4WD) T
Uz priekéu 42 - 48 sekundas 200 ft IN 385/65D 19.5 | ar putam pilditas | 16 H Nav datu
Uz aizmuguri 42 - 48 sekundeés 200 ft IN 445/55D 19.5 | ar putam pilditas 16 H Nav datu
Masinas aptuvenais svars 15x19.5 ar putam pilditas | 16 H Nav datu
IN 385/65D 1.9.5 pne_lmatlskas 15 520 kg (34 200 Ib) 18X 195 ar putam pilditas | 16 H Nav datu
15 x 19.5 pneimatiskas 15520 kg (34 200 Ib)
IN 445/55D 19.5 15 550 kg (34 270 Ib)
18 x 19.5 pneimatiskas riepas 15550 kg (34 270 Ib)
IN 385/65D 19.5 15020 kg (33 100 Ib)
15 x 19.5 riepas pilditas ar putam 15020 kg (33 100 Ib)
IN 445/55D 19.5 15220 kg (33 550 1b)
18 x 19.5 riepas pilditas ar putam 15 220 kg (33 550 Ib)
6-2 — JLG pacélajs — 3123513




6. NODALA — VISPARIGAS SPECIFIKACIJAS UN TEHNISKA APKOPE, KAS JAVEIC OPERATORAM

Celtspéja Dzineja dati

6-4. tabula. Ford LRG-425 specifikacijas
6-3. tabula. Celtspéja

Tips Udens dzesé3ana
Degvielas tvertne Aptuveni 151,41 (40 gal) . -
——T i I | Degviela Benzins
Hidrauliska tvertne Aptuveni 151,41 (40 gal) Ellas tvertnes tilpums 4,251 (4.5 qt) arfiltru
Hidrauliska sistéma (ieskaitot 291,41(77 gal) T -
tvertni) Tuksgaitas apgr./min. 1000
Piedzinas rumba (pirms S/N 0,51(17 02) Zems apgriezienu skaits minté 1800
83332) Augsts apgriezienu skaits minate 2800
Piedzinas rumba (S/N 83332 1,31 (44 02) Mainstravas generators 95 A, siksnas piedzina
lidz esosajam) Degvielas patérins
Kustibas bremze (S/N 8332 80 ml (2.7 02) Zems apgriezienu skaits minaté 13,06 Iph (3.45 gph)
lidz eso3ajam) Augsts apgriezienu skaits minaté 17,41 Iph (4.60 gph)
Dzinéja ellas apjoms Akumulators 1000 auksta starta stravas
Ford 4,251 (4.5 gt) arfiltru ampéri, 210 minates rezer-
Deutz ves jauda, 12 VDC
Dzesélf'.anas sistéma 45105 qt) Zirgspéki 74 pie 3000 apgr./min, pilna
Karteris 10,51 (11 qgt) arfiltru slodze
Kopéjais tilpums 151 (16 qt) — —
Caterpillar 101(10.6 qt) Dzesésanas sistéema 15,141(16 qt)
Isuzu 8,01(8.5qt) Aizdedzes svece AWSF-52-C
GM 4.251(4.5 qt) arfiltru Aizdedzes svecu sprauga 1,117 mm (0.044 in)
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6. NODALA — VISPARIGAS SPECIFIKACIJAS UN TEHNISKA APKOPE, KAS JAVEIC OPERATORAM

6-5. tabula. Deutz FAM2011F specifikacijas

6-6. tabula. Deutz D2011L04 specifikacijas

Degvielas patérin3
Zems apgriezienu skaits minaté
Augsts apgriezienu skaits minate

7,191/h (1.90 gph)
9,46 1/h (2.50 gph)

Tips Skidruma dzesésana (ella) Tips Skidruma dzesésana (ella)
Degviela Dizeldzingjs Degviela Dizeldzinégjs

Ellas tvertnes tilpums Ellas tvertnes tilpums
Dzesésanas sistéma 451(5qt) Dzesésanas sistéma 451(5qt)
Karteris 10,51 (11 gt) ar filtru Karteris 10,51 (11 gt) arfiltru
Kopéjais tilpums 151(16 qt) Kopéjais tilpums 151(16 qt)
Tuk3gaitas apgr./min. 1000 Tuk3gaitas apgr./min. 1000
Zems apgriezienu skaits minaté 1800 Zems apgriezienu skaits minaté 1800
Augsts apgriezienu skaits minaté 2800 Augsts apgriezienu skaits minaté 2600
Mainstravas generators 55 ampeéri, siksnas piedzina Mainstravas generators 55 ampeéri, siksnas pie-
dzina

Akumulators

1000 auksta starta stravas
ampeéri, 210 minates rezer-
ves jauda, 12 VDC

Degvielas patérins
Zems apgriezienu skaits minuté
Augsts apgriezienu skaits minate

7,191/h (1.90 gph)
9,46 1/h (2.50 gph)

Akumulators

1000 auksta starta stravas
ampéri, 210 minQtes rezer-

Zirgspéki 65 pie 3000 apgr./min, ves jauda, 12 VDC
pilna slodze Zirgspéki 64 pie 2600 apgr./min,
pilna slodze

6-4 — JLG pacélajs — 3123513




6. NODALA — VISPARIGAS SPECIFIKACIJAS UN TEHNISKA APKOPE, KAS JAVEIC OPERATORAM

6-7.tabula. Caterpillar 3044C/3.4

6-8. tabula. Isuzu 4JB1

Rotacija (skatoties no spararata
puses)

Preté&ji pulkstenraditaju kus-
tibas virzienam

Tips Cetrtaktu cikls Tips Udens dzesé$ana
Cilindri 4 rindas Ellas tilpums (ar filtru) 8,01(8.5qt)
Urbums 94 mm (3.70in) Dzesésanas sistéma (tikai dzinéjam) 551(5.8qt)
Gajiens 120 mm (4.72 in) Tuksgaitas apgr./min. 1000
lestiksana ar turbouzladi Zems apgriezienu skaits minQté 1800
Kompresijas pakape 19:1 Augsts apgriezienu skaits minute 2800
Izspiesana 3,331(203 in3) Mainstravas generators 55 ampéri, siksnas piedzina
Aizdedzes seciba 1-3-4-2 Akumulators 1000 auksta starta stravas

ampéri, 210 minates rezer-
ves jauda, 12 VDC

Zirgspéki

66 pie 2800 apgr./min,
pilna slodze

Ellas tilpums (ar filtru) 101(10.6 qt)
Dzesésanas sistéma (tikai dzinéjam) 551(5.8qt)
Brivgaitas apgriezienu skaits 1000
minaté — 3044C

Brivgaitas apgriezienu skaits 1200
minute — 3.4

Zems apgriezienu skaits mintté 1800
Augsts apgriezienu skaits minate 2600

Mainstravas generators

60 ampéri, siksnas piedzina

3123513
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6. NODALA — VISPARIGAS SPECIFIKACIJAS UN TEHNISKA APKOPE, KAS JAVEIC OPERATORAM

6-9. tabula. GM 3,0L

Hidrauliska ella

6-6

— JLG pacélajs —

Degviela Benzins vai benzins/LP gaze 6-10. tabula. Hidrauliska ella
Cilindru skaits 4 : P .
. eI §|sten!as LIS S.A.E. Viskozitates limenis

Bremzu ZS temperaturas diapazons

Benzins 83 zs pie 3000 apgr./min -18° lidz +83°C (+0° lidz + 180°F) 10W

Saskidr. naftas gaze 75 zs pie 3000 apgr./min . .

- -18° lidz +99°C (+0° lidz + 210°F) 10W-20, 10W30

Urbums 101,6 mm (4.0 in)

— - +10° lidz +99°C (+50° lidz + 210°F) 20W-20
Gajiens 91,44 mm (3.6 in)
|zspiesana 3,01,2966 cm3 (181 cuiin) PIEZIME: Hidrauliskajam ellam jabat ipasibam, kas aizsarga pret nolie-
Ellas tilpums ar filtru 4,251(4.5qt) tosanos, vismaz atbilstosi APl servisa klasifikacijai GL-3, un pie-

— — tiekami kimiski stabilam, lai tas varétu izmantot hidrauliskas
Ml?lljrg;l:il:ée!!as spiediens 0,4 bar (6 psi) pie sistemas apkopei. JLG Industries iesaka izmantot Mobilfluid

1000 apgr./min 424 hidraulisko ellu, kuras SAE viskozitates raditajs ir 152.
Karstam 1,2 bar (18 psi) pie - ) o i}
2000 apgr./min PIEZIME: Ja temperatira nemainigi ir zemaka par -7 °C (20 °F), JLG
_ . Industries iesaka izmantot Mobil DTE13.

Kompresijas pakape 9,2:1
Aizdedzes seciba 1-3-4-2
Maks. apgr./min 2800

3123513



6. NODALA — VISPARIGAS SPECIFIKACIJAS UN TEHNISKA APKOPE, KAS JAVEIC OPERATORAM

Ja JLG nav ieteicis citadi, nav vélams sajaukt dazadu veidu vai

zimolu ellas, jo to sastava var bat atskirigas nepieciesamas pie- 6-12. tabula. Mobil DTE 13M specifikacijas
devas vai viskozitates raditdjs. Ja Mobilfluid 424 vieta vélaties - — -
izmantot citu ellu, sazinieties ar JLG Industries, lai sapemtu ISO viskozitates limenis Nr.32
atbilstosus ieteikumus. Relativais blivums 0,877
. L Plastamibas punkts, maks. -40°C (-40°F)
6-11. tabula. Mobilfluid 424 specifikacijas —
Mirgo3anas punkts, maks. 166°C (330°F)
SAE klase 10W30 Viskozitate
Blivumes, izteikts API grados 29,0 pie 40 °C 33 ¢St
Blivums, Ib/gal. 60 °F 7,35 pie 100 °C 6,6 CSt
Plastamibas punkts, maks. -43°C (-46°F) pie 100 °F 169 SUS
Mirgosanas punkts, maks. 228°C (442°F) pie 210 °F 48 SUS
Viskozitate p pie -20°F 6200
Brukfilda viskozitate cP pie -18 °C 2700 Viskozitates raditajs 140
pie 40 °C 55 ¢St
pie 100 °C 9,3 ¢St
Viskozitates raditajs 152
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6. NODALA — VISPARIGAS SPECIFIKACIJAS UN TEHNISKA APKOPE, KAS JAVEIC OPERATORAM

6-13. tabula. Mobil EAL 224H specifikacijas

6-14. tabula. UCon hidraulikas smérviela HP-5046

Tips Biologiskas sadalisanas
sintétiskie poliméri
ISO viskozitates limenis 32/46
Relativais blivums 0,922
Plastamibas punkts, maks. -32°C (-25°F)
Mirgosanas punkts, maks. 220°C (428°F)
Darbibas temp. -17 lidz 162°C (0 lidz 180°F)
Svars 0,9 kg uz litru
(7.64 Ib per gal)
Viskozitate
pie 40 °C 37 ¢St
pie 100 °C 8,4 ¢St
Viskozitates raditajs 213

PIEZIME: Jauzglaba zem 14°C (32°F)

6-8

Tips Biologiskas sadalisanas
sintétiskie poliméri
Relativais blivums 1,082
Plastamibas punkts, maks. -50°C (-58°F)
pH 9,1
Viskozitate
pie 32°F (0°C) 340 ¢St (1600 SUS)
pie104°F (40°C) 46 ¢St (215 SUS)
pie 150°F (65°C) 22 ¢St (106 SUS)
Viskozitates raditajs 170
3123513
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6. NODALA — VISPARIGAS SPECIFIKACIJAS UN TEHNISKA APKOPE, KAS JAVEIC OPERATORAM

6-15. tabula. Exxon Univis HVI 26 specifikacija

6-16. tabula. Quintolubric 888-46

Relativais blivums 32,1 Blivums 0,91 pie 15°C (59°F)
Sabiezé$anas temperatra -60°C (-76°F) Sabiezésanas temperatura <-20°C (<-4°F)
Uzliesmosanas temperatira 103°C (217°F) Uzliesmo3anas temperatara 275°C (527 °F)
Viskozitate Degsanas punkts 325°C (617 °F)
pie 40°C 25,8 ¢St Automatiskas aizdedzes 450°C (842 °F)
pie 100°C 9,3 cSt temperatira
Viskozitates raditajs 376 Viskozitate

PIEZIME: Mobil/Exxon iesaka 3ai ellai parbaudit viskozitati katru pie 0°C (32°F) 360 cSt

gadu. pie 20°C (68°F) 102 ¢St

pie 40°C (104°F) 46 ¢St

pie 100°C (212°F) 10 ¢St

Viskozitates raditajs 220

3123513 — JLG pacelajs —
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6. NODALA — VISPARIGAS SPECIFIKACIJAS UN TEHNISKA APKOPE, KAS JAVEIC OPERATORAM

Kritiskais stabilitates svars

A\ BRIDINAJUMS

NENOMAINIET STABILITATEI SVARIGAS DALAS AR DALAM,
KURAM IR CITS SVARS VAI SPECIFIKACIJA (PIEMERAM: AKU-
MULATORUS, PILDITAS RIEPAS, PRETSVARU, DZINEJU UN
PLATFORMU). NEPARVEIDOJIET IEKARTU NEKADA VEIDA, KAS

VAR IETEKMET TAS STABILITATI.

6-10

6-17. tabula. Kritiskais stabilitates svars — 800A

SASTAVDALAS kg Ib
Riepu un ritenu izmérs 365/65D19.5 255 565
(ar putam pilditas tikai) 245/550195 305 o

15x19.5 255 565

18X 19.5 305 675

Dzingjs Ford 209 600
Deutz 242 534

Isuzu 210 463
GM ar sukni 468 1030

Pretsvars Apsviedéjs 2180 4805
Ritenu rumbas Aizmugure 99 218
Priek$a 2WD 99 210

Priek$a 4WD 99 218

Platforma 1,83 m (6 ft) 93 205
2,44 m (8 ft) 105 230
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6. NODALA — VISPARIGAS SPECIFIKACIJAS UN TEHNISKA APKOPE, KAS JAVEIC OPERATORAM

6-18. tabula. Kritiskais stabilitates svars — 800AJ

SASTAVDALAS kg Ib
Riepu un ritenu izmérs 365/65D19.5 255 565
(ar putam pilditas tikai)

445/55D19.5 305 675

15x19.5 255 565

18X 19.5 305 675

Dzinéjs Ford 209 600
Deutz 242 534

Isuzu 210 463

GM ar stkni 468 1030

Pretsvars Apsviedéjs 2180 4805
Ritenu rumbas Aizmugure 99 218
Priek$a 2WD 99 110

Priek$a 4WD 99 218

Platformas izmérs 1,83 m (6 ft) 93 205
2,44 m (8 ft) 105 230

3123513
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6. NODALA — VISPARIGAS SPECIFIKACIJAS UN TEHNISKA APKOPE, KAS JAVEIC OPERATORAM

KVELSVECES, AKUMULATORA SILDITAJS VAI HIDRAULISKAS ELLAS TVERTNES SILDITAJS).

APKARTEJA GAISA
TEMPERATURA

T T T 120°F(49°C) ——
NEDARBINAT VIRS SIS APKARTEJAS 110°F(43°C) ——
TEMPERATURAS

100°F(38°C)

90°F(32°C)
‘ i [\ 80°F(27°C) —

© VASARAS
= PERIODA ol o] Tal o] [l T2l (9] [8 70°F(21°C) ——=
DZINEJS DEGVIELA i B I O O 4 (O E(16°
. = 15 1B BB EOE 60°F(16°C)
SPECIFIKACIJAS e I e i 1 vt I v I e e

313 12 B |2 |g g g 50°F(10°C)

40°F(4°C)

—|—|—|—|—|—|—l—— 30°F(1°c)

, , — - , iEmAS \
DZINEJS IESLEGSIES UN DARBOSIES BEZ PALIDZIBAS PIE SIS TEMPERATURAS AR PERIODA V 20°F(-7°C)
IETEIKTAJIEM SKIDRUMIEM UN PILNIBA UZLADETU AKUMULATORU.
K DEGVIELA 10°F(-12°C) —=
—|—|—|—\{—V 0°F(-18°C) ——
DZINEJS IESLEGSIES UN DARBOSIES PIE 515 TEMPERATURAS AR IETEIK-TAJIEM SKIDRUMIEM, PILNIBA ZIEMASPERIODA
SLE ! KIDRUMIEM, 10°F(-23°C)
UZLADETU AKUMULATORU UN AR JLG AUKSTIEM LAIKA APSTAKLIEM PAREDZETA PILNA DEGVIELA AR VoV
KOMPLEKTA PALIDZIBU (PIEM., DZINEJA BLOKA SILDITAJS, ETERA IESMIDZINASANA VAI ';'S’é%’igg J— 20°F(-29°C)

NEDARBINAT ZEM SIS APKARTEJAS
TEMPERATURAS

6-1. attéls. Dzinéja darbibas temperatiiras specifikacijas — Deutz — 1/2 lapa

6-12
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-30F°(-34°C)
-40°F(-40°C) ——
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6. NODALA — VISPARIGAS SPECIFIKACIJAS UN TEHNISKA APKOPE, KAS JAVEIC OPERATORAM

82°C(180°F)

PARVIETOSANAS ILGAKA LAIKA PERIODA AR
HIDRAULISKAS ELLAS TVERTNES TEMPERATURU 82 °C
(180 °F) VAI AUGSTAKU.

(HIDR. ELLAS TVERTNES TEMP)

APKARTEJA GAISA
TEMPERATURA

7N

—— 120°F (49°C)
110° F (43° C)
100° F (38° C)
90° F (32° C)
80° F (27° C)
70° F (21° C)
60° F (16° C)
50° F (10° C)
40° F (4° C)
30°F (-1°C)
20° F (-7° C)
10° F (-12° C)
0°F (-18° C)
-10° F (-23° C)
20° F (-29° C)
-30° F (-34° C)
= 40°F (-40° C)

3123513

JA PASTAV VIENS VAI ABI NO NOSACIJUMIEM, JLG TPASI IESAKA
PIEVIENOT HIDRAULISKAS ELLAS DZESETAJU (PAR LIETOSANU
KONSULTEJIETIES JLG TEHNISKAS APKOPES DALA).

I ME:
ILGSTOSA DARBIBA APKARTEJA VIDE PIE PIEZIME:

NEDARBINAT VIRS SIS APKARTEJAS
TEMPERATURAS

TEMPERATURAS 38 °C (100 °F) VAI 1.

AUGSTAKAS
S
%
g
oy A
N
3 -
g HIDRAULISKAS
e -
2 SPECIFIKACIJAS
= F
[a]
g +32
O
= +23
ZEM SIS TEMPERATURAS NEDRIKST IEDARBINAT HIDRAULISKO
SISTEMU BEZ SILDISANAS AR MOBILE 424 HIDRAULISKO ELLU. = +14
=}
2
V— &
2 +5
ZEM SIS TEMPERATURAS NEDRIKST IEDARBINAT HIDRAULISKO SISTEMU BEZ E
SILDISANAS UN HIDRAULISKAS ELLAS AUKSTIEM LAIKA APSTAKLIEM. ‘: 4
o
- _ - — =
NEDARBINAT ZEM 375 APKARTEJAS g
TEMPERATURAS g 18
22

6-2. attéls. Dzinéja darbibas temperatiiras specifikacijas — Deutz — 2/2 lapa

— JLG pacelajs —

0

IETEIKUMI ATTIECAS UZ APKARTEJO TEMPERATURU, KAS
NEMAINIGI IR NORADITAJAS ROBEZAS.

2. VISAS VERTIBAS TIEK PIENEMTAS KA JURAS LIMENI.

VASARAS PERIODA ZIEMAS PERIODA
DEGVIELA DEGVIELA
\A
I~
~_
~
0 10 20 30 40 50 60

% PIEVIENOTA PETROLEJA

4150548-E



6. NODALA — VISPARIGAS SPECIFIKACIJAS UN TEHNISKA APKOPE, KAS JAVEIC OPERATORAM

APKARTCJA GAISA
TEMPERATURA
- - 120° F(49°C) ——
JA GAISA TEMPERATURA IR AUGSTAKA, A

TAD MABINU NEDRIKST IZMANTOT. 110" F(43°C)
100° F(38°C)
90" F(32°C)
80" F(27°C)
DZINCJA P O P I =Y R =1 =] 70°F(21°C)

o <

SPECIFIKACIA ] B v B I R A R
= 5 Bl B E 60° F(16°C)

w L L w w

< F(1
G RERGEE 50° F(10°C)
DAJA TEMPERATURA DZINGJU VARGS PALAIST UN DARBINAT AR SADIIDRINATO NAFTAS GAZI BEZ PALIGLIDZEKIU 40 F(4 C)
IZMANTODANAS, LIETOJOT IETEIKTOS EKSPLUATACIJAS DIIDRUMUS UN PILNIGI UZLADCTU AKUMULATORU. PIEZIME: TA IR
ZEMAKA PIEIAUJAMA DARBA TEMPERATURA, IZMANTOJOT SABIIDRINATO NAFTAS GAZI. 30 F( 1 C)
—|—|—|—|—— 20F(-7C) —
DAJA TEMPERATURA DZINGJU VARGS PALAIST UN DARBINAT AR BENZINU BEZ PALIGLIDZEKIU IZMANTODANAS, LIETOJOT
IETEIKTOS EKSPLUATACIJAS DIIDRUMUS UN PILNIGI UZLADGTU AKUMULATORU. 10° F(- 12° C)—
N R U PN
DAJA TEMPERATURA DZINGJU VARCS PALAIST UN DARBINAT AR BENZINU, LIETOJOT IETEIKTOS EKSPLUATACIJAS BIIDRUMUS, PILNIGI -10°F(-23C) ——
UZLADCTU AKUMULATORU UN PILNU “JLG” NORADITO EKSPLUATACIJAI AUKSTA LAIKA PAREDZCTO PAKETI (T.I. DZINGJA BLOKA
SILDITAJU, AKUMULATORA SILDITAJU UN HIDRAULISKAS EIiAS TVERTNES SILDITAJU). | — | — | -20'F(-29c) ——=
-30°F(-34C) ——
IV ¥ -40°F(-40C) ——
JA GAISA TEMPERATURA IR ZEMAKA, TAD MABINU
NEDRIKST IZMANTOT.

O

6-3. attéls. Dzingja darba temperatiras specifikacija — Ford — 1/2 lapa

6-14 — JLG pacélajs — 3123513



6. NODALA — VISPARIGAS SPECIFIKACIJAS UN TEHNISKA APKOPE, KAS JAVEIC OPERATORAM

PALIELINATS BRAUKDANAS ILGUMS AR 82 °C (180 °F) VAI
AUGSTAKU HIDRAULISKAS EITAS TVERTNES TEMPERATURU.

— 82°C(180°F)
(HID. EfAS TVERTNES TEMP)

JA PASTAV JEBKURD NO DIEM ABIEM NOSACIJUMIEM, TAD “JLG”

APKARTCJA GAISA NOTEIKTI IESAKA PIEVIENOT HIDRAULISKAS EfiAS DZESCTAJU (PAR TA
TEMPERATURA LIETODANU KONSULTCJIETIES AR “JLG” APKALPODANAS NODAIU).
- T
—— 120°F (49°C) JA GAISA TEMPERATURA IR AUGSTAKA, ILGSTODA IZMANTODANA, JA ARCJA
110° F (43° TAD MADINU NEDRIKST IZMANTOT. TEMPERATURA IR 38 °C (100 °F) VAI AUGSTAKA.
(43°C)

100° F (38° C)
90° F (32° C) 8
80°F(27°C) —|5
70° F (21° C) §
60° F (16° C) 3 HIDRAULISKAS  SISTCMAS

o o o
50° F (10° C) 2 « SPECIFIKACIJA PIEZIME:
40°F (4° C) = R & 1a hneid 4

5 1. DIEIETEIKUMI IR OEMAMI VCRA, JA ARCJA TEMPERATURA IR KONSEKVENTI
30°F (1° C) = NORADITAJAS ROBEPAS.
20°F (-7°C) 9 2. VISAS VCRTIBAS IR NORADITAS EKSPLUATACIJAI ATRODOTIES JURAS
10° F (-12° C) C) NEIEDARBINIET HIDRAULISKO SISTCMU BEZ SILDIDANAS LIMENI.
X ) PALIGLIDZEKIIEM, IZMANTOJOT HIDRAULISKO EIiU MOBILE 424
0°F (-18°C) PAR DO ZEMAKAS TEMPERATURAS APSTAKIOS.
-10°F (-23° C)C) y
-20°F (-29°C)C) NEIEDARBINIET HIDRAULISKO SISTCMU BEZ SILDIDANAS PALIGLIDZEKIIEM UN AUKSTAM LAIKAM
-30° F (-34° C)C) PAREDZGTAS HIDRAULISKAS EIIAS PAR DO ZEMAKAS TEMPERATURAS APSTAKIOS.
~40°F (-40°C) © JA GAISA TEMPERATURA IR ZEMAKA, TAD
MADINU NEDRIKST IZMANTOT.
6-4. attéls. Dzingja darba temperatiras specifikacija — Ford — 2/2 lapa 4150548-E
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6. NODALA — VISPARIGAS SPECIFIKACIJAS UN TEHNISKA APKOPE, KAS JAVEIC OPERATORAM

NEDARBINAT VIRS SIS APKARTEJAS
TEMPERATURAS

DZINEJS
SPECIFIKACIJAS

DZINEJS IESLEGSIES UN DARBOSIES AR LPG BEZ PALIDZIBAS PIE SIS
TEMPERATURAS AR IETEIKTAJIEM SKIDRUMIEM UN PILNIBA UZLADETU
AKUMULATORU.

SAE 0W-30
SAE 0W-40

SAE 0W-20

DZINEJS IESLEGSIES UN DARBOSIES AR BENZINU PIE SIS TEMPERATURAS AR IETEIKTAJIEM
SKIDRUMIEM, PILNIBA UZLADETU AKUMULATORU UN AR JLG AUKSTIEM LAIKA APSTAKLIEM
PAREDZETA PILNA KOMPLEKTA PALIDZIBU (PIEM., DZINEJA BLOKA SILDITAJS, AKUMULATORA
SILDITAJS VAI HIDRAULISKAS ELLAS TVERTNES SILDITAJS).

6-16

SAE 5W-30

SAE 5W-40

< SAE 15W-40

NEDARBINAT VIRS SIS APKARTEJAS
TEMPERATURAS

6-5. attéls. Dzinéja darbibas temperatiras specifikacijas — Caterpillar — 1/2 lapa

— JLG pacélajs —

APKARTEJA GAISA

120°F(49°C) ——
110°F(43°C) ——
100°F(38°C) ——
90°F(32°C) ——=
80°F(27°C) ——
70°F(21°C) ——=
60°F(16°C) ——
50°F(10°C) ——
40°F(4°C) ——=
30°F(-1°C) ——=
20°F(-7°C
10°F(-12°C
0°F(-18°C
-10°F(-23°C
-20°F(-29°C

(_

(_

-30°F(-34°C
-40°F(-40°C

TEMPERATURA

)

3123513



6. NODALA — VISPARIGAS SPECIFIKACIJAS UN TEHNISKA APKOPE, KAS JAVEIC OPERATORAM

82°C(180°F)

(HIDR. ELLAS TVERTNES TEMP)

APKARTEJA GAISA
TEMPERATURA

N

3123513

120° F (49° C)
110° F (43° C)
100° F (38° C)
90° F (32° C)
80° F (27° C)
70° F (21° C)
60° F (16° C)
50° F (10° C)
40° F (4° C)
30°F (-1°C)
20°F (-7° C)
10° F (-12° C)
0°F (-18°C)
-10°F (:23° C)
20° F (29° C)
-30° F (-34° C)

= 40°F (-40° C)

PARVIETOSANAS ILGAKA LAIKA PERIODA
AR HIDRAULISKAS ELLAS TVERTNES TEMPERATURU 82 °C
(180 °F) VAI AUGSTAKU.

JAPASTAV VIENS VAI ABI NO NOSACIJUMIEM, JLG TPASI IESAKA
PIEVIENOT HIDRAULISKAS ELLAS DZESETAJU (PAR LIETOSANU
KONSULTEJIETIES JLG TEHNISKAS APKOPES DALA).

TEMPERATURAS AUGSTAKAS

- — ILGSTOSA DARBIBA APKARTEJA VIDE PIE
NEDARBINAT VIRS 35 APKARTEJAS TEMPERATURAS 38 °C (100 °F) VAI

MOBIL 424 10W-30

HIDRAULISKAS
SPECIFIKACIJAS

&
s
z
2
=
z
5
z
9]
%
£
&

MOBIL DTE 13

ZEM SIS TEMPERATURAS NEDRIKST IEDARBINAT HIDRAULISKO
SISTEMU BEZ SILDISANAS AR MOBILE 424 HIDRAULISKO ELLU.

ZEM SIS TEMPERATURAS NEDRIKST IEDARBINAT HIDRAULISKO
SISTEMU BEZ SILDISANAS UN HIDRAULISKAS ELLAS AUKSTIEM LAIKA
APSTAKLIEM.

NEDARBINAT VIRS SIS APKARTEJAS
TEMPERATURAS

PIEZIME:

1. IETEIKUMI ATTIECAS UZ APKARTEJO TEMPERATURU, KAS NEMAINIGI IR
NORADITAJAS ROBEZAS.

2. VISAS VERTIBAS TIEK PIENEMTAS KA JURAS LIMENI.

4150548-E

6-6. attéls. Dzinéja darbibas temperatiiras specifikacijas — Caterpillar — 2/2 lapa

— JLG pacelajs —



6. NODALA — VISPARIGAS SPECIFIKACIJAS UN TEHNISKA APKOPE, KAS JAVEIC OPERATORAM

NEDARBINAT VIRS SIS APKARTEJAS
TEMPERATURAS

DZINEJS
SPECIFIKACIJAS

DZINEJS IESLEGSIES UN DARBOSIES AR LPG BEZ PALIDZIBAS PIE SIS TEMPERATURAS AR IETEIKTAJIEM SKIDRUMIEM UN
PILNIBA UZLADETU AKUMULATORU. PIEZIME: AR LPG STIR VISZEMAKA PIELAUJAMA DARBIBAS TEMPERATURA.

SAE 10W-30

120" F(49°C) ——
110°F(43°C) —
100° F(38°C) —
90° F(32°C)
80°F(27°C) —
70°F(21°C) —
60°F(16'C) —
50°F(10°C) —
40°F(4°C) —=
30°F(-1°C)

DZINEJS IESLEGSIES UN DARBOSIES AR BENZINU BEZ PALIDZIBAS PIE SIS TEMPERATURAS AR IETEIKTAJIEM SKIDRUMIEM
UN PILNIBA UZLADETU AKUMULATORU.

DZINEJS IESLEGSIES UN DARBOSIES AR BENZINU PIE 3IS TEMPERATURAS AR IETEIKTAJIEM SKIDRUMIEM, PILNIBA UZLADETU AKUMULATORU UN AR
JLG AUKSTIEM LAIKA APSTAKLIEM PAREDZETA PILNA KOMPLEKTA PALIDZIBU (PIEM., DZINEJA BLOKA SILDITAJS, AKUMULATORA SILDITAJS UN
HIDRAULISKAS ELLAS TVERTNES SILDITAJS).

6-18

—|SAE 5W-30—

NEDARBINAT ZEM SIS APKARTEJAS
TEMPERATURAS

6-7. attéls. Dzinéja darbibas temperatiiras specifikacijas — GM — 1/2 lapa

— JLG pacélajs —

20F(-7C) ——=
10°F(-12C)
18°C) —
23 C) —

-10°F
20°F
-30°F(-34°C)

S
F-
(-
(-
(-
-40°F(-40°C) ——

APKARTEJA GAISA
TEMPERATURA

O

A

O

3123513



6. NODALA — VISPARIGAS SPECIFIKACIJAS UN TEHNISKA APKOPE, KAS JAVEIC OPERATORAM

PARVIETOSANAS ILGAKA LAIKA PERIODA

AR HIDRAULISKAS ELLAS TVERTNES TEMPERATURU 82 °C
82°C(180°F) (180 °F) VAI AUGSTAKU.

(HIDR. ELLAS TVERTNES TEMP) T

JA PASTAV VIENS VAI ABI NO NOSACIJUMIEM, JLG TPASI IESAKA
PIEVIENOT HIDRAULISKAS ELLAS DZESETAJU (PAR LIETOSANU

APKARTEJA GAISA KONSULTEJIETIES JLG TEHNISKAS APKOPES DALA).

TEMPERATURA

) !

120° F (49° C) ILGSTOSA DARBIBA APKARTEJA VIDE PIE
i } NEDARBINAT VIRS SIS APKARTEJAS TEMPERATURAS 38 °C (100 °F) VAI
110° F (43° C) TEMPERATURAS AUGSTAKAS
100° F (38° C) 1
90° F (32° C)
80° F (27° C) 1
70°F (21° C) S
>
60° F (16° C) I -
[2]
50° F (10° C) S g HIDRAUL_ISKAS
40°F (4 C) E § SPECIFIKACIJAS
30°F (-1°C) 2 g
X
20°F (-7° C) Q u
10°F (127 C) ZEM 35 TEMPERATURAS NEDRIKST [EDARBINAT HIDRAULISKO
0° F (-18° C) SISTEMU BEZ SILDISANAS AR MOBILE 424 HIDRAULISKO ELLU. PIEZIME:
-10° F (-23° C) ! 1. [ETEIKUMI ATTIECAS UZ APKARTEJO TEMPERATURU, KAS NEMAINIGI IR
-20°F(:29°C) ZEM 315 TEMPERATURAS NEDRIKST IEDARBINAT HIDRAULISKO SISTEMU NORADITAJAS ROBEZAS.
-30° F (-34° C) BEZ SILDISANAS UN Hltir;;;%‘l(SLKIé’?AELLAS AUKSTIEM LAIKA 2. VISAS VERTIBAS TIEK PIENEMTAS KA JURAS LIMENI.
= 40°F (40°C) - ——— —
NEDARBINAT VIRS IS APKARTEJAS
TEMPERATURAS

O

4150548-E
6-8. attéls. Dzinéja darbibas temperatiiras specifikacijas — GM — 2/2 lapa
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6. NODALA — VISPARIGAS SPECIFIKACIJAS UN TEHNISKA APKOPE, KAS JAVEIC OPERATORAM

No 8 lidz 20 DZINEJA NODALIJUMA
(TUVAKA PUSE)

1,3,5,6,7, TVERTNES NODALI-
JUMA (TALAKA PUSE)

6-9. attéls. Operatoram veicama tehniskas apkopes un ellosanas shéma

6-20 — JLG pacélajs — 3123513



6. NODALA — VISPARIGAS SPECIFIKACIJAS UN TEHNISKA APKOPE, KAS JAVEIC OPERATORAM

6.3 OPERATORAM VEICAMA TEHNISKA APKOPE VAI KURAS TIEK PAKLAUTAS NELABVELIGAI VIDEI VAI APS-
TAKLIEM.
PIEZIME: Sie numuri atbilst numuriem, kas noraditi 6-9. attéls, Operato-
ram veicamd tehniskds apkopes un eflosanas shema. PIEZIME: leteicama ka laba prakse taja pasa laika nomainit visus filtrus.
6-19. tabula. Ello3anas specifikacijas - ° |f’dT§U gultnis

~ ol 1

SIFRS SPECIFIKACIJAS

MPG Daudzfunkcionala smérviela, kuras minimala pilésanas
temperatara ir 177 °C (350 °F). Ipasi Gdens necaurlaidiga,
ar adhezivam ipasibam un augsta spiediena izturiga.
(Timken OK, min. 18 kg (40 Ib)).

EPGL |Tpasi augsta spiediena transmisijas smérviela (ella), kas
atbilst API servisa klasifikacijai GL-5 vai MIL-Spec MIL-L-

2105.
HO Hidrauliska ella. API servisa klasifikacija GL-3, piem.
Mobilfluid 424.
EO Dzinéja (kartera) ella. Benzinam — API SF, SH, SG katego-
rija, MIL-L-2104. Dizeldegvielai — APl CC/CD kategorija, ElloSanas punkti — 2 elloSanas nipeli
MIL-L-2104B/MIL-L-2104C. Tilpums — A/R

Smére|la — MPG

Intervals — ik péc 3 ménesiem vai 150 darba stundam
Komentari — attala piekluve

ELLOSANAS INTERVALI BALSTAS UZ MASINAS EKSPLUATA-

CIJU PARASTOS APSTAKLOS. ELLOSANAS BIEZUMS ATTIECIGI

JAPALIELINA MASINAM, KURAS LIETO VAIRAKAS MAINAS UN/

3123513 — JLG pacélajs — 6-21



6. NODALA — VISPARIGAS SPECIFIKACIJAS UN TEHNISKA APKOPE, KAS JAVEIC OPERATORAM

2. Ritenu gultni 3. Ritenu aréja granata

Ellosanas punkti — nomainams elements Ellosanas punkti — limena/uzpildes noslégs

Tilpums — A/R Tilpums — 0,51 (17 0z) — 1/2 pilns

Smérella — MPG Smérella — EPGL

Intervals — ik péc 2 gadiem vai 1200 darba stundam Intervals — parbaudiet limeni ik péc 3 ménesiem vai 150
darba stundam; mainiet ik péc 2 gadiem vai 1200 darba
stundam.

Komentari — ievietojiet uzpildisanas pieslégvietu pozicija
uz pulksten 12:00 un parbaudiet pieslégvietu pozicija uz
pulksten 03:00. lelejiet smérvielu uzpildisanas pieslégvieta,
[1dz tas tikko sak izplst no parbaudes pieslégvietas.

6-22 — JLG pacélajs — 3123513



6. NODALA — VISPARIGAS SPECIFIKACIJAS UN TEHNISKA APKOPE, KAS JAVEIC OPERATORAM

4. Hidraulikas atpludes filtrs

5. Hidraulikas ieplades filtrs

Intervals — mainiet péc pirmajam 50 stundam un péc tam Intervals — mainiet péc pirmajam 50 stundam un péc tam

ik péc 6 ménesiem vai 300 stundam vai ka norada stavokl|a ik péc 6 ménesiem vai 300 stundam vai ka norada stavokla
indikators. indikators.

3123513 — JLG pacélajs — 6-23



6. NODALA — VISPARIGAS SPECIFIKACIJAS UN TEHNISKA APKOPE, KAS JAVEIC OPERATORAM

6. Hidrauliska tvertne 7. lesiuksanas sieti

ElloSanas punkti — uzpildes vietas vacins

Tilpums — 151 | (40 gal) tvertne, 291,41 (77 gal) sistéma
Smérella — HO

Intervals — parbaudiet limeni katru dienu, nomainiet ik
péc 2 gadiem vai 1200 darba stundam.

leellosanas punkti — 2
Intervals — ik péc 2 gadiem vai 1200 darba stundam,
nonemiet un iztiriet hidrauliskas ellas mainas laika.

6-24 — JLG pacélajs — 3123513



6. NODALA — VISPARIGAS SPECIFIKACIJAS UN TEHNISKA APKOPE, KAS JAVEIC OPERATORAM

8.

3123513

Ellas maina ar filtru — Ford

ElloSanas punkti — piepildisanas vacins/uzskravéjamais
elements

Tilpums — 4,251 (4.5 qt)

Smérella —EO

Intervals — ik péc 3 méneSiem vai 150 darba stundam
Komentari — parbaudiet limeni katru dienu/nomainiet
atbilstosi noradijumiem dzinéja rokasgramata.

— JLG pacelajs —

ElloSanas punkti — piepildisanas vacin$/uzskravejamais
elements

Tilpums — 10,51 (11 qt) karteris

Smérella—EO

Intervals — ik péc gada vai 1200 darba stundam
Komentari — parbaudiet limeni katru dienu/nomainiet
atbilstosi noradijumiem dzinéja rokasgramata.

6-25



6. NODALA — VISPARIGAS SPECIFIKACIJAS UN TEHNISKA APKOPE, KAS JAVEIC OPERATORAM

10. Ellas maina ar filtru — Isuzu 12,
[ ——

6-26

11.

ElloSanas punkti — piepildisanas vacins/uzskrivéjamais
elements

Tilpums - 8,01 (8.5 qt) dzingjs 5 | (5.3 qt) dzesétajs

Smérella — EO

Intervals — mainiet ellu péc pirmajam 50 un katras 200
stundas péc tam. Mainiet ellas fltru péc pirmajam 50 un
katras 400 stundas péc tam.

Komentari — parbaudiet limeni katru dienu/nomainiet
atbilstosi noradijumiem dzinéja rokasgramata.

Ellas maina ar filtru — Caterpillar

ElloSanas punkti — piepildisanas vacin$/uzskrivéjamais ele-
ments

Tilpums — 10.6 gt

Smeérella— EO

Intervals — ik péc 3 ménesiem vai 150 darba stundam
Komentari — parbaudiet limeni katru dienu/nomainiet atbil-
stosi noradijumiem dzinéja rokasgramata.

— JLG pacélajs —

Ellas maina ar filtru

ElloSanas punkti — piepildisanas vacins/uzskrivéjamais
elements

(JLG P/N 7027965)
Tilpums — 4,251 (4.5 qt) ar filtru
Smérella —EO
Intervals — ik péc 3 ménesiem vai 150 darba stundam
Komentari — parbaudiet limeni katru dienu/nomainiet
atbilstosi noradijumiem dzinéja rokasgramata.

3123513



6. NODALA — VISPARIGAS SPECIFIKACIJAS UN TEHNISKA APKOPE, KAS JAVEIC OPERATORAM

13.

3123513

Degvielas filtrs — Ford

lee|losanas punkti — nomainamais elements
Intervals — ik péc gada vai 1200 darba stundam

leellosanas punkti — nomainamais elements
Intervals — ik péc gada vai 600 darba stundam

15. Degpvielas filtrs — Isuzu

leelloanas punkti — nomainamais elements
Intervals — ik péc gada vai 600 darba stundam

16. Degvielas filtrs — Caterpillar

leellosanas punkti — nomainamais elements
Intervals — ik péc gada vai 600 darba stundam

— JLG pacelajs — 6-27



6. NODALA — VISPARIGAS SPECIFIKACIJAS UN TEHNISKA APKOPE, KAS JAVEIC OPERATORAM

17. Degvielas filtrs (benzins) — GM 19. Elektroniskais spiediena regulators (tikai LP)

lee]losanas punkti — nomainamais elements
Intervals — ik péc 6 ménesiem vai 300 darba stundam

18. Gaisa filtrs

3
e, -,

Intervals — ik péc 3 ménesiem vai 150 darba stundam
Komentari — nolejiet ellas nogulsnes. Skatiet 6.5 nod.
ELLAS NOGULSNU NOLIESANA NO PROPANA REGULATORA
(pirms S/N 0300134626)

leellosanas punkti — nomainamais elements
Intervals — ik pec 6 méenesiem vai 300 darba stundam vai
atbilstosi apstaklu indikatora noradei.

6-28 — JLG pacélajs — 3123513



6. NODALA — VISPARIGAS SPECIFIKACIJAS UN TEHNISKA APKOPE, KAS JAVEIC OPERATORAM

20. Degvielas filtrs (propans) — GM dzinéjs 6.4 RIEPAS UN RITENI
- Ikl \

Riepu piepumpésana
Drosai un pareizai ekspluatacijai gaisa spiedienam pneimatiska-
jas riepas jabut vienadam ar gaisa spiedienu, kas ir uzspiests uz
JLG produkta saniem vai loka informacijas plaksnites.

Riepu bojajumi

Kad pneimatiskam riepam konstaté kadu griezumu, plisumu vai
caurumu, pa kuru redzama riepas sansiena vai protektoru kords,
JLG Industries, Inc. iesaka noteikti veikt pasakumus, lai JLG pro-
duktu nekavéjoties iznemtu no ekspluatacijas. Javeic pasakumi rie-
pas vai riepas montazas nomainai.

Intervals — ik péc 3 ménesiem vai 150 darba stundam
Komentari — nomainiet filtru. Skatiet 6.6 nod. Propana Poliuretana riepu gadijuma JLG Industries, Inc iesaka noteikti veikt
degvielas filtra nomaina. pasakumus, lai JLG produktu nekavéjoties iznemtu no ekspluataci-
jas un veiktu pasakumus, lai aizstatu riepu vai riepu montazu, ja
tiek konstatéts kads no Sadiem bojajumiem:

« gluds, lidzens iegriezums lidz korda pinumam, kura kopé-
jais garums lielaks par 7,5 cm (3 in);

« jebkadi plisumi vai parravumi (robainas malas) korda
pinuma, kas lielaki par 2,5 cm (1 in) jebkura virziena;

« jebkadi caurumi, kas lielaki par 2,5 cm (1 in) diametra;

« bojajumi riepas korda bortu stieples zona.
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Ja riepa ir bojata iepriekS minéto kritériju robezas, riepu nepiecie-
sams katru dienu apskatit, lai parliecinatos, ka bojajums nav pieau-
dzis, parsniedzot pielaujamos kritérijus.

Riepu nomaina

JLG iesaka rezerves riepu ar tada pasa izméra, protektoru un zimola
riepu, kada sakotnéji masina uzstadita. Par apstiprinato riepu deta-
las numuru atbilstoSam masinas modelim, lidzu, skatit JLG detalu
rokasgramata. Ja neizmantojat JLG apstiprinatu rezerves riepu, més
iesakam rezerves riepas ar sddam ipasibam:

vienadi vai lielaki protektori/slodzes indekss un izmérs ka
originalam;

riepas protektoru sakeres platums vienads vai lielaks ka
originalam;

ritena diametra, platuma un izslides izméri vienadi ar ori-
ginalu;

riepu raZotajs apstiprinajis lietosanai (ieskaitot gaisa spie-
dienu un maksimalo riepas slodzi).

Ja JLG Industries Inc. nav 1pasi apstiprinajis, ar putam vai balastu
pilditu riepu montazu nedrikst nomainit ar pneimatisko riepu. lzvé-
loties un uzstadot rezerves riepu, nodrosiniet, ka visas riepas ir pie-
pumpétas atbilstosi JLG ieteiktajam spiedienam. Sakara ar to, ka
izméri dazadu zimolu riepam atskiras, riepam uz vienas ass jabut
vienadam.

6-30
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Ritenu nomaina

Katra produkta modeli uzstaditas diska metala apmales ir paredzé-
tas stabilitates prasibam attieciba uz attalumu starp riteniem, spie-
dienu riepas un kravnesibu. Tadas izméru izmainas ka diska metala
apmales platums, smaguma centra atrasanas vieta, lielaks vai
mazaks diametrs, utt. bez rakstiska ieteikuma no rlpnicas var radit
nedro3us apstak|us attieciba uz stabilitati.
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Ritenu uzstadisana
Ir oti svarigi izmantot un saglabat pareizu ritenu montésanas grie-

zes momentu.
A\ BRIDINAJUMS

RITENU UZGRIEZNI JAUZSTADA UN JASAGLABA AR PAREIZU
GRIEZES MOMENTU, LAI RITENI NEBUTU VALIGI, NESALUZTU
TAPSKRUVES UN RITENIS NEATDALITOS NO ASS, IZRAISOT
POTENCIALI BISTAMU SITUACUJU. PARLIECINIETIES, KA
IZMANTOJAT TIKAI RITENA KONISKAJAM LENKIM ATBIL-
STOSU UZGRIEZNI.

Nostipriniet stiprinasanas uzgrieznus lidz pareizam griezes
momentam, lai riteni neklatu valigi. Izmantojiet dinamometrisko
atslégu, lai nostiprinatu spailes. Ja jums nav pieejama dinamomet-
riska atsléga, nostipriniet spailes ar uzgrieznu atslégu, kurai ir izcil-
nis, péc tam nekavéjoties nodrosiniet, lai darbnicas tehnikis vai
izplatitajs nostiprina stiprinajuma uzgrieznus lidz pareizam griezes
momentam. Pievelkot parak spécigi, jus varat salauzt tapskrives
vai neatgriezeniski sabojat ritenu tapskrivju caurumus. Pareiza
ritenu piestiprinasanas procedra ir $ada:

1. Atgriezt visus uzgrieznus ar roku, lai noverstu vitnu savstar-
péju iegrieSanu. Uz vitném vai uzgriezniem NELIETOT smér-
vielu.
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3.

6-32

Visu uzgrieznu pievilkSana javeic $ada seciba. levérojot
ieteikto secibu, pievelciet uzgrieznus atbilstosi ritenu grie-
zes momentu tabulai.

6-20. tabula. Ritenu griezes momentu tabula

GRIEZES MOMENTU SECIBA
1. posms 2. posms 3. posms
95Nm 225Nm 405Nm
(70 Ib-ft) (170 Ib-ft) (300 Ib-ft)

Ritenu uzgriezni japievelk péc pirmajam 50 darba stundam
un péc katras ritena nonemsanas. Parbaudiet griezes
momentu ik péc 3 ménesiem vai 150 darbibas stundam.

— JLG pacélajs —

6.5

ELLAS NOGULSNU NOLIESANA NO PROPANA
REGULATORA (PIRMS S/N 0300134626)

Parastas darbibas laika propana spiediena regulatora primaraja
un sekundaraja kamera var sakraties ellas nogulsnes. Sis ellas
nogulsnes var bat sliktas degvielas kvalitates, degvielas pade-
ves kédes vai vietéjas degvielas sastava rezultats. Ja ellas nogul-
snésanas ir ievérojama, ta var ietekmét degvielas vadibas
sistémas darbibu. Skatiet apkopes intervalus 6.3 nod. Operato-
ram veicama tehniska apkope. Ja ellas padeves sistéma ir pie-
sarnota, var but nepiecieSama biezaka ellas nolieSana.

PAZINOJUMS

LAI GUTU LABAKUS REZULTATUS, PIRMS NOTECINASANAS
UZSILDIET DZII‘!EJU LIDZ DARBA TEMPERATURAI. TAS LAUS
ELLAI PLUST BRIVI NO REGULATORA.

1.

Novietojiet aprikojumu labi ventiléta vieta. Parliecinieties,
ka tuvuma neatrodas aréjie uzliesmos3anas avoti.

ledarbiniet dzinéju un sasildiet lidz darba temperatdrai.

Dzinéja darbibas laika aizveriet manuali darbinamo tvert-
nes varstu un laujiet dzinéjam darboties, lidz izbeidzas
degviela.
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4, Péc dzinéja apstasanas nospiediet avarijas apstadinasanas 6. Nonemiet LPG degvielas temperatiras sensora aptveri un
slédzi. iznemiet sensoru no regulatora korpusa.

5. Atvienojiet elektrisko savienojumu no LPG degvielas tem-
peratdras sensora EPR papildu degvielas porta.
r" ‘ - |

PIEZIME: Sagatavojiet nelielu tvertni, lai uztvertu eflu, kuru tagad var
netraucéti noliet no regulatora.

7. Péc visas ellas nolieSanas uzlieciet atpakal LPG degvielas
temperatlras sensoru un pievienojiet atpakal elektrisko
savienotaju.

8. Atveriet degvielas tvertnes manuali darbinamo varstu.
9. ledarbiniet dzinéju un parbaudiet, vai visi savienojumi ir
ciesi.
10. Atbrivojieties no nolietas ellas atbilstosi vietéjiem noteiku-
miem dro3a un pareiza veida.
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6.6

PROPANA DEGVIELAS FILTRA NOMAINA

Nonemsana

6-34

1.

»

® N oW

Samaziniet propana degvielas sistémas spiedienu. Skatiet
par propana spiediena samazinasanu degvielas sistema.

Atvienojiet negativo akumulatora kabeli.
Lénam atskravéjiet filtra korpusu un to nonemiet.

Nonemiet filtra korpusu no elektriskas blokésanas monta-
zas.

Iznemiet filtru no korpusa.
Atrodiet filtru magnétu un nonemiet to.
Nonemiet un likvidéjiet korpusa starpliku.

Nonemiet un likvidéjiet sprostskraves starpliku, ja ieklauta
aprikojuma.

Nonemiet un likvidéjiet montazas plaksni, kas atdala
O-gredzena starpliku.

— JLG pacélajs —

Uzstadisana

PAZINOJUMS

PIRMS JAUNAS BLIVES UZSTADISANAS NEAIZMIRSTIET IELIKT
ATPAKAL KORPUSA FILTRA MAGNETU.

NN~ CES

N

levietojiet montazas plati, lai atdalitu O-gredzena starpliku.
Jaieklauta aprikojuma, uzstadiet sprostskrives starpliku.
Uzlieciet korpusa starpliku.

levietojiet magnétu filtra korpusa apaksa.

levietojiet filtru korpusa.

Ja ieklauta aprikojuma, ieskrivéjiet sprostskravi filtra kor-
pusa.

Uzstadiet filtru elektriskas blokésanas apaksa.
Pievelciet filtra trauka fiksatoru lidz 12 Nm (106 Ib-in).

Atveriet manualo noslégsanas varstu. Saciet transportli-
dzekli katras degvielas sistémas vietas propana noplldes
parbaudi, kura veikta tehniska apkope. Skatiet par propana
nopludes testu degvielas sistéma.
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vai
5——t
11
f— = —
i 12
1. Elektriskas blokésanas solenoids 6. Blive 10. Filtrs
2. Montazas plaksne 7. Elektriskais savienotajs 11. Degvielas ieplide
3. Korpusa starplika 8. Degvielas izplude 12. Stiprinajuma skrive
4. Filtra magnéts 9. O-gredzens 13. Gredzens
5. Filtra korpuss

6-10. attéls. Filtra blokésanas montaza
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6.7 PROI_’[\I!A SPIEDIENA SAMAZINASANA DEGVIELAS
SISTEMA

A UZMANIBU

PROPANA DEGVIELAS SISTEMA DARBOJAS AR SPIEDIENU LIDZ
21,5 BAR (312 PSI). LAI LIDZ MINIMUMAM SAMAZINATU
UGUNSGREKA UN TRAUMAS RISKU, PIRMS PROPANA DEGVIE-
LAS SISTEMAS APKALPOSANAS SAMAZINIET PROPANA DEG-
VIELAS SISTEMAS SPIEDIENU (JA ATTIECINAMS).

Lai samazinatu propana spiedienu degvielas sistéma:

1. Aizveriet manualo noslégsanas varstu propana degvielas
tvertneé.

2. ledarbiniet transportlidzekli un turpiniet, lidz dzinéjs apsta-
jas.

3. Aizdedzes slédzi IZSLEDZIET.

A UZMANIBU

DEGVIELAS SISTEMA BUS PARPALIKUSAIS TVAIKA SPIEDIENS.
PIRMS DEGVIELAS LINIJAS ATVIENOSANAS PARLIECINIETIES,
VAI DARBA ZONA IR LABI VENTILETA.

6.8

PAPILDU INFORMACIJA

Sada informacija tiek sniegta saskana ar Eiropas Masinu direkti-
vas 2006/42/EK prasibam, un attiecas tikai uz CE masinam.

Elektriski darbinamam masinam ekvivalentais nepartrauktais A-
izsvarotais skanas spiediena [imenis darba platforma ir mazaks
neka 70 dB(A).

Uz iek3dedzes dzinejiem darbinamam masinam garantétais
skanas intensitates limenis (LWA) péc Eiropas Direktivas 2000/
14/EK (TrokSna emisija no iekartam, kuras izmanto arpus tel-
pam), pamatojoties uz testu metodém saskana ar direktivas Il
pielikuma B dala 1 un 0 metodi, ir 104 dB.

Kopéja vibracijas vertiba, kurai paklautas rokas, neparsniedz
2,5 m/s?. Vislielaka izsvarota paatrinajuma kvadratiska vértiba,
kurai paklauts viss kermenis, neparsniedz 0,5 m/s%.
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7. NODALA. APSKATES UN REMONTA ZURNALS

Masinas sérijas numurs

7-1. tabula. Apskates un remonta Zurnals

Datums Komentari
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7-1. tabula. Apskates un remonta Zurnals

Datums

Komentari

7-2
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An Oshkosh Corporation Company

Korporativais birojs

JLG Industries, Inc.

1JLG Drive

McConnellsburg, PA 17233-9533
ASV

B (717)485-5161
&, (717)485-6417

JLG nodalu adreses pasaules valstis

3123513

JLG Industries (Australija)
P.O.Box 5119

11 Bolwarra Road

Port Macquarie

N.S.W. 2444

Australija

= +61265811111
&, +61265813058

JLG Latino Americana Ltda.
Rua Eng. Carlos Stevenson,
80-Suite 71

13092-310 Campinas-SP
Brazilija

2 +55193295 0407
+55 193295 1025

JLG Industries Ltd (APVIENOTA
KARALISTE)

Bentley House

Bentley Avenue

Middleton

Greater Manchester

M24 2GP - Anglija

22 +44(0)161 654 1000

+44 (0)161 654 1001

JLG France SAS

Z.l. de Baulieu

47400 Fauillet

Francija

2 +33(0)553883170
+33(0)553883179

JLG Deutschland GmbH
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Z& +49 (00421 69 350 20
& +49(0)421 69 35045

JLG Equipment Services Ltd.
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Sheung Shui N. T.
Honkonga

2 (852) 26395783

(852) 2639 5797

JLG Industries s.r.l. (Italija)

Via Po. 22

20010 Pregnana Milanese — MI
Italija

Z& +390293595210

&, +39029359 5845

Oshkosh-JLG Singapore Technology
Equipment Pte Ltd

29 Tuas Ave 4,

Jurong Industrial Estate

Singapura, 639379

22 +65-6591 9030

+65-6591 9031

Plataformas Elevadoras

JLG Iberica, S.L.
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08755 Castellbisbal, Barcelona
Spanija

& +34 937724700

+34 937711762

JLG Sverige AB
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22 +46(0)850 659 500
+46 (0)850 659 534
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